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1. Product List

“o

im“

gogd

1 x Power Adapter 4 x Footing
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1 x Host 1 x 20W Laser head 1 x Lens Repair Kit

1 © Sculpfun 2023
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@

1 x Air pump

==

1 x Data cable
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4 x Screw

1 x Goggles

4 x Expand the base

|
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1 x Motor wire
(for rotary axis)

1 x Toolkit

5 x Ties

1 xAluminum plate

1 x Antenna

2 x Basswood board
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2. Meet the SF-A9

(DEmergency stop knob
@switch button

®Key switch
@Motherboard box
®Laser

®Fixed focus column
@Air pump

®X axis

@ @YY axis
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2.1 Structure diagram

(DFront view (@Right elevation
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3. Assembling SF-A9

screw

@ After taking out the X-axis with the laser head
and the host frame installed, place the X-axis on
the host frame and tighten the four screws to fix
the X-axis.

@After opening the packaging
box, first install the laser head on
the X-axis and tighten the thumb
screws.
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@Install four feet and BT/WiFi antenna

Eeod —

------------- Data line interface

-- -@ ------- Air pump interface

------------- Power interface

CJ

(®Connect the air pipe of the machine to the
air pump

®

1. Connect the data interface to the
computer

2. Plug the air pump power cord into the air
pump interface.

3. Plug in the machine power

4. You can turn on the machine and use it
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4. Focus(Quick focus & Precise focus)

(D Put down the focusing column @Quick focus: Turn the right hand screw to move the focus column
to the surface of the engraving object, tighten the screw, and retract

on the right side of the laser head
the focus column.

i

|41} :%

(®Precise focus: When cutting thick objects, after the @You can accurately control the height by watching the
quick focus is completed, rotate the precise focus scale on the left.Carving objects of different heights
downward 1-3mm to improve the cutting effect. requires refocusing,To ensure the work effect.
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5. APP software download 5.1 Mobile APP connection method 1 (AP WIFI)
@ The factory default is AP mode. After turning on the machine, the machine
(D Computer enters the official website to automatically transmits WIFI . .
download Sculpfun Laser Tool (MAC & WIN) @ Pass Mobile phone connected to mac.hlne WIFI, The WIFI name is Sculpfun
@ Search sculofun on Google Store or Apple Store SF-A9 XXXXX, The default password is: 12345678
P . g PP ® The default IP address is: 192.168.4.1, Enter the default IP address in
on your mobile phone, or scan the QR code SculpFun APP to connect to the APP
below.
10:35 ol F @
< Settings Wi-Fi Edit
it i
ChinaNet-zm¥m a0 to216841
DIRECT-a6-HP a= @
M233 LaserJet
HN-CJH8888 a=0
u L » HNPSPDA a=0 =
"' Android ; PC Tool HONOR 80 Pro a= 0 e =
(MAC or WIN) nh2030_5G a0 Creation Control
Note: { Seulpfun SF-A9 123456 & = @]
1. Android needs to use a browser to scan the QR code TR:HNKa0D5d i- 0@ @
to download. TP-LINK_202 a=0 by
2. After successful installation, you need to give Vodafone-16 a= 0 Graving sculpfun.com
corresponding permissions Vodatons-16-5G —"
3.If there is no Google Store, you can scan PC TOOL and P —
enter the official website to download the APK - =
installation version. v &
VR cQ— R €]

Note: The software upgrade interface may change.

g Scan the QR code or follow the official YOUTUBE

channel to get the latest detailed usage video .
SCULPFUN  tytorials.https://www.youtube.com/@SCULPFUNReal @ ;

(=) _:!!,... (=)
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5.2 Mobile APP connection method 2

(WIFI mode: connect to home wifi)

(D Connect the machine with a data cable
computer

@ Open the downloaded Sculpfun Laser Tool
configuration software on your computer

3 Choose WiFi Configuration Tool

G Sculpfun Laser Tool vi.0 = o ¥

vnioad Tool

WiFi Configuration Tool

(D Open computer management
2 Check the COM
corresponding to CH340

& Computer Management (Local
v [} System Tools
5 () Task Scheduler
> [@ Event Viewer
5 gt Shared Folders
> @ Local Users and Groups
5 (%) Performance
| Device Manager |
v 5 Storage
= Disk Management
5 Ey Services and Applications

~ % DESKTOP-52QUDTC

> i Audio inputs and outputs

> i Batteries

5 @) Biometric devices

> €3 Bluetaoth

> EH Computer

> Disk drives

> [ Display adapters

> B Firmware

> i Human Interface Devices

> =@ IDE ATA/ATAPI controllers

> J3 Imaging devices

> &2 Keyboards

> L1 Memory technology devices

> Mice and other pointing devices

> I Monitors

> P Network adapters

~ i Ports (COM & LPT)
B Intel(R) Active Management Technology - SOL (COM3)
i EF i PEERHRARLT (COMIG)
A PRIERERAT (coM17)

(D Select the COM of the
machine

@ Click Connect to connect
the machine

© WiFi Configuration Teol - O b

WiFiPass : | ‘

Get Local WiFi
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©®E

@

& WiFi Configuration Tool - [} X

Enter the WIFI name and password at
home

Click Connect WiFi

Click Get IP to obtain the IP address of
the current machine. At this time, you
can unplug the data cable and transfer it
to the mobile APP for operation.

Enter the obtained IP address into the @ 1921682133
mobile APP and click Connect. m

com: |coma

Notice:
Wi : [SRUGREE | 1. The machine only supports 2.4Ghz WiFi, please make
Wripas: el " | sure the WiFi at home is 2.4Ghz

2. To obtain the machine IP address, please refer to the
SR software display. The above picture is for reference only.

Switch Bluetooth [ Switch AP WIFI 3. Connect to the WiFi at home. The password does not
® 1921682133 [ Copy 17 | support special symbols. It only supports English or
numerical combinations. If it is too complicated, you

send{ESPINI] need to change the WiFi password.
e 4. The mobile phone needs to be on the same WiFi
ok network as the machine.

< >
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6. APP interface introduction

@ Fillin the machine WiFi address,

@ Click Connect to connect the
machine

(3 After connecting, the IP address
and name appear.

@ Set up

User Agreement/Privacy
Terms/Version
Information/Language Settings

SF-A9
L @ Machine information
@ Machine name/IP address
192.168.4.1 @ Creation
e @ Camera/Built-in material
library/Picture library/Brush/QR
@ @ code/Edit text
S
e &) Creation Control
@ control
Creation Control . .
Control engraving machine
movement
(o ® O ® Graving
o IE?ter @ Enter @ View uploaded files and
e serprmeem Graving sculpfun.com engravings in the machine

®) Visit official website
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6.1 Introduction to control interface

{ Back Control

X1-1430 Yli-1430 Slo0o

@ Set the laser moving speed

@ Set the distance the laser moves
in a single click

3 Control Panel

The middle is reset

@ laser preview

® Air assist

Laser Air Assist
Preview| Switch
—————
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6.2 Introduction to mobile APP 6.3 Engraving mode selection

creation interface
& Back Style

< Back Creation

e DOO@OO
(D Mode selection
2 Corresponding

% E:?Jssehr mode parameter
i settings
(3 Drawing area g
@ Insert (® Reset parameters
shape/QR code @ After selecting
® Opeprating the mode and
oreafiotimput (Rl e O
©® Material import R repare for
(s SE—" 200% engraving.

OO OOmMHE
o Contrast 80%

Undo Redo Clear Text
- - - - 0% o 160%

@@EGH B C 2 30

Camera Material Album Painting Next .
brush Refresh Confirm

&

J

13
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6.4 Engraving parameter settings 6.5 Engraving interface

< Back Params

Tips
. Machine is graving and will
(D Name the file name change to Graving View
@ Adjust engraving size
(3 Set engraving speed
@ Set engraving power Confirm
® Move laser position
©® Engraving preview .
© (@ Upload engraving file After the upload is _
Laser mode M4 > Air assist - air assist switch Completed, the machine
© Engraving mode | — will start the engraving
E File Name® B Size @ |V|3/M4 : m i task
sculptun .nc H .
i % Bl 2B (M3 constant power M4 @ Displays the engraving
sculpfun : .
variable power) X 24562 Y o700 Erogress bar, and tlheh
® @ - ¥ s otto.m can control the
@Work Speed A Laser Power machine to pause and
, start
1000 mm/min 500 0-1000

(3 Just wait for the engraving

® © @
< 3 & to be completed

Move Frame Upload I I D .E}

Select Suspend stop satup
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7 PC software introduction

Mac OS:LightBurn
Linux: LightBurn
Windows:LightBurn & LaserGRBL

LightBurn

https://lightburnsoftware.com/pages/
download-trial

LaserGRBL
https://lasergrbl.com/download/

7.1 PC connection method 1 USB connection

(D Connect the machine to the computer
using a data cable

(2 After powering on, open LightBurn or
LaserGRBL after selecting the machine port.
Ready to use

B Vsze Selection Origin
@ Optimize Cut Fath

40 CoM1G

Davicas

15

7.2 PC connection method 2 Bluetooth connection

(@D  Connect the machine to the computer using a data cable
@  After the machine is powered on, the computer opens the Sculpfun Laser Tool
configuration software
®  Click Switch Bluetooth to switch the machine to Bluetooth mode. The text box will
display the Bluetooth name of the machine.
@  Unplug the USB data cable,Computer Bluetooth connection machine
® Open LightBurn or LaserGRBL and select the corresponding Bluetooth port
G WiFi Configuration Tool | X Bluetooth & other ¢ [ el aa e
2 ! ‘Add Bluetooth or other devic S
COM: ‘.COM14 ~ + m FARRE
Bluetooth @
@ o ES
WiFiName : | Now discoverable as “DESKTOP-520 E

m lek1_773CAB85D945

WiFiPass : | ‘

Switch AP WIFI

[OPT,15,128] 3

[MSG: Using machine:Sgulpfun SE-A9
[Radio Mode: Bluetooth} Sculpfun SF-AS 6371463 53
[MSG: Machine tilt sensor is initializing...

[SD card is functioning properly!]
[SD Free:110.45 MB Used:9.55 MB Total:120.00 MB

Mouse, keyboard, & pen
O Usb Mouse

(#9) Hertormance
& Device Menager
- % Storage
& Disk Management
Fs Senvices and Applications

- Uisk drives
> [ Display adapters
> B Firmware
> 4 Human Interface Devices
5 @ IDE ATA/ATAP| controllers
33 Imaging devices
= Keyboards
» T3 Memory technelogy devices
> [ Mice and other pointing devices
3 Monitors
» @ Network adapters
v @ Ports (COM & LPT)
e Manegement Technology - SOL (COM3)

Switch Bluetooth

Home

j o to @'g{n |

Grbl 1.1h ['$* for help]

< >

Selected Graphies
B0 Vse Selection Origin
B0 Optimize Cut I‘atl\/

COMi e

40 Devicas
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7.3 Computer mode switching ,
L. . X.max Y.max acceleration
(precision mode-high-speed mode) --

(@ The machine defaults to precision mode, which can be modified Sspeed=0 20000 20000 1000
through lightburn (low)

@After opening lightburn, set the macro button in the console

(3)$Speed=0(low speed). $Speed=1(high speed) Sspeed=1 36000 36000 3000
(@) subsequently, you can switch with one click through the set macro Chigh)

button.

[v4 005N H35. 2023101001 - EAiERA oD R » - — -
[VER- 1. th 2028100002 ] fa acro - LightBurn 1.1 ? 7] £dit Macro - LightBurn 1.1.03 ? x
i 25‘-5] Button Label: [Maoro2 4mm=— Hiqh speed | Button Lebel: [I¥mM 4#— [Oow speed |
Target buffer size found #

[M5G: Using machine: iCube] Aok 0Nt RRLE Macro contents

Ok sSy..d-l ssy..dﬂ

[M=6: Ha Wifi] \ \

ale

B high speed | LOW speed

ALARM:S p

Bfukre IS AR S - TEERRERA 1.6 *
max_travels TEBIUMIBENA & * pulloffe

ok
Gril 1.1k ['$ for help]

ak
(MG $H |38 te unlock]
i ; Cancel |
M5 Caution: Unlecked] R
ok
W
(type commands heve] Show 211 Om &
i Macr ol !l Macrol ! Macrol | : oy B ; el - -
[ Macra3 1 Maorod I MacroS f EEE——— s
Camera Control Move Conzole File List Shape Properties . .
low More suitable for cutting

_ high More suitable for engraving and faster
16
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8. Instructions for use

Thank you for purchasing our company's laser engraving machine. This equipment is a high-tech product that integrates light, machinery and electricity.
In order for you to better use and maintain this equipment, please read the user manual carefully and follow the steps in the user manual.

Important statement!

All losses caused by improper use or failure to follow the instructions in the user manual shall be borne by the
individual. The company has the final right to interpret this manual and has the right to modify all information, data,
technical details, etc. in this manual.

Safety Precautions

*Before operating the equipment, users must carefully read the user manual and strictly abide by the operating procedures.

*Laser processing may involve risks. Users should carefully consider whether the object being processed is suitable for laser operations.
*Processing objects and emissions should comply with local laws and regulations.

*This equipment uses a Class IV laser (strong laser radiation). This laser radiation may cause the following conditions:

@ Ignite surrounding flammable materials;

®@During the laser processing process, other radiation and toxic and harmful gases may be produced depending on the processing
objects;

® Direct irradiation of laser radiation can cause human injury. The place of use must be equipped with fire-fighting equipment. It is
prohibited to stack flammable and explosive items around the workbench and equipment. At the same time, good ventilation must be
maintained.

*The environment where the equipment is located should be dry, free of pollution, vibration, strong electricity, strong magnetism and other
interference and influence. Working environment temperature 10-35°C, working environment humidity 5-95% (no condensation)

Notice!

—_—
% EJI21 DN -

No reaching in

1.After the laser is turned on, it is 2.The brightness of the laseris 3. Keep your hands away 4. Unplug the machine when not
strictly prohibited to aim it at humans, harmful to your eyes. Please from the machine when the in use to avoid misoperation by
animals, and flammable objects to avoid  try not to look directly at the machine is working to avoid  third parties.

skin burns and fires. laser. injury.
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8.1 Recommended material parameters
Recommended parameters for precision(low speed) mode

SF-A9 20W (laser head power is about 20W)

20W |Material name| power(%) | speed(mm/m) |frequency| |20W| Material name |power(%)| speed(mm/m) [frequency
4mm MDF 100% <200 1 Corrugated paper 10% 3000 1
0 <
Smm MDF 100% =200 3 o |Artificial leather| — 10% 5000 1
O | 10mm Paulownia 100% <400 1 =
c 2 MDF 10% 2000 1
== | 25mm Paulownia 100% <200 3 o
3 0,
o 3mm Basswood 100% <850 1 ((,3) Banboo 1o% 2500 !
10mm Basswood 100% <200 1 Basswood 20% 3000 1
20mm Basswood 100% <200 3 lacquered metal 20% 3000 1

Note: The following parameters are tested in a laboratory environment and are for reference only.
There are differences between different materials, and the parameters will fluctuate.
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High speed mode parameter recommendation

SF-A9 20W (laser head power is about 20W)

20W | Material name [power(%) speed(mm/m) |frequency

Corrugated paper 100% 36000 1
@ |Artificial leather 70% 36000 1
g_ \DF 100% 30000 1
S Bamboo 100% 15000 1 Note: The following parameters are tested in a laboratory
((,-)) . environment and are for reference only.
Basswood 100% 10000 1 There are differences between different materials, and the
lacquered metal 100% 36000 1 parameters will fluctuate.

19
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8.2 Common problem

1.

@ O ®0 N ©

4.
@®

Why doesn’ t the laser fan spin?

When the laser stops working, the fan will automatically stop after 2 minutes of cooling to avoid noise. After
starting work, it will rotate again

How to manually position SF-A9

Put down the fixed focus column on the right side of the laser and loosen the thumb screw.

Slide the laser up and down so that the fixed focus column bears against the surface of the object to be
processed.

Tighten the thumb screw and retract the fixed focus column.

When cutting thick objects, after focus is completed, you can use the rear Z-axis knob to observe the left scale
and lower it by 1-3mm to improve the cutting effect.
No response when connecting to mobile APP

There are two ways to connect the APP, AP wifi mode and wifi mode

In AP wifi mode, the machine will automatically launch wifi, the name is Sculpfun SF-A9 XXXXX, the default
password is 12345678, open the APP after connecting, the default IP address is 192.168.4.1.

In wifi mode, you need to use computer tools to connect to wifi. Please note that it can only connect to 2.4Ghz
wifi and does not support special symbols. If it cannot be used normally, you can contact our customer service
and send back a screenshot of the mobile phone configuration to receive quick technical support.

How should the machine be maintained and how often?
X linear guides need to be regularly coated with lubricating oil or grease to prevent rust.
Maintenance cycle: Frequent users, defined as using the machine for more than 8 hours a day. Maintenance is required at least

every 15 days

Light users are defined as using the machine for no more than 2 hours a day. Requires maintenance at least every 2 months
During the maintenance cycle, if dirt and impurities appear, the surface of the guide rail needs to be cleaned immediately

and grease is applied after ensuring it is clean.

5. The carved circle is deformed, round is not round, square is not square

Reason: Maybe the belt is too tight

Step: Please check the belt. Use your fingers to hold the upper and lower parts of the belt at the same time to feel
the tightness. If it is too loose or too tight. Refer to the next question to adjust the tightness.

20
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Adjust the conveyor belts on the left and right
fenders

(1) Loosen screw 1 first, then adjust screw 2

(2) When adjusting screw 2, tighten it clockwise;
loosen it counterclockwise.

(3) The tightness of the conveyor belts on the
left and right baffles must be consistent,
otherwise it will affect the engraving effect.

(4) After adjusting the tightness, tighten screw 1.

Adjusting the conveyor belt on the center plate
(1) Loosen screw 1 first, then adjust screw 2

(2) When adjusting screw 2, tighten it clockwise;
loosen it counterclockwise.

(3) After adjusting the tightness, tighten screw 1
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7~ Flame alarm instructions

!
\ & SRULEPEUN

(1) There is a built-in flame sensor + temperature
sensor under the laser.

(2) After detecting the flame, the machine will
automatically calculate the safest distance. After
the laser head moves to a safe position, it will
stop working and alarm to avoid danger.

(3) The alarm sound will not stop automatically

and the machine needs to be restarted manually.

8. Tilt alarm description

(1) The machine has a built-in tilt sensor

(2) When the table on which the machine is placed tilts and the
angle exceeds 15°, it will stop working and alarm to avoid danger.
(3) The alarm sound will not stop automatically and the machine
needs to be restarted manually.

9. If the above steps cannot be solved by yourself, or you
have other questions.

You can send the fault video, machine and other information to SculpFun
official after-sales email(support@sculpfun.com), After-sales personnel
will handle it for you

22
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1. Produktliste
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1 x Netzteil 4 x Fundament
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1 x Gastgeber 1 x 20W Laserkopf 1x
Objektiv-Reparatursatz

1 © Sculpfun 2023
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@

1 x Luftpumpe

==

1 x Datenkabel

¥ ¥ F ¥

4 x Schrauben

1 x Brille

1 x Motorkabel
(far Rundachse)

1 x Toolkit

4 x Erweitern Sie die Basis

ee@ess8

5 x Krawatten

1 xAluminiumteller

1 x Antenne

2 xSchlissel

2 x Brett aus Lindenholz
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2. Lernen Sie den SF-A9 kennen

(DNot-Aus-Knopf
@Schaltertaste
®schliisselschalter
@Motherboard-Box
®Laser

®Fixierte Fokusspalte
@Luftpumpe
®X-Achse

©Y-Achse
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2.1 Strukturdiagramm
(DVorderansicht
N
.
ﬂu’--» ----- Laserausriistung
e
)| = ao |
: =2
& SCULPEUN Not-Aus-Kriopf
B4, 8
(Riickansich
t
5]
SNt Z-Achsen-Einstellknopf
jmmmmemm———- Datenle}m_ngsschnittstelle
N —arv il i Tl
ol ..
N Luftpumpenschnittstelle Einstellschraube = ------- ®

________ Stromschnittstelle

(@Rechte Erhebung

SF-A9

B

wf’/—l 3 F ‘E‘

BT/WIFI-Antenne

@ Linke Sicht

—————————— Z-Achsenskala

@ -------- Sperren

BT/WIFI-Antenne
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3. Zusammenbau des SF-A9

screw

@ Nachdem Sie die X-Achse mit installiertem
Laserkopf und Hostrahmen herausgenommen
haben, platzieren Sie die X-Achse auf dem
Hostrahmen und ziehen Sie die vier Schrauben
fest, um die X-Achse zu befestigen.

(@ Nach dem Offnen der
Verpackung installieren Sie
zunachst den Laserkopf auf der X-
Achse und ziehen Sie die
Randelschrauben fest.
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@Installieren Sie vier FiiBe und eine BT/WiFi-Antenne

E oo —

fj-----—-————-- Datenleitungsschnittstelle

- @ ------- Luftpumpenschnittstelle

------------- Stromschnittstelle

CJ

(@schlieRen Sie den Luftschlauch der
Maschine an die Luftpumpe an

®

1. SchlieRen Sie die Datenschnittstelle an
den Computer an

2. Stecken Sie das Netzkabel der Luftpumpe
in die Luftpumpenschnittstelle.

3. SchliefRen Sie die Stromversorgung der
Maschine an

4. Sie kdnnen die Maschine einschalten und
verwenden
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4. Fokus (Schneller Fokus und praziser Fokus)

@schnellfokus: Drehen Sie die rechte Schraube, um die Fokussiule zur
Oberflache des Gravurobjekts zu bewegen, ziehen Sie die Schraube
fest und ziehen Sie die Fokussaule zurtick.

(D Setzen Sie die Fokussiersiule auf der
rechten Seite des Laserkopfes ab

M=
11
I!‘l\I :%

(3)Praziser Fokus: Wenn Sie dicke Objekte schneiden, @sie kdnnen die Hohe genau steuern, indem Sie die Skala auf
drehen Sie den prézisen Fokus nach Abschluss der der linken Seite beobachten.Das Schnitzen von Objekten
Schnelifokussierung um 1-3 mm nach unten, um den unterschiedlicher Hohe erfordert eine Neufokussierung, um

Schneideffekt zu verbessern. den Arbeitseffekt sicherzustellen.
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5. APP-Software herunterladen 5.1 Mobile APP-Verbindungsmethode 1 (AP WIFI)
@ Die Werkseinstellung ist der AP-Modus. Nach dem Einschalten der Maschine
@D Der Computer ruft die offizielle Website zum Ubertragt die Maschine automatisch WLAN

Herunterladen auf Sculpfun Laser Tool (MAC & WIN) @ Bestehen Sie, dass das Mobiltelefon mit dem WLAN des Geréts verbunden ist.
Der WLAN-Name lautet Sculpfun SF-A9 XXXXX. Das Standardkennwort lautet:
12345678

Die Standard-IP-Adresse lautet: 192.168.4.1. Geben Sie die Standard-IP-
Adresse in der SculpFun-App ein, um eine Verbindung zur APP herzustellen

@ Suchen Sie sculpfun im Google Store oder Apple Store
auf lhrem Mobiltelefon oder scannen Sie den ®
untenstehenden QR-Code.

10:35 4! ED
< Settings Wi-Fi Edit
AWIF-DG R4
ChinaNet-zmVm as 0
DIRECT-a6-HP 192.168.4.1
M233 LaserJet e @
HN-CJHB888 6]
HNPSPDA a=0Q
PC Tool =
(ONOR 9 as
(MAC or WIN) FoNGR& o w (] &
nh2030_56 a=0
. Creation Control
Notiz: Sculpfun SF-A9 123456 & = @]
1. Android muss einen Browser verwenden, um den QR- TP-LINK_0D54 ir®
Code zum Herunterladen zu scannen. S iv® @
2. Nach erfolgreicher Installation miissen Sie Vadsiono 16 P by
entsprechende Berechtigungen erteilen Graving sculpfun.com
R X . i Vodafone-16-56 a0
3.Wenn es keinen Google Store gibt, kénnen Sie PC . o
. . . . Xiaomi_86EE =
TOOL scannen und die offizielle Website aufrufen, um
. . N a=
die APK-Installationsversion herunterzuladen. * s
Y2-50  — @ T (D)

> Hinweis: Die Software-Upgrade-Schnittstelle kann sich @ T

g andern. Scannen Sie den QR-Code oder folgen Sie dem ¥ :
offiziellen YOUTUBE-Kanal, um die neuesten b

SCULPFUN © detaillierten Video-Tutorials zur Verwendung zu
erhalten.https://www.youtube.com/@SCULPFUNReal
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5.2 Mobile APP-Verbindungsmethode 2
(WIFI-Modus: Verbindung zum Heim-WLAN herstellen)

(D Verbinden Sie die Maschine mit einem
Datenkabel-Computer

@ Offnen Sie die heruntergeladene Sculpfun
Laser Tool-Konfigurationssoftware auf
Ihrem Computer

(® Wabhlen Sie WLAN-Konfigurationstool

G Sculpfun Laser Tool vi.0 - o

Sculpfun Download Tool

WiFi Configuration Tool

X

(D Offnen Sie die
Computerverwaltung

@ Uberpriifen Sie die COM, die
CH340 entspricht

& Computer Management (Local
v [} System Tools
5 () Task Scheduler
> [@ Event Viewer
5 gt Shared Folders
> @ Local Users and Groups
5 (%) Performance
v 5 Storage
= Disk Management
5 Ey Services and Applications

~ % DESKTOP-52QUDTC

> | Audioinputs and autputs

> i Batteries

5 | Biometric devices

> €3 Bluetaoth

> EH Computer

> Disk drives

> [ Display adapters

> B Firmware

> i Human Interface Devices

> =@ IDE ATA/ATAPI controllers

> J3 Imaging devices

> &2 Keyboards

> L1 Memory technology devices

> Mice and other pointing devices

> I Monitors

> P Network adapters

~ i Ports (COM & LPT)
B Intel(R) Active Management Technology - SOL (COM3)
i EF i PEERHRARLT (COMIG)
A PRIERERAT (coM17)

(O Wahlen Sie die COM der
Maschine aus

@) Klicken Sie auf
,Verbinden”, um die
Maschine zu verbinden

© WiFi Configuration Teol - O b




Benutzerhandbuch fur die Maschine SF-A9

@D Geben Sie zu Hause den WLAN-Namen und das
Passwort ein

@ Klicken Sie auf WLAN verbinden

® Klicken Sie auf IP abrufen, um die IP-Adresse des
aktuellen Computers abzurufen. Zu diesem Zeitpunkt
koénnen Sie das Datenkabel abziehen und es zur
Bedienung auf die mobile APP Uibertragen.

@ Geben Sie die erhaltene IP-Adresse in die mobile APP

ein und klicken Sie auf ,Verbinden“.
@ 192.168.2.133 m

& WiFi Configuration Tool - [} X

com: |coma

Beachten:
WiFiName : |Sculpfun6é6 | 1. Das Gerat unterstitzt nur 2,4 GHz WLAN. Bitte stellen Sie sicher,
WiFiPass:  [sculpfunses = | dass das WLAN zu Hause 2,4 GHz betragt
p——— 2. Um die IP-Adresse des Gerdts zu erhalten, sehen Sie sich bitte

die Softwareanzeige an. Das obige Bild dient nur als Referenz.
3. Stellen Sie eine Verbindung zum WLAN zu Hause her. Das
® = | copy 1] Passwort unterstitzt keine Sonderzeichen. Es werden nur
englische oder numerische Kombinationen unterstitzt. Wenn es zu
kompliziert ist, miissen Sie das WLAN-Passwort dndern.
g 4. Das Mobiltelefon muss sich im selben WLAN-Netzwerk wie die

C Maschine befinden.

< >

Switch Bluetooth Switch AP WIFI

send:[ESP111]
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6. Einflhrung in die APP-Schnittstelle

Geben Sie die WLAN-Adresse des Gerits ein.
Klicken Sie auf ,Verbinden, um die
Maschine zu verbinden

Nach dem Herstellen der Verbindung werden
die IP-Adresse und der Name angezeigt.

SF-A9
192.168.4.1

&

192.168.4.1

o ©

e ® Creation @ Contreod @

Creation Control

® O
?ter @ Enter @

Graving sculpfun.com Graving sculpfun.com

@ Einrichten

Benutzervereinbarung/Datenschu
tzbestimmungen/Versionsinform
ationen/Spracheinstellungen

@Maschineninformationen
Maschinenname/IP-Adresse

®) Schaffung

Kamera/Integrierte
Materialbibliothek/Bildbibliothek/Pinsel
/QR-Code/Text bearbeiten

@ Kontrolle

Steuern Sie die Bewegung der
Graviermaschine

®) Graben

Auf die Maschine hochgeladene
Dateien anzeigen

@ Besuchen Sie die
offizielle Website
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6.1 Einflhrung in die Steuerschnittstelle

{ Back Control

X1-1430 Yli-1430 Slo0o

= o=

onr

Laser Air Assist
Preview| Switch
————

@ Stellen Sie die
Laserbewegungsgeschwindigk
eit ein

@) stellen Sie die Distanz ein, die
der Laser mit einem einzigen Klick
zuriicklegt

(3 Bedienfeld

Die Mitte wird zuriickgesetzt

@ Laservorschau

@ Luftunterstiitzung
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6.2 Einflhrung in die Schnittstelle 6.3 Auswahl des Gravurmodus
zur Erstellung mobiler Apps

& Back Style
< Back Creation s

e DOO@OO

(O Modusauswahl

@ Entsprechende
Modusparameter
einstellungen

(3 Parameter

(D Radiergummi
@) Biirste

(3 Zeichenbereich
@ Form/QR-Code

nfil zurlicksetzen
einfligen .
vE . | (@ Nachdem Sie den
(® Bedienbereich/ Modus und die
Texteingabe > ST B=h DNt Parameter
@ Materlallmport O Brightness 100% ausgeWéhIt
0% o 200% haben, wahlen
00 %00 mE > Sie Weiter, um
S i .
%) — = © contrast 0% die Gravur
0%  eo— 160% vorzubereiten.
(@ /= s
e = 6 » »C >
Camera Material Album Painting Next

brush Refresh Confirm

13
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6.4 Einstellungen der Gravurparameter 6.5 Gravurschnittstelle

< Back Params

Tips
. Machine is graving and will
@ Benennen Sie den change to Graving View
Dateinamen
@) Passen Sie die
GravurgrofRe an Confirm
3 Gravurgeschwindigkeit
einstellen
© @ Gravierleistung Nachdem der L.lpload )
Laser mode M4 > Air assist - einstellen angSChlossen IStI begmnt
® Laserposition | — die Maschine mit der
E File Name® B Size @ verschieben | m oon Gravuraufgabe
sculptun .nc H
ey . P ® Gravurvorschau @ Zeigt den )
sculpfun : i
@ Gravurdatei hochladen X 24562 Y o700 Gravu(;fori:'[schrklttsbzl.ken
Luftunterstiitzungsschal E 100% S 100% an undunten kann die
©) work peed ® A\ Laser power D ter Maschine zum Anhalten
1000  mm/min 500 o000 © Gravurmodus M3/M4 unddStarten gesteuert
® G) @ (M3 konstante Leistung M4 werden o o
1 variable Leistung) (® Warten Sie einfach, bis die
< 3 (LF Gravur abgeschlossen ist

Move Frame Upload I I D E

Select Suspend stop satup
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7 Einfuhrung in die PC-Software 7.2 PC-Verbindungsmethode 2 Bluetooth-Verbindung

(@O  Verbinden Sie das Gerét tiber ein Datenkabel mit dem Computer
. @ Nach dem Einschalten der Maschine 6ffnet der Computer die Konfigurationssoftware Sculpfun
Mac OS:LightBurn Laser Tool
Linux: LightBurn ®  Klicken Sie auf Bluetooth wechseln, um das Gerit in den Bluetooth-Modus zu schalten. Im
. ) Textfeld wird der Bluetooth-Name des Geréts angezeigt.
Wlndows.nghtBurn & LaserGRBL @  Ziehen Sie das USB-Datenkabel und die Bluetooth-Verbindung des Computers ab
(®  Offnen Sie LightBurn oder LaserGRBL und wihlen Sie den entsprechenden Bluetooth-Port aus
LightBurn
https://“ghtburnSOftware.Com/pageS/ & WiFi Configuration Tool - [m] » Bluetooth & other ¢ E;l Sculpfun SF-A9 63714
download-trial ——
_— com cowa | m———
Bluetooth @
LaserGRBL | | @ o [ A
WiFiName : Now discoverable as “DESKTOP-520
https://lasergrbl.com/download/ 3
WiFiPass: | ‘ Mouse, keyboard, & pen (AEI| AR
O Usb Mouse
7.1 PC-Verbindungsmethode 1 USB-Verbindung o R
Switch Bluetooth ) {G‘:mg;"‘ Macayer ? Gii 2‘::1::“"“"
. . o . . _ % DiskManagement > [ Human Interface Devices
(@ Verbinden Sie das Gerat iiber ein Datenkabel mit S maifoni | 13 QR e
dem Computer o I
. . . . > [ Mice and other pointing devices
@ Offnen Sie nach dem Einschalten LightBurn oder -l
. . [OPTV,15,128] D & Network adapters
LaserG RBL, nachdem Sle den MaSChInenpOI‘t [MSG: Using machine:Sgulpfun SE-A9 v Pm:::?‘:;tznm,m,mmmhmmw.;u[cw,,
= R H [Radio Mode:EIuetontWS | B EFEELD §)) f—
aUSgeWahIt haben. Einsatzbereit [MSG: Machine tilt sensor is initializing...
[SD card is functioning properly!] : I PR
[SD Free:110.45 MB Used:8.55 MB Total:120.00 MB | Home | Go te @gm
B0 Use Selection Origin Grbl 1.1h ['§' for help] .
@ Optimize Cut Fath < ? Selected Graphies
40 = & B0 Vse Selection Origin
Dsriges B0 Optimize Cut I‘ath/

40 Devicas DML e

15
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7.3 Umschaltung des Computermodus ,
X.max Y.max acceleration
(Prazisionsmodus-Hochgeschwindigkeitsmodus) --

(D Die Maschine ist standardmiRig im Prizisionsmodus, der durch Sspeed=0 20000 20000 1000
Lightburn gedndert werden kann (low)

@Stellen Sie nach dem Offnen von Lightburn die Makrotaste in der

Konsole ein Sspeed=1 36000 36000 3000
@SSpeed=O(Iow speed). $Speed=1(high speed) Chigh)

@AnschlieBend kénnen Sie mit einem Klick liber den eingestellten
Makro-Button wechseln.

¥4, 00 (8N, H35. 20231010 A || 2V Edit Macro - LightBurn 1.1.03 ? x

[VER: 1. 1h. 2023101002 ] B £dit Macro - LightBurn 1.1.03 ? *
r e mcca el [ure @=— high speed | || e - [ € Tow speed |
[}ﬂSé:Using machine: iCube] fisccoigcabents Maore contents

ak $5peed=l $Speed=0

D56 Ho Wifi] \ \

ak

Biu - h|gh gpeed | LOW speed

Bfukre EHF IR A TE RS - TEFIE 1.5 %

max_travel, FEEEREESN & * pulloffo

ak

Grhl 1.1h ['$ for help]

ak

MG $H | $%° to unlock]

ale )
MG Caution: Unlocked] Cancel | | ] _ Cangel
ak L ) -

i [(tvpe connands here) | Show 411 OW

|(ty‘pe conmands here) i | Show a1l Om Meerel; _,::,_ I ol L I |
T = T 1 Macrod Macrad Macros |
! Macrol i Macrol MacroZ | Eomescam g casls [lonte | Peinar
! Macr o3 | Maecrod Macros | _

Camera Control Move Console File List Shape Properties Iow Eher zum Schneiden geeignet

_ high Besser zum Gravieren geeignet und schneller
Ready
16



17

Benutzerhandbuch fir die Maschine SF-A9

8. Gebrauchsanweisung

Vielen Dank, dass Sie sich fiir die Lasergravurmaschine unseres Unternehmens entschieden haben. Bei diesem Gerat handelt es sich um ein High-Tech-
Produkt, das Licht, Maschinen und Elektrizitat integriert.
Damit Sie dieses Gerét besser verwenden und warten kénnen, lesen Sie bitte die Bedienungsanleitung sorgféltig durch und befolgen Sie die Schritte in der
Bedienungsanleitung.

Wichtige Aussage!

Alle Schaden, die durch unsachgemaflen Gebrauch oder Nichtbeachtung der Anweisungen in der Bedienungsanleitung
entstehen, gehen zu Lasten des Einzelnen. Das Unternehmen hat das letzte Recht, dieses Handbuch auszulegen und alle
Informationen, Daten, technischen Details usw. in diesem Handbuch zu dndern.

Sicherheitsvorkehrungen

*Vor dem Betrieb des Geréts miissen Benutzer die Bedienungsanleitung sorgféltig lesen und sich strikt an die Betriebsverfahren halten.

*Die Laserbearbeitung kann Risiken bergen. Anwender sollten sorgféltig abwégen, ob das zu bearbeitende Objekt fiir Laseroperationen geeignet ist.

*Die Verarbeitung von Gegenstanden und Emissionen sollte den 6rtlichen Gesetzen und Vorschriften entsprechen.

*Dieses Gerat verwendet einen Laser der Klasse IV (starke Laserstrahlung). Diese Laserstrahlung kann folgende Erkrankungen verursachen:

@® Umliegende brennbare Materialien entziinden;

@Wihrend des Laserbearbeitungsprozesses kénnen je nach Bearbeitungsobjekt andere Strahlungen sowie giftige und schidliche Gase entstehen.

@ Direkte Einstrahlung von Laserstrahlung kann zu Verletzungen beim Menschen fiihren. Der Einsatzort muss mit Feuerléschgeriten ausgestattet sein. Es ist
verboten, brennbare und explosive Gegenstinde rund um die Werkbank und die Geréate zu stapeln. Gleichzeitig muss fiir eine gute Belliftung gesorgt werden.
*Die Umgebung, in der sich das Gerit befindet, sollte trocken, frei von Verschmutzung, Vibrationen, starker Elektrizitit, starkem Magnetismus und anderen
Storungen und Einfliissen sein. Temperatur der Arbeitsumgebung 10-35 °C, Luftfeuchtigkeit der Arbeitsumgebung 5-95 % (keine Kondensation)

Beachten!

—_—
% EJI21 DN -

No reaching in

1. Nach dem Einschalten des Lasers ist es 2. Die Helligkeit des Lasers ist 3. Halten Sie lhre Hinde von 4, Trennen Sie das Gerit vom
strengstens verboten, ihn auf Menschen, Tiere  schidlich fiir lhre Augen. Bitte ~ der Maschine fern, wenn die  Netz, wenn es nicht verwendet
und brennbare Gegensténde zu richten, um versuchen Sie, nicht direkt in Maschine arbeitet, um wird, um Fehlbedienungen durch
Hautverbrennungen und Brénde zu den Laser zu schauen. Verletzungen zu vermeiden. Dritte zu vermeiden.

vermeiden.
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8.1 Empfohlene Materialparameter
Empfohlene Parameter fir den Prazisionsmodus(low speed)

SF-A9 20 W (Laserkopfleistung betragt ca. 20 W)

20W Material name| power(%) | speed(mm/m) (frequency| |20W| Material name | power(%)| speed(mm/m) |frequency
4mmMDF 100% <200 1 Wellpapier 10% 3000 1
0 <
c | B WO 100% =200 3 Kunstleder 10% 5000 1
8 | 10mm Paulownia | 100% <400 1 5
S B MDF 10% 2000 1
c | 25m Paulownia 100% <200 3 =
0,
S| 3m Linde 100% <850 1 5 pambus 1o 2500 !
D ™ om Linde 100% <200 1 Linde 20% 3000 1
20mm Linde 100% <200 3 lackiertes Metall 20% 3000 1

Hinweis: Die folgenden Parameter wurden in einer Laborumgebung getestet und dienen nur als Referenz.
Es gibt Unterschiede zwischen verschiedenen Materialien und die Parameter kénnen schwanken.
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Parameterempfehlung fir den Hochgeschwindigkeitsmodus(high speed)

SF-A9 20 W (Laserkopfleistung betragt ca. 20 W)

20W | Material name [power(%) speed(mm/m) |frequency
Corrugated paper 100% 36000 1

o |Artificial leather| 70% 36000 1

"g_ MDF 100% 30000 1

2 Banboo 100% 15000 1

n Basswood 100% 10000 1
lacquered metal 100% 36000 1

Hinweis: Die folgenden Parameter wurden in einer
Laborumgebung getestet und dienen nur als Referenz.

Es gibt Unterschiede zwischen verschiedenen Materialien
und die Parameter konnen schwanken.
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8.2 Haufiges Problem
1. Warum dreht sich der Laserventilator nicht?
Wenn der Laser nicht mehr funktioniert, stoppt der Lifter automatisch nach 2 Minuten Abkihlung, um Gerdusche zu
vermeiden. Nach Arbeitsbeginn dreht es sich wieder
2. So positionieren Sie SF-A9 manuell
Setzen Sie die Fixfokussaule auf der rechten Seite des Lasers ab und |6sen Sie die Randelschraube.
(DSchieben Sie den Laser nach oben und unten, sodass die Fixfokussaule an der Oberflache des zu bearbeitenden
Objekts anliegt.
(@Ziehen Sie die Riandelschraube fest und ziehen Sie die Festfokussaule zuriick.
(3Wenn Sie dicke Objekte schneiden, kénnen Sie nach Abschluss der Fokussierung den hinteren Z-Achsen-Knopf
verwenden, um die linke Skala zu beobachten und ihn um 1-3 mm abzusenken, um den Schneideffekt zu verbessern.
3. Keine Reaktion beim Herstellen einer Verbindung mit der mobilen APP
Es gibt zwei Moglichkeiten, die APP zu verbinden: AP-WLAN-Modus und WLAN-Modus
@Im AP-WLAN-Modus startet das Gerat automatisch WLAN, der Name ist Sculpfun SF-A9 XXXXX, das Standardkennwort ist 12345678,
6ffnen Sie die APP nach dem Herstellen der Verbindung, die Standard-IP-Adresse ist 192.168.4.1.
@ Im WLAN-Modus missen Sie Computertools verwenden, um eine WLAN-Verbindung herzustellen. Bitte beachten Sie, dass nur eine
Verbindung zu 2,4-GHz-WLAN méglich ist und keine speziellen Symbole unterstiitzt werden. Sollte eine normale Nutzung nicht méglich
sein, kdnnen Sie sich an unseren Kundenservice wenden und einen Screenshot der Mobiltelefonkonfiguration zuriicksenden, um
schnellen technischen Support zu erhalten.
4. Wie und wie oft soll die Maschine gewartet werden?
X-Linearfilhrungen missen regelmaRig mit Schmierdl oder Fett bestrichen werden, um Rost vorzubeugen.
Wartungszyklus: Haufige Benutzer, definiert als Benutzer, die die Maschine mehr als 8 Stunden am Tag verwenden. Eine Wartung
ist mindestens alle 15 Tage erforderlich
Als leichte Benutzer gelten Personen, die das Gerat nicht mehr als 2 Stunden am Tag nutzen. Erfordert mindestens alle 2
Monate eine Wartung
Treten wahrend des Wartungszyklus Schmutz und Verunreinigungen auf, muss die Oberflache der Filhrungsschiene sofort
gereinigt werden und Fett aufgetragen werden, nachdem sichergestellt wurde, dass sie sauber ist.
5. Der geschnitzte Kreis ist deformiert, rund ist nicht rund, quadratisch ist nicht quadratisch
Grund: Moglicherweise ist der Girtel zu eng
Schritt: Bitte Gberprifen Sie den Riemen. Halten Sie mit den Fingern gleichzeitig den oberen und unteren Teil des Girtels fest, um die
Spannung zu spliren. Wenn es zu locker oder zu eng ist. Beziehen Sie sich auf die nachste Frage, um die Dichtheit anzupassen.
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6. So stellen Sie die Riemenspannung ein

Stellen Sie die Forderbander am linken und rechten Kotfliigel ein
(1) Zuerst Schraube 1 16sen, dann Schraube 2 einstellen

(2) Ziehen Sie Schraube 2 beim Einstellen im Uhrzeigersinn fest;
l6sen Sie es gegen den Uhrzeigersinn.

(3) Die Spannung der Férderbander an der linken und rechten
Leitwand muss gleichmaRig sein, sonst wird der Gravureffekt
beeintrachtigt.

(4) Nach dem Einstellen der Dichtheit Schraube 1 festziehen.

Einstellen des Forderbandes auf der Mittelplatte

(1) Zuerst Schraube 1 16sen, dann Schraube 2 einstellen

(2) Ziehen Sie Schraube 2 beim Einstellen im Uhrzeigersinn
fest; I6sen Sie es gegen den Uhrzeigersinn.

(3) Nach dem Einstellen der Dichtheit Schraube 1 festziehen
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8. Beschreibung des Neigungsalarms

7. Anweisungen zum Flammenmelder

!
\ & SRULEPEUN

(1) Unter dem Laser befindet sich ein eingebauter Flammensensor
+ Temperatursensor.

(2) Nachdem die Flamme erkannt wurde, berechnet die Maschine
automatisch den sichersten Abstand. Nachdem sich der Laserkopf
in eine sichere Position bewegt hat, stoppt er den Betrieb und
gibt einen Alarm aus, um Gefahren zu vermeiden.

(3) Der Alarmton stoppt nicht automatisch und die Maschine
muss manuell neu gestartet werden.

(1) Die Maschine verfiigt Giber einen eingebauten Neigungssensor
(2) Wenn der Tisch, auf dem die Maschine steht, kippt und der
Winkel 15° Giberschreitet, stoppt sie den Betrieb und gibt einen
Alarm aus, um Gefahren zu vermeiden.

(3) Der Alarmton stoppt nicht automatisch und die Maschine
muss manuell neu gestartet werden.

9. Wenn Sie die oben genannten Schritte nicht selbst

I6sen kénnen oder Sie andere Fragen haben.

Sie kénnen das Fehlervideo, die Maschine und andere Informationen an

die offizielle Kundendienst-E-Mail-Adresse von SculpFun

(support@sculpfun.com) senden. Das Kundendienstpersonal kimmert sich

fuir Sie darum 2
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1. Liste des produits

“o

im“

gogd

1 x Adaptateur secteur 4 x Semelle

)

A
-

il
SR

a—— © o a _©° n o 2
’ = oo ()
u pug
1 x Hote 1 x 20W Téte laser 1 x Kit de réparation
d'objectif

1 © Sculpfun 2023
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@

1 xPompe a air

==

1 x Cable de données

¥ ¥ F ¥

4 x Vis

1 x Des lunettes de protection

1 x Fil moteur
(pour axe rotatif)

1 x Bofite a outils

4 x Agrandir la base 1 x Antenne

ee@ess8

5 x Cravates 2xClé

1 xPlaque d'aluminium 2 x Planche de tilleul
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2. Découvrez le SF-A9

(DBouton d'arrét d'urgence
@Bouton de commutation
®Interrupteur a clé

@Boitier de la carte mére
®Laser

®Colonne de mise au point fixe
@Pompe a air

®Axe X

©@Axe Y
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2.1 Schéma structurel

(DVue avant (2)Elévation droite

N

u
‘n’- FR----- Equipement laser

oY Kb
[ -, rrm|
| — c oepop t-------- Boitier de la carte m\é/re "
@S@UL@FUN Bouton d'afrét d'urgence os..fﬂ.... ° ° errouliage == --=-=--- t@:

T ] ﬁ 5] g 2 — 1 Py ) | ]

R —y

Antenne BT/WIFI

(BVue arriere

@®Vue gauche
5]
i SN Bouton de réglage de I'axe Z Echelle de I'axe Z
Interface de ligne de
"""""" données T
Bag = [ T =
o °
e~ """ Interface de pompe a air Vis de réglage ~  ------- ® @ -------- Verrouillage
[
.

1
Interface d'alimentation :

Antenne BT/WIFI
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3. Assemblage du SF-A9

screw

@ Apres avoir retiré I'axe X avec la téte laser et
le cadre hote installés, placez I'axe X sur le cadre
hote et serrez les quatre vis pour fixer I'axe X.

(@ Apres avoir ouvert la boite
d'emballage, installez d'abord la
téte laser sur I'axe X et serrez les
vis a oreilles.
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- e
T

o o &4 -

@Installez quatre pieds et une antenne BT/WiFi (@Connectez le tuyau d'air de la machine a la pompe a air

E oo —

fj-----—-————-- Interface de ligne de données

- --@ ------- Interface de pompe a air @
1. Connectez l'interface de données a
------------- Interface d'alimentation I.ordinateur
2. Branchez le cordon d'alimentation de la
H;( ll pompe a air dans l'interface de la pompe a
air.
3. Branchez l'alimentation de la machine

4. Vous pouvez allumer la machine et
I'utiliser
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4. Mise au point
(mise au point rapide et mise au point précise)

(D Posez la colonne de mise au point sur @Mise au point rapide :Tournez la vis de droite pour déplacer la
colonne de mise au point vers la surface de I'objet a graver, serrez la

le c6té droit de la téte laser ; ) i :
vis et rétractez la colonne de mise au point.

N
| 1S

(®Mise au point précise: Lorsque vous coupez des objets @Yvous pouvez contrdler avec précision la hauteur en
épais, une fois la mise au point rapide terminée, faites regardant I'échelle sur la gauche. La sculpture d'objets de
pivoter la mise au point précise vers le bas de 1 a3 mm différentes hauteurs nécessite une recentration, pour

&li I'effetd . S .
7 pourameliorer fetiet de coupe garantir |'effet de travail.
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5. Téléchargement du logiciel APP 5.1 Méthode de connexion a |'application mobile 1 (AP WIFI)
@D TLe mode usine par défaut est le mode AP. Aprés avoir allumé la machine, la
(@ L'ordinateur entre sur le site officiel pour machine transmet automatiquement le WIFI
télécharger Sculpfun Laser Tool (MAC & WIN) @ Passer le téléphone portable connecté au WIFI de la machine, le nom du WIFI
@ Recherchez sculofun sur Google Store ou Apple est Sculpfun SF-A9 XXXXX, le mot de passe par défaut est : 12345678
P g pPp (® L'adresse IP par défaut est : 192.168.4.1. Entrez I'adresse IP par défaut dans

Store sur votre téléphone mobile, ou scannez le
code QR ci-dessous.

I'application SculpFun pour vous connecter a I'application.

10:35 ol F @
< Settings Wi-Fi Edit
dWIFI-o0 LR "4
ChinaNet-zmVm as 0
192.168.4.1
DIRECT-a6-HP
M233 LaaserJe( o @
HN-CJH8888 a=0
F, E o HNPSPDA a=0 =
3 , 159}
'“' Android PC Tool HONOR 80 Pro a= 0 e =
(MAC or WIN) nh2030_5G a0 Creation Control
Note: Sculpfun SF-A9 123456 & = @]
1. Android doit utiliser un navigateur pour scanner le TRHICo0Rd asQ@ @
code QR a télécharger. TP-LINK_202 o) By
\ . . P . nter
2. Aprés une installation réussie, vous devez accorder les Vodafone-16 a=0 Graving sculpfun.com
autorisations correspondantes Vadatone1G-5G P
3. S'il n'y a pas de Google Store, vous pouvez scanner PC -
, ) L. L, Xiaomi_86EE =0
TOOL et accéder au site officiel pour télécharger la =
. . . z & =
version d'installation de I'APK. !
VR cQ— R €]

Remarque : L'interface de mise a niveau du logiciel [E] T E]

g peut changer. Scannez le code QR ou suivez la chaine M !'" .,||"

YOUTUBE officielle pour obtenir les derniers
SCULPFUN  didacticiels vidéo d'utilisation
détaillés.https://www.youtube.com/@SCULPFUNReal
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5.2 Méthode de connexion a I'application mobile 2

(Mode WIFI : connectez-vous au Wi-Fi domestique) (D Sélectionnez le COM de

la machine

@ Cliquez sur Connecter
pour connecter la
machine

(D Connectez la machine avec un ordinateur
avec cable de données

@ Ouvrez le logiciel de configuration
Sculpfun Laser Tool téléchargé sur votre
ordinateur

(® Choisissez I'outil de configuration WiFi

(D Gestion informatique ouverte
2 Vérifier le COM
correspondant au CH340

© WiFi Configuration Teol - O b

& Computer Management (Local | + % DESKTOP-52QUDTC
v [} System Tools > | Audio inputs and outputs

5 () Task Scheduler > i Batteries
G sculpfun Laser Tool vi.0 - b * > [@] Event Viewer 5 )] Biometric devices
> il Shared Folders > €3 Bluetaoth

> @ Local Users and Groups
5 (%) Performance

[ Device Manager |

v 5 Storage

> EH Computer

> Disk drives

> [ Display adapters
> 8 Fimware

Sculpfun Download Tool

WiFi Configuration Tool

& Disk Management
5 Ey Services and Applications

> il Human Interface Devices

> =@ IDE ATA/ATAPI controllers

> I Imaging devices

> &2 Keyboards

> [1 Memory technology devices

> Mice and other pointing devices
5 B Monitors

> P Network adapters

~ i Ports (COM & LPT)

B Intel(R) Active Management Technology - SOL (COM3)
@ EFiHs PEERESLT (CoMie)
§ ET i LR (coM1T)

WiFiPass : | ‘

Get Local WiFi
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@ Entrez le nom et le mot de passe WIFI a la maison

@ Cliquez sur Connecter le WiFi

® Cliquez sur Obtenir IP pour obtenir I'adresse IP de
la machine actuelle. A ce stade, vous pouvez
débrancher le cable de données et le transférer
vers |'application mobile pour le faire fonctionner.

@ Entrez I'adresse IP obtenue dans |'application @ 192.168.2.133 m
mobile et cliquez sur Connecter.

& WiFi Configuration Tool - [} X
com: [comia  ~ Avis:
1. La machine ne prend en charge que le WiFi 2,4 GHz, veuillez
WiFiName : [Sculpfunéss | vous assurer que le WiFi a la maison est de 2,4 GHz.
D o . . e
WiriPass:  [scupfungas | 2. Pour obtenir I'adresse IP de la machine, veuillez vous référer

a l'affichage du logiciel. L'image ci-dessus est uniquement a
titre de référence.

3. Connectez-vous au WiFi a la maison. Le mot de passe ne
® 2168213 | prend pas en charge les symboles spéciaux. Il ne prend en
charge que l'anglais ou les combinaisons numériques. Si c'est

Get Local WiFi Connect WiFi

Switch Bluetooth Switch AP WIFI

send:[ESP111] . , P

trop compliqué, vous devez changer le mot de passe WiFi.
192.168.2.133 4. Le téléphone mobile doit étre sur le méme réseau WiFi que
ok

la machine.

< >
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6. Présentation de l'interface APP

(O Remplissez I'adresse WiFi de la machine,

@ Cliquez sur Connecter pour connecter la
machine

(3 Apres la connexion, I'adresse IP et le
nom apparaissent.

@ Installation

Contrat d'utilisation/Conditions
de confidentialité/Informations

de version/Paramétres de langue
SF-A9
192.168.4.1 . .
@ Informations sur les machines

@ Nom de la machine/adresse IP
192.168.4.1 @ Création
Appareil photo/Bibliothéque de
matériaux intégrée/Bibliotheque
@ @ d'images/Pinceau/Code
e & Cinilicn Sontral QR/Modifier le texte

Creation Control @ Contrﬁle
Contréler le mouvement de la

@ @ machine 3 graver
(o)

Enter @ Ertar @ @ Creusement

Graving sculpfun.com U.r,:,l.qng 5CU|Ff'-||'|-E{'-'|'|'I Afﬁcher Ies ﬁchiers téléchargés
sur la machine

@ Visitez le site officiel
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6.1 Introduction a l'interface de controle

{ Back Control

X1-1430 Yli-1430 Slo0o

Medium

&

10mm

o
Laser Air Assist
Preview| Switch

@ Régler la vitesse de
déplacement du laser

2 Réglez la distance parcourue par
le laser en un seul clic

®) Panneau de contrdle
Le milieu est réinitialisé

@ apergu laser

®) Assistance aérienne
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6.2 Introduction a l'interface de
création d'applications mobiles

< Back

¢

Creation

@ @ Oo

@O Gomme

2 Brosse

(3 Zone de dessin

@ Insérer une
forme/un code
QR

® Zone de
commande/sais
ie de texte

® Impc,)rjcatlon de >
matériel

OO0ONKFOOME

oo
o @ »

Album Painting Next
brush

&

»®

Camera

J

Material

13

i, \

6.3 Sélection du mode de gravure

& Back Style

(D Sélection de
mode
Parameétres de
mode
correspondants
Réinitialiser les
parametres
Apres avoir
sélectionné le
mode et les
parametres,
sélectionnez
Suivant pour
préparer la
gravure.

Gray

Strong Sketch

O Brightness 100%

0% L (] 200%

0 Contrast 80%

0% o 160%

»C

Refresh

E‘>+

Confirm
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6.4 Parametres de gravure

< Back Params

I_Ca%r mode M4 > Air assist -
E File Name® B Size @

sculpfun001  .nc 30 @ 23 mm

@ Work Speed @ A Laser Power @

1000 mm/min 500 0-1000

® ® @
P 3 L

Move Frame Upload
Select

fichier

Ajuster la taille de la
gravure

Régler la vitesse de
gravure

Définir la puissance de
gravure

Déplacer la position du
laser

Apercu de la gravure
Télécharger le fichier de
gravure F 100%
interrupteur

d'assistance

pneumatique

Mode de gravure

M3/M4 [
(M3 puissance constante Suspond
M4 puissance variable)

e @ ® ® ©® O

X 24562

®

©

Tips

192%

sculpfun00l.ne

Y o700

S 100%

6.5 Interface de gravure

Machine is graving and will
Nommez le nom du change to Graving View

Confirm

satup

Une fois le
téléchargement terminé,
la machine lancera la
tache de gravure

Affiche la barre de
progression de la gravure
et le bas peut contréler la
machine pour mettre en
pause et démarrer
Attendez juste que la
gravure soit terminée
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7 Présentation du logiciel PC 7.2 Méthode de connexion PC 2 Connexion Bluetooth
(O  Connectez la machine a I'ordinateur a I'aide d'un cable de données
. @  Une fois la machine allumée, I'ordinateur ouvre le logiciel de configuration Sculpfun Laser Tool
Mac OS:LightBurn ®  Cliquez sur Basculer vers Bluetooth pour faire passer la machine en mode Bluetooth. La zone
Linux: LightBurn de texte affichera le nom Bluetooth de la machine.

. 0 @ Débranchez le cable de données USB, la machine de connexion Bluetooth de I'ordinateur
WIndOWS'LIghtBum & LaserGRBL ®  Ouvrez LightBurn ou LaserGRBL et sélectionnez le port Bluetooth correspondant
LightBurn
https://lightburnsoftware.com/pages/ ~ © “iconfigurtion Tool = B X Bluetooth & other ¢ | [{E= R
download-trial ‘

— COM: comia - * @
Bluetooth
LaserGRBL @ o
WiFiName : | ‘ Now discoverable as “DESKTOP-520
https://lasergrbl.com/download/

WiFiPass :
frivess | ‘ Mouse, keyboard, & pen

O Usb Mouse

7.1 Méthode de connexion PC 1 Connexion USB 9 vetormance o
© I el
. N . N . & Disk Management > [ Human Interface Devices
@ Connectez Ia maChIne a Ilordlnateur a Ilalde dlun _:.; kwi:uundA‘inhuu-ﬂhs » -::DEATNA;TAP\ controllers
3 4 : Pl
cable de données e
@ Aprés la mise sous tension, ouvrez LightBurn ou > Bt et o

[OPT,15,128] B & Network sdapters

LaserGRBL apres avoir sélectionné le port de la [MSG: Using machine:Squlfun SE-A v @ s CoMELD
maChine. Prét é Ilemploi [Radio Mode:EIuetontS 53

[MSG: Machine tilt sensor is initializing...

t Technology - SOL (COM3)

SD card is functioni Tyt :
[SD card is functioning properly!] i

[SD Free:110.45 MB Used:9.55 MB Total:120.00 MB | Go te @Iﬁi“ |
| err
B Vsze Selection Origin Grbl 1.1h [ for help) .
o ﬂ'ptilii.IE Cut Path d & Selected Graphies
40 = & B0 Vse Selection Origin
Ll B0 Optimize Cut I‘atl\/

40 Devicas DML e

15
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7.3 Changement de mode ordinateur ,
L. . X.max Y.max acceleration
(mode précision-mode haute vitesse) AR

(®La machine passe par défaut en mode précision, qui peut étre Sspeed=0 20000 20000 1000
modifié via lightburn (low)

@Aprés avoir ouvert Lightburn, réglez le bouton macro dans la console

(3)$Speed=0 (basse vitesse). $Speed=1 (haute vitesse) Sspeed=1 36000 36000 3000
(@) Ensuite, vous pouvez basculer en un seul clic via le bouton de Chigh)

définition de macro.

EE;‘?.(?E: ;tgg.afgfgég??)] A || B edit Macro - LightBurn 1.1.03 2 X || B edit Macro - LightBurn 1.1.03 7 X
[OPT: VAPH, 63, 256] Button Lebel: [Macrsz 4@m=— High speed | || sutten Lbal: [FEEM @ JOw speed |
Target buffer size found #

DﬂSG:Using machine; 1Cube] A2COONERNE Macro contents

SR $Speed=1 $Speed=0

M= He Wifi] \ \

ale

B high speed | LOW speed

ALAEM:9 1

Bfukre IS AR S - TEERRERA 1.6 *
max_travels TEBIUMIBENA & * pulloffe

ok
Gril 1.1k ['$ for help]

ak
(MG $H |38 te unlock]
ak )
(&} 1 ance

[M=G: Caution: Unlecked] e | __1 L |
ok ) i

i | Show a11 OM
(ty'pe commands here) Show a1l CM H_ I Llow speed ! high speed I |
T = =T 1 | | || Faorof
! Macrol ! Macrol 11 MacroZ | G Boet| Consele IEaDoE S}\ap; P;v;erties
! Macra3 | Macrod I Macrob | _

Camera Control Move Conzole File List Shape Properties 7 N
low Plus adapté a la coupe

_ high Plus adapté a la gravure et plus rapide
16
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8. Mode d'emploi

Merci d'avoir acheté la machine de gravure laser de notre entreprise. Cet équipement est un produit de haute technologie qui intégre la lumiére, les machines
et I'électriciteé.
Afin de mieux utiliser et entretenir cet équipement, veuillez lire attentivement le manuel d'utilisation et suivre les étapes du manuel d'utilisation.

Déclaration importante !

Toutes les pertes causées par une mauvaise utilisation ou le non-respect des instructions du manuel d'utilisation
seront a la charge de l'individu. L'entreprise a le droit final d'interpréter ce manuel et a le droit de modifier
toutes les informations, données, détails techniques, etc. contenus dans ce manuel.

Précautions de sécurité

*Avant d'utiliser I'équipement, les utilisateurs doivent lire attentivement le manuel d'utilisation et respecter strictement les procédures d'utilisation.

*Le traitement au laser peut comporter des risques. Les utilisateurs doivent soigneusement déterminer si I'objet en cours de traitement est adapté aux
opérations laser.

*Le traitement des objets et des émissions doit étre conforme aux lois et réglementations locales.

*Cet équipement utilise un laser de classe IV (fort rayonnement laser). Ce rayonnement laser peut provoquer les conditions suivantes :

@ Enflammer les matériaux inflammables environnants ;

(@Pendant le processus de traitement au laser, d'autres rayonnements et gaz toxiques et nocifs peuvent étre produits en fonction des objets de traitement ;
® L'irradiation directe du rayonnement laser peut provoquer des blessures humaines. Le lieu d'utilisation doit étre équipé de matériel de lutte contre
I'incendie. Il est interdit d'empiler des objets inflammables et explosifs autour de I'établi et de I'équipement. Dans le méme temps, une bonne ventilation doit
étre maintenue.

*L'environnement dans lequel se trouve I'équipement doit étre sec, exempt de pollution, de vibrations, d'électricité forte, de magnétisme puissant et de toute
autre interférence et influence. Température de I'environnement de travail 10-35°C, humidité de I'environnement de travail 5-95 % (sans condensation)

Avis!

—_—
% EJI21 DN -

No reaching in

1. Une fois le laser allumé, il est

2. La luminosité du laser est 3. Gardez vos mains 4. Débranchez la machine
strictement interdit de le diriger vers nocive pour vos yeux. Veuillez  éloignées de la machine lorsqu'elle n'est pas utilisée pour
des humains, des animaux et des objets  egsayer de ne pas regarder lorsque celle-ci fonctionne éviter toute mauvaise utilisation
inflammables pour éviter les bralures directement le laser. pour éviter les blessures. par des tiers.

cutanées et les incendies.
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8.1 Parametres de matériau recommandés

Parameétres recommandés pour le mode précision(low speed)

SF-A9 20 W (la puissance de la téte laser est d'environ 20 W)

20W [Material name| power(%) | speed(mm/m) |frequency| |20W| Material name | power(%)| speed(mm/m) |frequency
4mmMDF 100% <200 1 Papier ondulé 10% 3000 1
0 <
Bmm ADE 100% =200 3 o | Cuir artificiel 10% 5000 1
@ | 10mm Paulownia 100% <400 1 =
Q 2 MDF 10% 2000 1
8 25mm Paulownia 100% <200 3 o
3 0,
O [ 3 Tilleal | 100% <850 13 pambou 1o 2500 !
Tomn Tilleul | 100% <200 1 Tilleul 20% 3000 1
20mm Tilleul 100% <200 3 metal laqué 20% 3000 1

Remarque : Les parameétres suivants sont testés dans un environnement de laboratoire et sont uniquement a titre de référence.
Il existe des différences entre les différents matériaux et les parametres fluctuent.
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Recommandation des parametres du mode haute vitesse(high speed)

SF-A9 20 W (la puissance de la téte laser est d'environ 20 W)

20W | Material name [power(%) speed(mm/m) |frequency
Papier ondulé 100% 36000 1

@ | Cuir artificiel 70% 36000 1

g_ MDF 100% 30000 1

8 Bambou 100% 15000 1

w Tilleul 100% 10000 1
métal laqué 100% 36000 1

Remarque : Les paramétres suivants sont testés dans un
environnement de laboratoire et sont uniquement a titre de
référence.

Il existe des différences entre les différents matériaux et les
parameétres fluctuent.
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8.2 Probleme commun

1. Pourquoi le ventilateur laser ne tourne-t-il pas ?

Lorsque le laser cesse de fonctionner, le ventilateur s'arréte automatiquement aprées 2 minutes de refroidissement pour

éviter le bruit. Apres avoir commencé le travail, il tournera a nouveau

2. Comment positionner manuellement le SF-A9

@ Posez la colonne de mise au point fixe sur le c6té droit du laser et desserrez la vis a oreilles.

@ Faites glisser le laser de haut en bas pour que la colonne de focalisation fixe soit en appui contre la surface de I'objet a
traiter.

(® Serrez la vis moletée et rétractez la colonne de mise au point fixe.

@ Lorsque vous coupez des objets épais, une fois la mise au point terminée, vous pouvez utiliser le bouton arriére de I'axe Z
pour observer I'échelle gauche et I'abaisser de 1 a 3 mm pour améliorer |'effet de coupe.

3. Aucune réponse lors de la connexion a I'application mobile

@ Il existe deux facons de connecter I'application, le mode wifi AP et le mode wifi

@ En mode wifi AP, la machine lancera automatiquement le wifi, le nom est Sculpfun SF-A9 XXXXX, le mot de passe par
défaut est 12345678, ouvrez 'application aprés la connexion, I'adresse IP par défaut est 192.168.4.1.

®  En mode wifi, vous devez utiliser des outils informatiques pour vous connecter au wifi. Veuillez noter qu'il ne peut se
connecter qu'au wifi 2,4 GHz et ne prend pas en charge les symboles spéciaux. S'il ne peut pas étre utilisé normalement,

Vous pouvez contacter notre service client et renvoyer une capture d'écran de la configuration du téléphone mobile pour

recevoir une assistance technique rapide.

4. Comment entretenir la machine et a quelle fréquence ?
Les guides linéaires X doivent étre régulierement enduits d'huile lubrifiante ou de graisse pour éviter la rouille.

Cycle de maintenance : Utilisateurs fréquents, définis comme utilisant la machine pendant plus de 8 heures par jour. L'entretien est
requis au moins tous les 15 jours. Les utilisateurs Iégers sont définis comme n’utilisant la machine que 2 heures par jour au
maximum. Nécessite un entretien au moins tous les 2 mois. Pendant le cycle de maintenance, si de la saleté et des impuretés
apparaissent, la surface du rail de guidage doit étre immédiatement nettoyée et de la graisse est appliquée apres s'étre assurée de sa
propreté.

5. Le cercle sculpté est déformé, le rond n'est pas rond, le carré n'est pas carré

Raison : Peut-étre que la ceinture est trop serrée

Etape : veuillez vérifier la ceinture. Utilisez vos doigts pour tenir les parties supérieure et inférieure de la ceinture en méme
temps pour ressentir le serrage. S'il est trop lache ou trop serré. Référez-vous a la question suivante pour régler le serrage.
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6. Comment ajuster le serrage de la ceinture

Ajustez les bandes transporteuses sur les ailes gauche et droite
(1) Desserrez d'abord la vis 1, puis ajustez la vis 2.

(2) Lors du réglage de la vis 2, serrez-la dans le sens des aiguilles
d'une montre ; desserrez-le dans le sens inverse des aiguilles
d'une montre.

(3) Le serrage des courroies transporteuses sur les déflecteurs
gauche et droit doit étre cohérent, sinon cela affectera I'effet de
gravure.

(4) Aprés avoir réglé le serrage, serrez la vis 1.

Ajustement de la bande transporteuse sur la plaque centrale

(1) Desserrez d'abord la vis 1, puis ajustez la vis 2.

(2) Lors du réglage de la vis 2, serrez-la dans le sens des aiguilles
d'une montre ; desserrez-le dans le sens inverse des aiguilles d'une
montre.

(3) Aprés avoir réglé le serrage, serrez la vis 1
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8. Description de I'alarme d'inclinaison

7. Instructions d'alarme de flamme

!
\ & SRULEPEUN

(1) Il'y a un capteur de flamme intégré + un capteur de
température sous le laser.

(2) Aprés avoir détecté la flamme, la machine calculera
automatiquement la distance la plus sare. Une fois que la téte
laser s'est déplacée vers une position sare, elle cessera de

fonctionner et déclenchera une alarme pour éviter tout danger.

(3) Le son de I'alarme ne s'arrétera pas automatiquement et la
machine devra étre redémarrée manuellement.

(1) La machine dispose d'un dapteur d'inclinaison intégré

(2) Lorsque la table sur laquelle la machine est placée s'incline et que
I'angle dépasse 15°, elle cessera de fonctionner et déclenchera une
alarme pour éviter tout danger.

(3) Le son de I'alarme ne s'arrétera pas automatiquement et la machine
devra étre redémarrée manuellement.

9. Si les étapes ci-dessus ne peuvent pas étre résolues par

vous-méme ou si vous avez d'autres questions.
Vous pouvez envoyer la vidéo de défaut, la machine et d'autres informations a
I'e-mail aprés-vente officiel de SculpFun (support@sculpfun.com) , Le

personnel aprés-vente s'en chargera pour vous.
22
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1. Elenco prodotti

“o

im“

)

1 x Adattatore di 4 xBase
alimentazione

A
-

® @
D

%
a—— o ) n o n o
&) ©- @® = [:] B

L

1 x Ospite 1 x 20W Testa laser 1 x Kit di riparazione
dell'obiettivo

1 © Sculpfun 2023
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@

1 x Pompa d'aria

==

1 x Cavo dati

¥ ¥ F ¥

4 x Vite

1 x Occhiali

1 x Filo motore
(per asse rotante)

1 x Kit di strumenti

4 x Espandi la base

ee@ess8

5 x Cravatte

1 xPiastra in alluminio

1 x Antenna

2 xChiave

2 x Tavola in tiglio
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2. Scopri I'SF-A9

(OManopola di arresto di
emergenza

@Pulsante di commutazione
®Interruttore a chiave
@sScatola della scheda madre
®Laser

®Colonna a fuoco fisso
@Pompa dell'aria

®Asse X

Q@Asse Y
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2.1 Schema della struttura

(Dvista frontale (2Elevazione destra

N

.
‘n’- H----- Ingranaggio laser

e
)| = ao |
| p— c oepop t-------- Scatola della scheda rrsu-xdret
@S@UL@FUN Manopola di arresto di emergenza os..fﬂ.... ° ° erratura ==mm oo t@:

T ] ﬁ 5] g Q — TR Q ) | 8 8

| it

Antenna BT/WIFI

(3Vista posteriore @Vista sinistra

5]
N mmm e Manopola di regolazione dell'asse Z Scala dell'asse Z
jmmmmmm - Interfaccia linea dati "'
= == T
[l
b | ) S ©
Ele~""""" Interfaccia della pompa dell'aria Vite di regolazione------- ) @ -------- Serratura
o8l B o
i . f
1

1
-------- Interfaccia di potenza :

Antenna BT/WIFI
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3. Assemblaggio dell'SF-A9

@Dopo aver aperto la scatola di
imballaggio, installare prima la
testina laser sull'asse X e serrare
le viti a testa zigrinata.

screw

@ Dopo aver estratto |'asse X con la testa laser e
il telaio host installati, posizionare I'asse X sul
telaio host e serrare le quattro viti per fissare
I'asse X.
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- e
T

o o &4 -

@Installare i quattro piedini e I'antenna BT/WiFi

E oo —

fj-----—-————-- Interfaccia linea dati

- --@ ------- Interfaccia della pompa dell'aria

------------- Interfaccia di potenza

CJ

@Collegare il tubo dell'aria della macchina
alla pompa dell'aria

®

1. Collegare l'interfaccia dati al computer

2. Collegare il cavo di alimentazione della pompa
dell'aria all'interfaccia della pompa dell'aria.

3. Collegare I'alimentazione della macchina

4. Puoi accendere la macchina e usarla




IT Manuale utente macchina SF-A9

4. messa a fuoco
(messa a fuoco rapida e messa a fuoco precisa)

(D Appoggiare la colonna di messa a fuoco @Messa a fuoco rapida:Girare la vite destra per spostare la colonna di

. , o . .
sul lato destro della testa del laser mgssa a fuoco sulla su.perflae dell'oggetto da incidere, stringere la vite
e ritrarre la colonna di messa a fuoco.

(®Messa a fuoco precisa:Quando si tagliano oggetti spessi,
una volta completata la messa a fuoco rapida, ruotare la

messa a fuoco precisa verso il basso di 1-3 mm per una rimessa a fuoco, per garantire I'effetto del lavoro.
migliorare I'effetto di taglio.

@Puoi controllare con precisione |'altezza osservando la
scala a sinistra. Scolpire oggetti di diverse altezze richiede



Manuale utente macchina SF-A9

1 . . .
5. Download del software dell'APP 5.1 Metodo di connessione APP mobile 1 (AP WIFI)
@ L'impostazione predefinita & la modalita AP. Dopo aver acceso la macchina, la
@ 1 computer accede al sito Web ufficiale per il macchina trasmette automaticamente il Wi-Fi
download Sculpfun Laser Tool (MAC & WIN) @ Passa il telefono cellulare connesso al WI-EI (.iell‘a macchina, il nome Wi-Fi e
@ Cerca sculpfun su Google Store o Apple Store sul Sculpfun SF-A9 XXXXX, la password predefinita &: 12345678
- - ; ® L'indirizzo IP predefinito &: 192.168.4.1, inserire l'indirizzo IP predefinito
tuo telefono cellulare oppure scansiona il codice nell'APP SculpFun per connettersi all' APP
QR di seguito.
g 10:35 ol F @
< Settings Wi-Fi Edit
it i
ChinaNet-zm¥m a0 to216841
233 Lasale ie®
HN-CJH8888 a=0
HNPSPDA a=0 =
PC Tool HONOR 90 Pro EXO) e &
(MAC or WIN) nh2030_5G a0 Creation Control
Nota: Seulpfun SF-A9 123456 & = @]
1. Android deve utilizzare un browser per scansionare il TRHICo0Rd asQ@ @
codice QR da scaricare. TP-LINK_202 ax0® b
2. Al termine dell'installazione, & necessario fornire le Vodsfone-16 a=0 Graving sculpfun.com
autorizzazioni corrispondenti Vadatone1G-5G P
3.Se non e presente Google Store, puoi scansionare PC isomi, 865 as®
TOOL e accedere al sito Web ufficiale per scaricare la -
. .. . yz a=0
versione di installazione APK.
VR cQ— R €]

g cambiare. Scansiona il codice QR o segui il canale YOUTUBE .-}

ufficiale per ottenere gli ultimi tutorial video dettagliati
SCULPFUN  gy||'utilizzo.https://www.youtube.com/@SCULPFUNReal




IT Manuale utente macchina SF-A9

5.2 Metodo di connessione all'APP mobile 2
(Modalita WIFI: connessione al Wi-Fi di casa)

(D Collegare la macchina a un computer con
cavo dati

@ Apri il software di configurazione Sculpfun
Laser Tool scaricato sul tuo computer

@ Scegli Strumento di configurazione WiFi

G Sculpfun Laser Tool vi.0 - o *

Sculpfun Download Tool

WiFi Configuration Tool

(D Aprila gestione del computer
@ Controllare la COM
corrispondente al CH340

& Computer Management (Local
v [} System Tools
5 () Task Scheduler
> [@ Event Viewer
5 gt Shared Folders
> @ Local Users and Groups
5 (%) Performance
& Device Manager_|
v 5 Storage
= Disk Management
5 Ey Services and Applications

~ % DESKTOP-52QUDTC
> | Audioinputs and autputs
> i Batteries
5 | Biometric devices
> €3 Bluetaoth
> EH Computer
> Disk drives
> [ Display adapters
> B Firmware
> i Human Interface Devices
> =@ IDE ATA/ATAPI controllers
> J3 Imaging devices
> &2 Keyboards
> L1 Memory technology devices
> Mice and other pointing devices
> I Monitors
> P Network adapters
~ i Ports (COM & LPT)
B Intel(R) Active Management Technology - SOL (COM3)
H 1

ESHE PROFRESAT (COMTE)

i T PRORRES{T (com)

(D Selezionare la COM della
macchina

@ Fare clic su Connetti per
connettere la macchina

© WiFi Configuration Teol - O b

WiFiPass : | ‘

Get Local WiFi
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@ Inserisci il nome e la password WIFI a
casa

@ Fare clic su Connetti Wi-Fi

(® Fare clic su Ottieni IP per ottenere
I'indirizzo IP della macchina corrente. A
questo punto & possibile scollegare il
cavo dati e trasferirlo sull'APP mobile per
il funzionamento. @ 192.168.2133 m

@ Immettere l'indirizzo IP ottenuto nell' APP
mobile e fare clic su Connetti.

& WiFi Configuration Tool - [} X
Avviso:
coMm: |comia Di t . e i i
1. La macchina supporta solo WiFi a 2,4 Ghz, assicurati
wiFiName : | Sculpfunéée  — | che il WiFi a casa sia a 2,4 Ghz
WiFiPass : ‘sculpfunSSS 2. Per ottenere l'indirizzo IP della macchina, fare
w riferimento al display del software. L'immagine sopra &

solo di riferimento.
3. Connettiti al WiFi di casa. La password non supporta

Switch Bluetooth Switch AP WIFI

® AL o | simboli speciali. Supporta solo combinazioni inglesi o
. numeriche. Se & troppo complicato, devi cambiare la
Senc{ESPT1N] password WiFi.
e 4. 1l telefono cellulare deve trovarsi sulla stessa rete WiFi
ok della macchina.
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6. Introduzione all'interfaccia APP

@ Inserisci I'indirizzo WiFi della
macchina,

@ Impostare

@ Fare clic su Connetti per Accordo con |'utente/Termini sulla
connettere la macchina privacy/Informazioni sulla

(3 Dopo la connessione, vengono versione/Impostazioni della lingua

visualizzati l'indirizzo IP e il nome. SF-AZ L. .
192.168.4.1 @ Informazioni sulla macchina
Nome della macchina/indirizzo IP

&

® Creazione

192.168.4.1 Fotocamera/Libreria materiali
e @ integrata/Libreria
immagini/Pennello/Codice QR/Modifica
@ @ testo
@ ® Cradtion b @) Controllo

Controllare il movimento della
macchina per incidere

o) o @ @ ®) Scavando
[j . . . L . . .
@ Eritir @ Visualizza i file caricati sulla macchina

Enter
Graving sculpfun.com

Creation Control

Graving sculptun.com

®) Visita il sito ufficiale
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6.1 Introduzione all'interfaccia di controllo

{ Back Control

X1-1430 Yli-1430 Slo0o

Medium

&

10mm

o
Laser Air Assist
Preview| Switch

@ Imposta la velocita di
movimento del laser

® Imposta la distanza di spostamento
del laser con un solo clic

® Pannello di controllo
Il centro viene ripristinato

@ anteprima laser

@ Assistenza aerea
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6.2 Introduzione all'interfaccia di 6.3 Selezione della modalita di incisione

creazione di APP mobili
& Back Style

< Back Creation

>e QO @®OO
(O Selezione della
modalita

Gomma per L
© I P @ Impostazioni dei
cancellare .
parametri della
@ Spazzola modalita
Area di disegno .
% | . 8 corrispondente
nserisci o .
. | ® Ripristinare i
forma/codice tri
Q R Gray Strong Sketch Dither @ girs;naevg lr
@ Settor: / ) O Brightness 100% selezionato la
opera vo/immi 0% oo 200% modalita e i
ssione testo parametri
%5 = Importazione . ’
@ D O * O Q? L - @ maPteriale 0 Contrast 80% se|e2|0nare
preparare
@ = 3 I'incisione
> »>C >~ '

Camera  Material Album Painting Next )
brush Refresh Confirm

13
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6.4 Impostazioni dei parametri di incisione 6.5 Engraving interface

< Back Params

Tips
. . Machine is graving and will
@ Dai un nome al file change to Graving View
@ Regola la dimensione
dell'incisione
@ Imposta la velocita di Confirm
incisione
@ Imposta la potenza di _
© incisione Unz'a volta completato |.I
Laser mode M4 > Air assist - @ Sposta la posizione del Carl.Car\ne'ntO., Ia\ mfacchlna
laser ‘avv.u?ra I'attivita di
B Fie Name® N size @ ® Anteprima dell'incisione ' Sculp:::m_nc |n.C|5|o.ne .
——— - @ Carica il file @ Visualizza la barra di
dell'incisione X 24562 Y o700 ava?zal.'n.ento
© work Speed@ ALaserPower@ int?rrUttore di : I 25 i Idniltl::)(:rlzlgzg i;itﬁzrl“lt:re
assistenza pneumatica |
1000 mm/min so0 o000 (@ Modalita diincisione !a macchina pgr mettere
S o o o sie
+ 3 s (M3 potenza costante M4 I‘inpcisione sia complet
potenza variabile) [ O & pletata

Move Frame Upload

Select Suspend stop satup
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7 Introduzione al software per PC

Mac OS:LightBurn
Linux: LightBurn
Windows:LightBurn & LaserGRBL

LightBurn

https://lightburnsoftware.com/pages/
download-trial

LaserGRBL
https://lasergrbl.com/download/

7.1 Metodo di connessione al PC 1 Connessione USB

(D Collegare la macchina al computer
utilizzando un cavo dati

2 Dopo l'accensione, aprire LightBurn o
LaserGRBL dopo aver selezionato la porta
della macchina. Pronto all'uso

B Vsze Selection Origin
@ Optimize Cut Fath

40 CoM1G

Davicas

15

7.2 Metodo di connessione al PC 2 Connessione Bluetooth

@  Collegare la macchina al computer utilizzando un cavo dati
@ Dopo aver acceso la macchina, il computer apre il software di configurazione Sculpfun
Laser Tool
®  Fare clic su Cambia Bluetooth per passare la macchina alla modalita Bluetooth. La
casella di testo visualizzera il nome Bluetooth della macchina.
@  Scollegare il cavo dati USB, la macchina per la connessione Bluetooth del computer
®  ApriLightBurn o LaserGRBL e seleziona la porta Bluetooth corrispondente
G WiFi Configuration Tool = ] ® Bluetooth & other ¢ E; Sculpfun SF-A9 63714
‘Add Bluetooth or other devic
CcoMm: ‘ICOM14 - + m FARRE
Bluetooth @
@ o [ A
WiFiName : | ‘ Now discoverable as “DESKTOP-520

m lek1_773CAB85D945

WiFiPass : | ‘

Switch AP WIFI

[OPT,15,128] 3

[MSG: Using machine:Sgulpfun SE-A9
[Radio Mode: Bluetooth} Sculpfun SF-AS 6371463 | B
[MSG: Machine tilt sensor is initializing...

[SD card is functioning properly!]
[SD Free:110.45 MB Used:9.55 MB Total:120.00 MB

Mouse, keyboard, & pen
O Usb Mouse

109) Pertormance
& Device Menager
- % Storage
& Disk Management
Fs Senvices and Applications

- Uisk drives

> [ Display adapters

» W Firmware

5§ Human Interface Devices
W |DE ATA/ATAPI controllers
3% Imaging devices
= Keyboards

Switch Bluetooth

» T3 Memory technelogy devices
> [ Mice and other pointing devices
3 Monitors
1 Network adapters
v @ Ports (COM & LPT)
 Management Technology - SOL (COM3)

M& o to @'g{n |
Grbl 1.1h ['$* for help]

< >

Selected Graphies
B0 Vse Selection Origin
B0 Optimize Cut I‘ath/

COMi e

40 Devicas
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7.3 Commutazione della modalita del computer

(modalita di precisione-modalita ad alta velocita)

@La macchina & impostata automaticamente sulla modalita
precisione, che puo essere modificata tramite lightburn
@Dopo aver aperto Lightburn, imposta il pulsante macro nella

console

®$Speed=0(low speed). $Speed=1(high speed)
@ Successivamente é possibile passare con un clic tramite il pulsante

Imposta macro.

[v4. 0078 135 2023101071
[VER: 1. 1h 2023101002: ]
[DFT: VMFH, 63, 256]
Target buffer size found
DﬂSG:Using machine; 1Cube]
ale

(M= He Wifi]

ale

B

ALARM: 9

ak

Grbl 1.1k ['$" for help]
ak

(MG $H |38 te unlock]
ak

M5 Caution: Unlecked]

ok

Bfukre IS AR S - TEERRERA 1.6 *
max_travels TEBIUMIBENA & * pulloffe

L

Show 211 M

(ty'pe commands here)

| Macrol

! Macro3

Camera Control Move

Macrol

Macrod

MacroZ

Macrob

Conzole File List

Shape Properties

Ready

X.max Y.max acceleration
mm/min mm/min

Sspeed=0
(low)

Sspeed=1
Chigh)

B £dit Macro - LightBurn 1.1.03 ? *

Button Label: [Maere2 4= Nigh speed |

Macre contents

20000 20000 1000
36000 36000 3000
X

B Edit Macro - LightBurn 1.1.03

Button Label: [FEEW 4— [Ow speed |

Macre centents

$Speed=1 $Speed=0
high speed LOW speed
=1 ma e
: ~
[{type conmands here)

a
E ove onsole
E

low Pili adatto per il taglio
high Pili adatto per l'incisione e pilu veloce
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8. Istruzioni per l'uso

Grazie per aver acquistato la macchina per incisione laser della nostra azienda. Questa apparecchiatura & un prodotto ad alta tecnologia che integra luce,
macchinari ed elettricita.
Per poter utilizzare e mantenere al meglio questa apparecchiatura, leggere attentamente il manuale dell'utente e seguire i passaggi nel manuale dell'utente.

Dichiarazione importante!

Tutte le perdite causate da un uso improprio o dalla mancata osservanza delle istruzioni contenute nel manuale dell'utente
saranno a carico dell'individuo. L'azienda ha il diritto finale di interpretare il presente manuale e ha il diritto di modificare
tutte le informazioni, dati, dettagli tecnici, ecc. contenuti in questo manuale.

Misure di sicurezza

*Prima di utilizzare I'apparecchiatura, gli utenti devono leggere attentamente il manuale dell'utente e attenersi rigorosamente alle procedure operative.

*La lavorazione laser pud comportare rischi. Gli utenti dovrebbero valutare attentamente se I'oggetto da elaborare é adatto alle operazioni laser.

*Il trattamento degli oggetti e delle emissioni deve essere conforme alle leggi e ai regolamenti locali.

*Questa apparecchiatura utilizza un laser di Classe IV (forte radiazione laser). Questa radiazione laser puo causare le seguenti condizioni:

@ Accendere i materiali infiammabili circostanti;

@Durante il processo di lavorazione laser, a seconda degli oggetti di lavorazione possono essere prodotti altre radiazioni e gas tossici e nocivi;

® L'irradiazione diretta della radiazione laser puo causare lesioni personali. Il luogo di utilizzo deve essere dotato di attrezzature antincendio. E vietato
accatastare oggetti inflammabili ed esplosivi intorno al banco di lavoro e alle attrezzature. Allo stesso tempo, & necessario mantenere una buona ventilazione.
*L'ambiente in cui & posizionata I'apparecchiatura deve essere asciutto, privo di inquinamento, vibrazioni, forte elettricita, forte magnetismo e altre interferenze
e influenze. Temperatura ambiente di lavoro 10-35°C, umidita ambiente di lavoro 5-95% (senza condensa)

Avviso!

—_—
% EJI21 DN -

No reaching in

1. Dopo aver acceso il laser, & 2.La luminosita del laser & 3. Tenere le _mani lontane 4. Scollegare la macchina
severamente vietato puntarlo su dannosa per gli occhi. Si dalla macchina quando la quando non in uso per evitare
persone, animali e oggetti infiammabili prega di cercare di non macchina & in funzione per operazioni errate da parte di
per evitare ustioni alla pelle e incendi. guardare direttamente il laser.  evitare lesioni. terzi.
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8.1 Parametri del materiale consigliati

Parametri consigliati per la modalita precisione(low speed)

SF-A9 20 W (la potenza della testina laser & di circa 20 W)

20W |Material name| power(%) | speed(mm/m) |frequency
4mm MDF 100% <200 1
8mm MDF 100% <200 3
o | 10mm Paulownia 100% <400 1
©) | 25mm Paulownia 100% <200 3
e 3mm Tiglio 100% <850 1
10mm Tiglio 100% <200 1
20mm Tiglio 100% <200 3

20W| Material name | power(%)| speed(mm/m) |frequency
Carta ondulata 10% 3000 1
© pelle artificiale 10% 5000 1
5 MDF 10% 2000 1
3 Bambu 15% 2500 1
7))
Tiglio 20% 3000 1
Metallo laccato 20% 3000 1

Nota: i seguenti parametri sono testati in un ambiente di laboratorio e sono solo di riferimento.
Esistono differenze tra i diversi materiali e i parametri oscilleranno.
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Raccomandazione sui parametri della modalita ad alta velocita(high speed)

SF-A9 20 W (la potenza della testina laser e di circa 20 W)

20W | Material name |power(%), speed(mm/m) (frequency

Carta ondulata 100% 36000 1
© pelle artificiale 70% 36000 1
—_
3 MDF 100% 30000 1
8 Bambu 100% 15000 1 Nota: i seguenti parametri sono testati in un ambiente di
() — . laboratorio e sono solo di riferimento.
Tiglio 100% 10000 1 Esistono differenze tra i diversi materiali e i parametri
metallo laccato 100% 36000 1 oscilleranno.

19
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8.2 Problema comune
1. Perché la ventola del laser non gira?
Quando il laser smette di funzionare, la ventola si fermera automaticamente dopo 2 minuti di raffreddamento per evitare
rumore. Dopo aver iniziato il lavoro, ruotera di nuovo
2. Come posizionare manualmente I'SF-A9
(D Appoggiare la colonna di messa a fuoco fissa sul lato destro del laser e allentare la vite a testa zigrinata.
@ Far scorrere il laser su e git in modo che la colonna di messa a fuoco fissa poggi contro la superficie dell'oggetto da
lavorare.
(® Stringere la vite a testa zigrinata e ritrarre la colonna di messa a fuoco fissa.
® Quando si tagliano oggetti spessi, una volta completata la messa a fuoco, & possibile utilizzare la manopola dell'asse Z
posteriore per osservare la scala sinistra e abbassarla di 1-3 mm per migliorare I'effetto di taglio.
Nessuna risposta durante la connessione all'APP mobile
Esistono due modi per connettere I'APP, la modalita Wi-Fi AP e la modalita Wi-Fi
In modalita Wi-Fi AP, la macchina avviera automaticamente il Wi-Fi, il nome & Sculpfun SF-A9 XXXXX, la password
predefinita e 12345678, apri I'APP dopo la connessione, l'indirizzo IP predefinito € 192.168.4.1.
®  In modalitd Wi-Fi, & necessario utilizzare gli strumenti informatici per connettersi al Wi-Fi. Tieni presente che pud
connettersi solo al Wi-Fi a 2,4 Ghz e non supporta simboli speciali. Se non puo essere utilizzato normalmente, puoi
contattare il nostro servizio clienti e inviare uno screenshot della configurazione del telefono cellulare per ricevere un
rapido supporto tecnico.
4. Come deve essere mantenuta la macchina e quanto spesso?
Le guide lineari X devono essere regolarmente rivestite con olio lubrificante o grasso per prevenire la ruggine.

Ciclo di manutenzione: Utenti frequenti, definiti come utilizzo della macchina per piu di 8 ore al giorno. La manutenzione &
necessaria almeno ogni 15 giorni. Si definisce utente leggero chi utilizza la macchina per non piu di 2 ore al giorno. Richiede
manutenzione almeno ogni 2 mesi. Durante il ciclo di manutenzione, se compaiono sporco e impurita, & necessario pulire
immediatamente la superficie della guida e applicare del grasso dopo essersi assicurati che sia pulita.

5. Il cerchio scolpito & deformato, il rotondo non é rotondo, il quadrato non é quadrato

Motivo: forse la cintura e troppo stretta

Passo: controllare la cintura. Usa le dita per tenere contemporaneamente le parti superiore e inferiore della cintura
per sentire la tensione. Se e troppo largo o troppo stretto. Fare riferimento alla domanda successiva per regolare la
tenuta.

®e P
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6. Come regolare la tensione della cintura

Regolare i nastri trasportatori sui parafanghi sinistro e destro

(1) Allentare prima la vite 1, quindi regolare la vite 2

(2) Quando si regola la vite 2, serrarla in senso orario; allentarlo in
senso antiorario.

(3) La tenuta dei nastri trasportatori sui deflettori sinistro e destro
deve essere costante, altrimenti influira sull'effetto dell'incisione.
(4) Dopo aver regolato la tenuta, serrare la vite 1.

Regolazione del nastro trasportatore sulla piastra centrale
(1) Allentare prima la vite 1, quindi regolare la vite 2

(2) Quando si regola la vite 2, serrarla in senso orario;
allentarlo in senso antiorario.

(3) Dopo aver regolato la tenuta, serrare la vite 1
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7~ Istruzioni per I'allarme fiamma 8. Descrizione dell'allarme di inclinazione

!
\ & SRULEPEUN

(1) Sotto il laser & presente un sensore di fiamma + un sensore di
temperatura integrati.

(2) Dopo aver rilevato la fiamma, la macchina calcolera
automaticamente la distanza di sicurezza. Dopo che la testa del
laser si @ spostata in una posizione sicura, smettera di
funzionare e emettera un allarme per evitare pericoli.

(3) Il suono dell'allarme non si interrompera automaticamente e
la macchina dovra essere riavviata manualmente.

(1) La macchina e dotata di un sensore di inclinazione integrato

(2) Quando il tavolo su cui é posizionata la macchina si inclina e
I'angolo supera i 15°, smettera di funzionare e emettera un allarme
per evitare pericoli.

(3) Il suono dell'allarme non si interrompera automaticamente e la
macchina dovra essere riavviata manualmente.

9. Sei passaggi precedenti non possono essere risolti da
solo o hai altre domande.

Puoi inviare il video del guasto, la macchina e altre informazioni all'e-mail
post-vendita ufficiale di SculpFun (support@sculpfun.com), il personale
post-vendita lo gestira per te

22
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1. Lista de productos

“o

im“

)

1 x Adaptador de 4 x Pie
corriente

A
-

[
g o & ()
u pug
1 x Anfitrion 1 x 20W Cabezal laser 1 x Kit de reparacion
de lentes

1 © Sculpfun 2023
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@

1 x Bomba de aire 1 x Gafas de proteccion 4 x Ampliar la base 1 x Antena

==

e

1 x Cable de datos 1 x Cable de motor 5 x Corbatas 2 x Llave
(para eje giratorio)

ee@ess8

I [
FYEVE I ‘}

4 x Tornillo 1 x Kit de herramientas 1 x Plato de aluminio 2 x Tablero de tilo
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2. Conoce el SF-A9

(Dperilla de parada de emergencia
@Botén de cambio

®)Interruptor de llave

@®Caja de la placa base

®Laser

®Columna de enfoque fijo
(DBomba de aire

®Eje X

QEje Y
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2.1 Diagrama de estructura

(Dvista frontal
"
‘n’- FH----- Equipo laser
)
[ L] Y|
G SCULBRUN ' o

Perilla de p'arada de emergencia

(3Vista trasera

N Perilla de ajuste del eje Z

Interfaz de linea de datos
C

1

e =H | =T

[l
i@ e °
aﬂa- o Interfaz de bomba de aire Tornillo de ajuste  ------- @
o] o o

1

I .

1

(@Elevacion derecha

SF-A9

gn?ﬁvnm ] 2 ‘E‘

Antena BT/WIFI

@Vista izquierda

Cerrar

Interfaz de energia

Antena BT/WIFI
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3. Montaje del SF-A9

screw

@ Después de sacar el eje X con el cabezal laser
y el marco principal instalados, coloque el eje X
en el marco principal y apriete los cuatro tornillos
para fijar el eje X.

@Después de abrir la caja de
embalaje, primero instale el
cabezal laser en el eje X y apriete
los tornillos de mariposa.
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- e
T

o o &4 -

@Instale cuatro pies y una antena BT/WiFi

E oo —

------------- Interfaz de linea de datos

- --@ ------- Interfaz de bomba de aire

------------- Interfaz de energia

CJ

@Conecte el tubo de aire de la maquina a la
bomba de aire.

®

1. Conecte la interfaz de datos a la
computadora.

2. Conecte el cable de alimentacién de la
bomba de aire a la interfaz de la bomba de aire.
3. Conecte la alimentacién de la maquina.

4. Puedes encender la maquina y usarla.
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4 . Enfoque
(enfoque rapido y enfoque preciso)

©) Coloque la columna de @Enfoque rapido: Gire el tornillo derecho para mover la columna de
enfoque a la superficie del objeto grabado, apriete el tornillo y retraiga

enfoque en el lado derecho del
la columna de enfoque.

cabezal laser.

(®Enfoque preciso: Al cortar objetos gruesos, una vez @Puede controlar con precision la altura observando la
completado el enfoque rapido, gire el enfoque preciso escala de la izquierda. Tallar objetos de diferentes alturas
hacia abajo de 1 a 3 mm para mejorar el efecto de corte. requiere reenfocarse para garantizar el efecto del trabajo.
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5. descarga de software de la aplicacion 5.1 Método de conexion de la aplicacién movil 1 (AP WIFI)

@ Elvalor predeterminado de fabrica es el modo AP. Después de encender la
@ La computadora ingresa al sitio web oficial para mdquina, la maquina transmite automaticamente WIFI
descargar. Sculpfun Laser Tool
@ Busque sculpfun en Google Store o Apple Store ®
en su teléfono movil, o escanee el cédigo QR a
continuacion.

(MAC & WIN) @ Pase el teléfono mévil conectado a la maquina WIFI, el nombre de WIFI es
Sculpfun SF-A9 XXXXX, la contrasefia predeterminada es: 12345678

La direccion IP predeterminada es: 192.168.4.1. Ingrese la direccion IP
predeterminada en la aplicacion SculpFun para conectarse a la aplicacion.

10:35 ol F @
< Settings Wi-Fi Edit
dWIFI-o0 LR "4
ChinaNet-zmVm as 0
192.168.4.1
DIRECT-a6-HP
M233 LaaserJe( o @
HN-CJH8888 a=0
HNPSPDA a=0 e =
(D
PC Tool HONOR 80 Pro iz 0 =
(MAC or WIN) nh2030_5G a0 Creation Control
Nota: Sculpfun SF-A9 123456 & = @]
1. Android necesita usar un navegador para escanear el TR4LINK-0D54 asQ@ @
coédigo QR y descargarlo. TR0 Gkl Enter
2. Después de una instalacién exitosa, debe otorgar los Vodafone-16 a= 0 Graving sculpfun.com
permisos correspondientes. Vadatone1G-5G P
3.Si no hay Google Store, puede escanear PC TOOL e -
. . . . Xiaomi_86EE =0
ingresar al sitio web oficial para descargar la versidon de
N .. vz &= 0
instalacion APK.
VR cQ— R €]

(6]

SCULPFUN

Nota: La interfaz de actualizacién de software puede
cambiar. Escanee el codigo QR o siga el canal oficial de
YOUTUBE para obtener los Ultimos tutoriales en video
detallados sobre su
uso.https://www.youtube.com/@SCULPFUNReal
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5.2 Método de conexion de la aplicacion movil 2

(Modo WIFI: conectarse al wifi de casa)

(D Conecte la maquina con una
computadora con cable de datos.

2 Abra el software de configuracién de
Sculpfun Laser Tool descargado en su

computadora

@ Elija la herramienta de configuracién WiFi

G Sculpfun Laser Tool vi.0

Sculpfun Download Tool

o

WiFi Configuration Tool

X

(D Gestidn informatica abierta

@2 Verificar el COM

correspondiente a CH340

& Computer Management (Local
v [} System Tools
5 () Task Scheduler
> [@ Event Viewer
5 gt Shared Folders
> @ Local Users and Groups
5 (%) Performance
& Device Manager_|
v 5 Storage
= Disk Management
5 Ey Services and Applications

~ % DESKTOP-52QUDTC

> | Audioinputs and autputs

> i Batteries

5 | Biometric devices

> €3 Bluetaoth

> EH Computer

> Disk drives

> [l Display adapters

> B Firmware

> il Human Interface Devices

5 =@ IDE ATA/ATAPI controllers

> I Imaging devices

> &2 Keyboards

> [1 Memory technology devices
> Mice and other pointing devices
5 B Monitors

> P Network adapters

~ i Ports (COM & LPT)

B Intel(R) Active Management Technology - SOL (COM3)
@ EFiHs PEERESLT (CoMie)
§ ET i LR (coM1T)

(D Seleccione el COM de la
maquina

2 Haga clic en Conectar
para conectar la maquina

G Wii Configuration Tool - o x

Connect @
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@ Introduce el nombre y contrasefia del WIFI en

casa

Haga clic en Conectar WiFi

Haga clic en Obtener IP para obtener la

direccién IP de la maquina actual. En este

momento, puede desconectar el cable de

datos y transferirlo a la aplicacion mévil para

su funcionamiento.

@ Ingrese la direccién IP obtenida en la @
aplicacidon mévil y haga clic en Conectar.

@O

192.168.2133

& WiFi Configuration Tool - [} X
cow: [comia Aviso:
1. La maquina solo admite WiFi de 2,4 Ghz, asegurese de
iFi ;| Sculpfuneee R
WiERaie; [ SIS o | que el WiFi en casa sea de 2,4 Ghz
WikiPass s [setlphunae | 2. Para obtener la direccién IP de la maquina, consulte la
Connect Wi pantalla del software. La imagen de arriba es solo para
Switch Bluetooth Switch AP WIFI referencia.
® TS [ copy o] 3,' Conéctate al WlFl de casa. Lg cc?ntr?sena no a?dml.te
simbolos especiales. Solo admite inglés o combinaciones
send:[ESP111] numéricas. Si es demasiado complicado, deberas
cambiar la contrasefia de WiFi.
192.168.2.133 , ;. . oqme
ok 4. El teléfono mavil debe estar en la misma red WiFi que
. o la maquina.
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6 . Introduccidn a la interfaz de la aplicacion

(D Complete la direccién WiFi de la
maquina,

@ Haga clic en Conectar para
conectar la maquina

@ Configuracion
Acuerdo de usuario/Términos de
privacidad/Informacion de

3 Después de conectarse, aparecen versidn/Configuracion de idioma
la direccion IP y el nombre. @ SF-A%
192.168.4.1 @ Informacion de la maquina
@ Nombre de la maquina/direccién IP
®) Creacién
192.168.4.1 Camara/Biblioteca de materiales
incorporada/Biblioteca de
9 @ imagenes/Pincel/Cddigo QR/Editar
@ texto
e & Creation Contreod
@ cControl
Creation Control Controlar el movimiento de la

@ @ maquina de grabado.
(6] A e ® Excavacién

Enter A A e Ver archivos cargados en la
i - i L, ¥ s .
Graving sculpfun.com maquina

@ Visite el sitio web
oficial
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6.1 Introduccidn a la interfaz de control

{ Back Control

X1-1430 Yli-1430 Slo0o
@ Establecer la velocidad de
Medium movimiento del laser

&

10mm

@) Establezca la distancia que se mueve
el laser con un solo clic

®) Panel de control
El medio se reinicia

@) vista previa laser

®) Asistencia aérea

Laser Air Assist
Preview| Switch
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6.2 Introduccion a la interfaz de 6.3 Seleccidon del modo de grabado

creacion de aplicaciones moviles
& Back Style

< Back Creation

>e QO @®OO
O Seleccién de
modo

Borrador i fo
% gorrade (2 Configuracién de
Cep o parametros de
@ Area de dibujo modo
Insertar i
@ o correspondiente
forma/cédigo (3 Restablecer
QR \ A 7
@ Campo de D Gray Strong Sketch Dither param?tros
. (@ Después de
manEJO/entrad O Brightness 100% seleccionar el
ade teXtC.JI 0%  on— 200% modo y los
® Importacién de > parametros
< = materiales i ,
@ D O ‘Zﬁ( O Q? o] 0 Contrast 80% Se|ECC|One

0% FEEETY 160% Siguiente para

prepararse para
g e < B C > el grabado.

Camera  Material Album Painting Next )
brush Refresh Confirm

p,

a

@
[l

13
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6.4 Configuracion de parametros de grabado

< Back

Params

Laser mode M4 >

Air assist -
E File Name® B Size @

sculpfun001 .nc

@ Work Speed @ A Laser Power @

1000 mm/min 500

® ® @

$ 3 Ly

Move Frame Upload
Select

30 @ 23 mm

0-1000

Nombra el nombre del
archivo

Ajustar el tamafio del
grabado

Establecer velocidad de
grabado

Establecer potencia de
grabado

Mover la posicion del
laser

Vista previa del grabado
Subir archivo de
grabado

interruptor de
asistencia de aire
Modo de grabado
M3/M4

(M3 potencia constante M4
potencia variable)

e @ ® ® ©® O

© ®

6.5 Interfaz de grabado

Tips

Machine is graving and will
change to Graving View

Confirm

Una vez completada la
carga, la maquina
comenzara la tarea de
grabado.
Muestra la barra de
progreso del grabado y la
parte inferior puede
controlar la maquina para
pausar e iniciar
3 Solo espera a que se
complete el grabado.

] 192%

sculpfun001.nc @

X 24562 Y o700

F 100% S 100%

I O &

Suspend Stop. Satup



7 Introduccién al software para PC

Mac OS:LightBurn
Linux: LightBurn
Windows:LightBurn & LaserGRBL

LightBurn

Manual de usuario de la maquina SF-A9

O © ©6

https://lightburnsoftware.com/pages/

download-trial

LaserGRBL
https://lasergrbl.com/download/

7.1 Método de conexidén a PC 1 Conexidén USB

(D Conecte la maquina a la computadora
mediante un cable de datos.

2 Después de encender, abra LightBurn o
LaserGRBL después de seleccionar el
puerto de la maquina. Listo para usar

B Vsze Selection Origin
@ Optimize Cut Fath

40 CoM1G

Davicas
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7.2 Método de conexion a PC 2 Conexion Bluetooth

Conecte la maquina a la computadora mediante un cable de datos.

Después de encender la maquina, la computadora abre el software de configuracion de la
herramienta laser Sculpfun.

Haga clic en Cambiar Bluetooth para cambiar la maquina al modo Bluetooth. El cuadro de
texto mostrara el nombre Bluetooth de la maquina.

Desenchufe el cable de datos USB, la maquina de conexidn Bluetooth de la computadora

Abra LightBurn o LaserGRBL y seleccione el puerto Bluetooth correspondiente

G WiFi Configuration Tool - u] 'S Bluetooth & other ¢ E;l Sculpfun SF-A9 63714
2 ! + /Add Bluetooth or other devic S
cow:[gondia~ CEe

Bluetooth
@ o

Now discoverable as *DESKTOP-520%

| FATRE

WiFiName : | ‘

WiFiPass : | m lek1_773CAB85D945

Switch AP WIFI

[OPT,15,128] 3

[MSG: Using machine:Sgulpfun SE-A9
[Radio Mode: Bluetooth} Sculpfun SF-AS 6371463 | B
[MSG: Machine tilt sensor is initializing...

[SD card is functioning properly!]
[SD Free:110.45 MB Used:9.55 MB Total:120.00 MB

Mouse, keyboard, & pen
O Usb Mouse

109) Pertormance
& Device Menager
- % Storage
& Disk Management
Fs Senvices and Applications

- Uisk drives

> [ Display adapters

» W Firmware

5§ Human Interface Devices
W |DE ATA/ATAPI controllers
3% Imaging devices
= Keyboards

Switch Bluetooth

» T3 Memory technelogy devices
> [ Mice and other pointing devices
3 Monitors
1 Network adapters
v @ Ports (COM & LPT)
 Management Technology - SOL (COM3)

_M& o to @'g{n |

Grbl 1.1h ['$* for help]

< >

Selected Graphies
B0 Vse Selection Origin
B0 Optimize Cut I‘ath/

COMi e

40 Devicas
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7.3 Cambio de modo de computadora ,
L, . X.max Y.max acceleration
(modo de precisién-modo de alta velocidad) AR

(®La maquina esta predeterminada en el modo de precision, que se Sspeed=0 20000 20000 1000
puede modificar mediante encendido ligero. (low)

@Después de abrir Lightburn, configure el botén macro en la consola
(3)$Speed=0(low speed). $Speed=1(high speed) Sspeed=1 36000 36000 3000

@ Posteriormente, puede cambiar con un clic a través del botén ( high )
Establecer macro.

EE;‘? (?Ilf. ;tgg.afgfgég}?)] A || B edit Macro - LightBurn 1.1.03 2 X || B edit Macro - LightBurn 1.1.03 7 X
[OPT: VHFH, 63, 25‘.5] Button Label: Ill.acrqz dp—— h|qh SDEEd | Prit boir Labal 2 E & ow speed |
Target buffer size found #

[M5G: Using machine: iCube] Aok 0Nt RRLE Macro contents

SR $Speed=1 $Speed=0

M= He Wifi] \ \

alke

B high speed | LOW speed

ALARM:S

Bfukre IS AR S - TEERRERA 1.6 *
max_travels TEBIUMIBENA & * pulloffe

ok
Gril 1.1k ['$ for help]

ak
(MG $H |38 te unlock]
ak )
(&} 1 ance

[M=G: Caution: Unlecked] e | __1 L |
ok ) i

i | Show a11 OM
(ty'pe commands here) Show a1l CM L I Llow speed || high speed I |
= = = 1 | o || Faorob
! Macrol 11 Macrol 11 Macr o | ara Co oeh| Consele PETaiDaE S}\ap; P;'v;erties
! Macra3 | Macrod Macrob | _

Camera Control Move Conzole File List Shape Properties 7
low Mas adecuado para cortar

_ high Mas adecuado para grabar y mas rapido.
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8 . Instrucciones de uso

Gracias por comprar la maquina de grabado laser de nuestra empresa. Este equipo es un producto de alta tecnologia que integra luz, maquinaria y
electricidad.
Para poder utilizar y mantener mejor este equipo, lea atentamente el manual del usuario y siga los pasos que se indican en él.

iDeclaracién importante!

Todas las pérdidas causadas por un uso inadecuado o por no seguir las instrucciones del manual de usuario correran a cargo
del particular. La empresa tiene el derecho final de interpretar este manual y tiene derecho a modificar toda la informacion,
datos, detalles técnicos, etc. de este manual.

Precauciones de seguridad

*Antes de operar el equipo, los usuarios deben leer atentamente el manual de usuario y cumplir estrictamente los procedimientos operativos.

*El procesamiento laser puede implicar riesgos. Los usuarios deben considerar cuidadosamente si el objeto que se esta procesando es adecuado para
operaciones con laser.

*Los objetos de procesamiento y las emisiones deben cumplir con las leyes y regulaciones locales.

*Este equipo utiliza un laser Clase IV (radiacion laser fuerte). Esta radiacion laser puede causar las siguientes condiciones:

(@ Encienda los materiales inflamables circundantes;

@Durante el proceso de procesamiento con laser, se pueden producir otras radiaciones y gases toxicos y nocivos dependiendo de los objetos a procesar;
@ La irradiacién directa de la radiacién laser puede causar lesiones humanas. El lugar de uso debe estar equipado con equipo contra incendios. Esta
prohibido apilar articulos inflamables y explosivos alrededor de la mesa de trabajo y del equipo. Al mismo tiempo, se debe mantener una buena ventilacién.
*El ambiente donde se ubica el equipo debe ser seco, libre de contaminacion, vibraciones, electricidad fuerte, magnetismo fuerte y otras interferencias e
influencias. Temperatura ambiente de trabajo 10-35°C, humedad ambiente de trabajo 5-95% (sin condensacion)

jAviso!

—_—
% EJI21 DN -

No reaching in

1. Después de encender el laser, esta

¢ s 2. El brillo del laser es 3. Mantenga las manos 4. Desenchufe la maquina
estrictamente prohibido apuntar a perjudicial para los ojos. alejadas de la maquina cuando no esté en uso para
humanos, animales y objetos Intente no mirar directamente cuando esté funcionando evitar un mal funcionamiento por
inflamables para evitar quemaduras en al laser. para evitar lesiones. parte de terceros.

la piel e incendios.
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8.1 Parametros de materiales recomendados

Parametros recomendados para el modo de precisién(low speed)

SF-A9 20W (la potencia del cabezal laser es de aproximadamente 20W)

20W [Material name| power(%) | speed(mm/m) (frequency| |20W| Material name | power(%)| speed(mm/m) |frequency
4mm MDF 100% <200 1 Papel corrugado 10% 3000 1
0 <
B MDF 100% =200 3 © Cuero artificial 10% 5000 1
10mm Paulownia 100% <400 1 =
8 2 MDF 10% 2000 1
o 26mm Paulownia 100% <200 3 S
o 0,
© ™ s tilo 100% <850 1 2 Banboo 1o% 2500 !
10mn 110 100% <200 1 tilo 20% 3000 1
20mm tilo 100% <200 3 metal lacado 20% 3000 1

Nota: Los siguientes parametros se prueban en un ambiente de laboratorio y son solo como referencia.
Existen diferencias entre los diferentes materiales y los parametros fluctuaran.
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Recomendacidn de parametros del modo de alta velocidad(high speed)

SF-A9 20W (la potencia del cabezal laser es de aproximadamente 20W)

Manual de usuario de la maquina SF-A9

20W | Material name [power(%) speed(mm/m) |frequency

Papel corrugado 100% 36000 1

© Cuero artificial 70% 36000 1

= MDF 100% 30000 1

o

8 Bambu 100% 15000 1

L tilo 100% 10000 1

metal lacado 100% 36000 1

Nota: Los siguientes parametros se prueban en un ambiente
de laboratorio y son solo como referencia.

Existen diferencias entre los diferentes materiales y los
parametros fluctuaran.
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8.2 Problema comun

1. ¢Por qué no gira el ventilador laser?

Cuando el laser deja de funcionar, el ventilador se detendra automaticamente después de 2 minutos de enfriamiento para

evitar ruidos. Después de comenzar a trabajar, girara nuevamente.

2. ¢COémo posicionar manualmente el SF-A9?

@ Coloque la columna de enfoque fijo en el lado derecho del laser y afloje el tornillo de mariposa.

@ Deslice el laser hacia arriba y hacia abajo para que la columna de enfoque fijo apoye la superficie del objeto a procesar.

(® Apriete el tornillo de mariposa y retraiga la columna de enfoque fijo.

@ Al cortar objetos gruesos, una vez completado el enfoque, puede utilizar la perilla del eje Z posterior para observar la
escala izquierda y bajarla entre 1 y 3 mm para mejorar el efecto de corte.

3. No hay respuesta al conectarse a la aplicacién mévil.

Hay dos formas de conectar la aplicacion, modo wifi AP y modo wifi

@ En el modo wifi AP, la maquina iniciara wifi automaticamente, el nombre es Sculpfun SF-A9 XXXXX, la contrasefia
predeterminada es 12345678, abra la APLICACION después de conectarse, la direccién IP predeterminada es
192.168.4.1.

@  En modo wifi, necesita utilizar herramientas informaticas para conectarse a wifi. Tenga en cuenta que solo se puede
conectar a wifi de 2,4 Ghz y no admite simbolos especiales. Si no se puede utilizar normalmente, puede ponerse en
contacto con nuestro servicio de atencién al cliente y enviar una captura de pantalla de la configuracion del teléfono
movil para recibir soporte técnico rapido.

4. ¢{Como se debe mantener la maquina y con qué frecuencia?

Las guias lineales X deben recubrirse periddicamente con aceite lubricante o grasa para evitar la oxidacion.

Ciclo de mantenimiento: Usuarios frecuentes, definido como el uso de la maquina mas de 8 horas al dia. Se requiere
mantenimiento al menos cada 15 dias. Los usuarios ligeros se definen como aquellos que utilizan la maquina
durante no mas de 2 horas al dia. Requiere mantenimiento al menos cada 2 meses. Durante el ciclo de
mantenimiento, si aparece suciedad e impurezas, es necesario limpiar inmediatamente la superficie del riel guia y aplicar
grasa después de asegurarse de que esté limpia.

5. El circulo tallado esta deformado, lo redondo no es redondo, el cuadrado no es cuadrado

Motivo: Tal vez el cinturdn esté demasiado apretado

Paso: compruebe el cinturdn. Utilice sus dedos para sujetar las partes superior e inferior del cinturén al mismo tiempo

para sentir la tensidn. Si estda demasiado flojo o demasiado apretado. Consulte la siguiente pregunta para ajustar la tension.
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6 - Como ajustar la tensidn del cinturén

Ajuste las cintas transportadoras en los guardabarros izquierdo y derecho.
(1) Primero afloje el tornillo 1y luego ajuste el tornillo 2.

(2) Al ajustar el tornillo 2, apriételo en el sentido de las agujas del reloj;
afléjelo en sentido antihorario.

(3) La tension de las cintas transportadoras en los deflectores izquierdo y

derecho debe ser constante; de lo contrario, afectara el efecto de grabado.

(4) Después de ajustar la estanqueidad, apriete el tornillo 1.

Ajuste de la cinta transportadora en la placa central

(1) Primero afloje el tornillo 1 y luego ajuste el tornillo 2.
(2) Al ajustar el tornillo 2, apriételo en el sentido de las
agujas del reloj; afléjelo en sentido antihorario.

(3) Después de ajustar la estanqueidad, apriete el tornillo 1
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8 . Descripcidn de la alarma de inclinacion

7~ Instrucciones de alarma de llama

!
\ & SRULEPEUN

(1) Hay un sensor de llama incorporado + un sensor de
temperatura debajo del laser.

(2) Después de detectar la llama, la maquina calculara
automaticamente la distancia mas segura. Después de que el
cabezal laser se mueva a una posicidn segura, dejara de
funcionar y emitira una alarma para evitar peligros.

(3) El sonido de la alarma no se detendra automaticamente y
la maquina debera reiniciarse manualmente.

(1) La maquina tiene un sensor de inclinacién incorporado

(2) Cuando la mesa sobre la que esta colocada la maquina se inclina
y el angulo supera los 15°, dejara de funcionar y emitira una alarma
para evitar peligros.

(3) El sonido de la alarma no se detendra automaticamente y la
maquina debera reiniciarse manualmente.

9. Silos pasos anteriores no los puede resolver usted

mismo o tiene otras preguntas.
Puede enviar el video de falla, la maquina y otra informacidn al correo
electronico oficial de posventa de SculpFun (support@sculpfun.com). El

personal de posventa lo manejara por usted.
22
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1.Lista produktow

“o

im“

gogd

1 x zasilacz 4 x Podstawa

)

A
-

® @
D

il
=il

%
a—— o ) n o n o
&) ©- @® = [:] B

L

1 x Gospodarz 1 x 20W Gtowica laserowa 1 x zestaw do
naprawy obiektywu

1 © Sculpfun 2023
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@

1 x Pompa powietrza 1 x Okulary ochronne 4 x Rozwin baze 1x antena

@
== T
@r
[
1 x kabel do transmisji 1 x przewad silnika 5 x krawaty 2 x klucz
danych (dla osi obrotowej)
\i:// 7\;; =
R H/ I 5
\
TEE Y W ‘}

4 x Sruba 1 x zestaw narzedzi 1 x ptyta aluminiowa 2 x deska lipowa
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2. Poznaj SF-A9

(DPokretto zatrzymania
awaryjnego

@Przycisk przetaczania
(®sStacyjka

@pPudetko na ptyte
gtowna

®Laser

®Kolumna ze statym
skupieniem

@Pompa powietrza
®0s X

©0sY
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2.1 Schemat struktury
(DWidok z przodu
N
ﬂu’- FR----- Sprzet laserowy
o
I ] ao |
@S@UL@FUN Pokretto za'trzymania awaryjnego
me=5, ©
@ Widok z tytu
5]
-Nmmmmmmm - Pokretto regulacji osi Z
jmm e Interfejs linii danych
] =) (e = | T o T =
8 .
aﬂa- . Interfejs pompy powietrza Sruba regulujgca  ------- [}
N o °
: L]

Interfejs zasilania

@Prawe wzniesienie

SF-A9

gn?ﬁvnm 3 2

Antena BT/WIFI

@®Widok z lewej strony

Antena BT/WIFI
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3. Montaz SF-A9

screw

@ Po wyjeciu osi X z zainstalowang gtowica
laserowa i rama gtéwng, umiesc o$ X na ramie
gtéwnej i dokrec cztery sruby, aby zamocowadé 0$
X.

@Po otwarciu opakowania
najpierw zamontuj gtowice
laserowaq na osi X i dokrec sruby
skrzydetkowe.
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[
| e

o o &4 -

@Zamontuj cztery nézki i antene BT/WiFi

Eeod —

fj-----—-————-- Interfejs linii danych

-- -@ ------- Interfejs pompy powietrza

------------- Interfejs zasilania

CJ

(®Podtacz rure powietrzng maszyny do
pompy powietrza

®

1. Podtacz interfejs danych do komputera

2. Podfacz przewadd zasilajacy pompy
powietrza do interfejsu pompy powietrza.
3. Podtacz zasilanie maszyny

4. Mozesz wtgczy¢ maszyne i z niej korzystac
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4, Ostrosc (szybka i precyzyjna ostrosé)

(D Odtéz kolumne ogniskujaca po @szybkie ustawianie ostrosci:Obré¢ prawa $rube, aby przesunaé
prawej stronie gtowicy laserowej I,<olum'ne og'r'nskumcq na pgwne'rzchnle grawerowanego obiektu, dokreé
Srube i cofnij kolumne ogniskujaca.

(®Precyzyjne ustawianie ostroéci: Podczas ciecia grubych @Mozesz doktadnie kontrolowac wysoko$é, obserwujac
obiektdw, po zakornczeniu szybkiego ustawiania ostrosci, skale po lewej stronie. Rzezbienie obiektéw o réznej
obrdé¢ precyzyjne ustawienie ostrosci w dét o 1-3 mm, aby wysokoéci wymaga ponownego ustawienia ostrosci, aby

i¢ efekt ciecia. L.
7 poprawic efekt cigcia zapewni¢ efekt pracy.
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5. Pobieranie oprogramowania aplikacji 5.1 Metoda potaczenia aplikacji mobilnej 1 (AP WIFI)
@O Domysinym ustawieniem fabrycznym jest tryb AP. Po wiaczeniu urzadzenia,
@ Komputer wchodzi na oficjalng strone urzadzenie automatycznie przesyta sygnat WIFI
internetowa w celu pobrania Sculpfun Laser @ Podaj telefon komérkowy podtaczony do urzadzenia WIFI, nazwa WIFI to

Sculpfun SF-A9 XXXXX, domysIne hasto to: 12345678
Domysiny adres IP to: 192.168.4.1. Wprowadz domysIny adres IP w aplikacji
SculpFun, aby potaczy¢ sie z aplikacjg

Tool (MAC & WIN) ®
@ Wyszukaj sculpfun w Google Store lub Apple
Store na swoim telefonie komdérkowym lub

. 10:35 ol F @
ponizszy kod QR.
< Settings Wi-Fi Edit
dWIFI-o0 LR "4
ChinaNet-zmVm as 0
' 19216801
DIRECT-a6-HP
M233 LaaserJe( wE @
HN-CJH8888 a=0
HNPSPDA &= @
@ e
HONOR 90 Pro a0
PC Tool
(MAC or WIN) nh2030_5G a0 Creation Control
Notatka' Sculpfun SF-A9 123456 & = @]
1. Android musi uzywac przegladarki, aby zeskanowaé TP-LINK_0D54 asQ@ @
kod QR i pobrac’. TP-LINK_202 a=0 b,
.. .. . P . . nter
2. Po udanej instalacji musisz nada¢ odpowiednie Vodatone-1G a0 Graving sculpfun.com
uprawnienia Vodafone-16-56 a= @
3. Jesli nie ma sklepu Google Store, mozesz zeskanowaé -
. . P L. Xiaomi_86EE =0
narzedzie PC TOOL i wej$¢ na oficjalng strone =
. s P . z & =
internetowa, aby pobraé wersje instalacyjng APK. !
VR cQ— R €]

g Zeskanuj kod QR lub $led? oficjalny kanat YOUTUBE, aby uzyska¢ .
najnowsze szczegétowe samouczki wideo dotyczgce

SCULPFUN  yzytkowania.https://www.youtube.com/@SCULPFUNReal
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5.2 Metoda potaczenia z aplikacjg mobilng 2

(Tryb WIFI: potacz sie zdomowym Wi-Fi) (D Wybierz COM urzadzenia
@ Kliknij Potacz, aby

(D Podtacz urzadzenie do komputera za @ Otworz zarzadzanie podtaczy¢ urzadzenie

pomoca kabla do transmisji danych

2 Otwdrz pobrane oprogramowanie
konfiguracyjne Sculpfun Laser Tool na
swoim komputerze

komputerem
2 Sprawdz COM odpowiadajacy
CH340 & WiFi Configuration Tool i o %

(3 Wybierz Narzedzie konfiguracji Wi-Fi & Computer Mansgemert (o] [~ DESKIOR 520070
v [} System Tools > | Audio inputs and outputs
5 () Task Scheduler > i Batteries
> [@ Event Viewer 5 | Biometric devices
6 Sculpfun Laser Tool vi1.0 - [u] % > i Shared Folders > £} Bluetooth
5 @ Local Users and Groups| » 3 Computer
5_(R) Performance > s Disk drives
& Device Manager_| > [ Display adapters WiFiPass : | ‘
v {5 Storage > 3§ Firmware
& Disk Management > i Human Interface Devices

5 Fy Services and Applications > =@ IDE ATA/ATAPI controllers Get Local WiFi
> J3 Imaging devices

> &2 Keyboards
> [1 Memory technology devices

> [ Mice and other pointing devices
Sculpfun Download Tool WiFi Configuration Tool b
. > P Network adapters
~ i Ports (COM & LPT)
B Intel(R) Active Management Technology - SOL [COMS)
@ B LRIRERAT (CoMT16)
A PRIERERAT (coM17)
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D Wprowadz nazwe i hasto WIFI w domu

@ Kliknij Potgcz Wi-Fi

® Kliknij opcje Uzyskaj adres IP, aby
uzyskac adres IP biezgcego komputera.
W tym momencie mozesz odtaczy¢ kabel
do transmisji danych i przenie$¢ go do
aplikacji mobilnej w celu obstugi.

@ Uzyskany adres IP wprowadz do aplikacji
mobilnej i kliknij Potacz.

& WiFi Configuration Tool - [} X
co. GRS

WiFiName : ‘ Sculpfun666 |
- ()
WiFiPass : ‘ sculpfunsss |

Get Local WiFi Connect WiFi

Switch Bluetooth Switch AP WIEI
® 192.168.2.133 m
send:[ESP111]
192.168.2.133
ok
v
< >

@ 1921682133 m

Ogtoszenie:

1. Urzadzenie obstuguje tylko Wi-Fi 2,4 GHz. Upewnij sig,
ze Wi-Fi w domu ma czestotliwos¢ 2,4 GHz

2. Aby uzyskad adres IP urzadzenia, zapoznaj sie z
wyswietlaczem oprogramowania. Powyzsze zdjecie ma
charakter wytacznie pogladowy.

3. Pofacz sie z Wi-Fi w domu. Hasto nie obstuguje
symboli specjalnych. Obstuguje tylko kombinacje
angielskie lub numeryczne. Jesli jest to zbyt
skomplikowane, musisz zmieni¢ hasto Wi-Fi.

4. Telefon komérkowy musi znajdowac sie w tej same;j
sieci Wi-Fi co urzadzenie.
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6. Wprowadzenie do interfejsu aplikacji

@ Wopisz adres WiFi urzadzenia,
@

Kliknij Potgcz, aby podtgczy¢ @ Organizowac co$

urzadzenie Umowa uzytkownika/Warunki
® Po potaczeniu pojawi sie adres IP i ochrony prywatnosci/Informacje o
nazwa. wersji/Ustawienia jezyka
SF-A9 ) .
192.168.4.1 @ Informaqe 0 maszynie
@ Nazwa komputera/adres IP
®) kreacja
192.168.4.1 Aparat/wbudowana biblioteka
materiatow/biblioteka
e @ obrazéw/pedzel/kod QR/edytuj tekst
@ @ Greston O d
reation Controdl @ Kontrola
Creation Control Kontroluj ruch maszyny grawerujgcej

(6] @ @ ® Kopanie

Enter Wyswietl pliki przestane na
Enter
Graving sculpfun.com Graving sculpfun.com maszyne

(6 Odwiedz oficjalna strone
internetowa
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6.1 Wprowadzenie do interfejsu sterujgcego

{ Back Control

X1-1430 Yli-1430 Slo0o

Slow Medium Fast

&

10mm

Laser Air Assist
Preview| Switch
—————

(D Ustaw predkos¢ poruszania sie
lasera

) Ustaw odlegtosé, na jaka porusza sie
laser jednym kliknieciem

®) Panel sterowania
Srodek jest resetowany

@ podglad lasera

(® Wspomaganie powietrzne
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6.2 Wprowadzenie do interfejsu 6.3 Wybor trybu grawerowania

tworzenia aplikacji mobilnych
& Back Style

< Back Creation

>e QO @®OO
@ Wybér trybu
@ Odpowiednie

@ Er:Janz]::i:o ustawienia
parametrow

2 Szczotka trybu

3 Obszar . (3 Zresetuj
rysowania parametry

@ Wstaw o> A @ Po wybraniu
ksztatt/kod QR i e sweten e trybu i

@ Obszar . O Brightness 100% parametréW
operacyjr.xy/wpr 0% em— 200% nalezy wybra¢
owadzanie > Dalej, aby

& OON#*O0M ® Itrenksg:t © convest 0% przygotowac sie

materiatéw

J

Camera  Material Album Painting Next )
brush Refresh Confirm

13
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6.4 Ustawienia parametrow grawerowania 6.5 Interfejs do grawerowania

< Back Params

Tips
.. . Machine is graving and wil
@ Nazwij nazwe pliku change to Graving View
@ Dostosuj rozmiar
graweru
(3 Ustaw predkosc¢ i
grawerowania
@ Ustaw moc o
© grawerowania Po zakonc.zemu
Laser mode M4 > Air assist - @ Przesuh pozycje lasera przeSy’fan.Ia maSZYna
® Podglad grawerowania rozpocznie zgdanle
Browe®D  New @ @ przedij plik do ' o grawerowania
sculpfun001  .nc 30 @ 23 mm grawerowania p | @ WySWIEtIa pa.SEk pOS(:QIpU
przetagcznik X 24562 Y om0 grawerowania, a na dole
@Workspm@ ALaserPower@ wspgmagania F 0% S 1o0% w‘zze’;:\i};:cz);vni:r:?:isz\/na
powietrza L
1000 mm/min s00 o100 (© Tryb grawerowania uruchomienia o
5 © @ Mmoo et
‘_}. D '11 (M3 stata moc M4 zmienna fakor’mczy €
w10 I o @

Select Suspend stop satup
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7 Wprowadzenie do oprogramowania 7.2 Metoda potaczenia z komputerem 2 Pofaczenie Bluetooth

kom ute rowego @  Podtacz urzadzenie do komputera za pomoca kabla do transmisji danych
. @  Po wiaczeniu urzadzenia na komputerze zostanie otwarte oprogramowanie
Mac OS:LightBurn konfiguracyjne Sculpfun Laser Tool
Linux: LightBurn ®  Kliknij opcje Przetacz Bluetooth, aby przetaczy¢ urzadzenie w tryb Bluetooth. W polu
. ) tekstowym zostanie wyswietlona nazwa Bluetooth urzadzenia.
Wlndows.nghtBurn & LaserGRBL @  Odtacz kabel danych USB, urzadzenie taczace sie z komputerem Bluetooth
®  Otwdrz LightBurn lub LaserGRBL i wybierz odpowiedni port Bluetooth
LightBurn
https://lightburnsoftware.com/pages/ ~ © “iconfigurtion Tool = B X Bluetooth & other ¢ | [{E= R
download-trial Add Blaeoorh o therdevi
R com: [cowns ] + o s
Bluetooth @
LaserGRBL @ o [ A
WiFiName : | ‘ Now discoverable as “DESKTOP-520
https://lasergrbl.com/download/

m lek1_773CAB85D945

Mouse, keyboard, & pen

O Usb Mouse

WiFiPass : | ‘

7.1 Metoda pofaczenia z komputerem 1

H 179) Pertormance - sk dnives.
POfaCZG n I e U S B Switch Bluetooth .8 -:ml::-m Manager ‘ g l;;::yi::amﬂs

# Disk Management
[y Senvices and Applications

5§ Human Interface Devices
W |DE ATA/ATAPI controllers
3% Imaging devices
= Keyboards

(D Podtacz urzadzenie do komputera za
pomocg kabla do transmisji danych

» T3 Memory technelogy devices

> [ Mice and other pointing devices
3 Monitors
1 Network adapters

2 Po witaczeniu otwérz LightBurn lub

LaserGRBL po wybraniu portu urzadzenia.

Gotowy do uzycia

B Vsze Selection Origin
@ Optimize Cut Fath

40 CoM1G

Davicas

15

[OPT,15,128] 3

[MSG: Using machine:Sgulpfun SE-A9
[Radio Mode: Bluetoothy Sculpfun SF-AS 6371463 >
[MSG: Machine tilt sensor is initializing..]

[SD card is functioning properly!]
[SD Free:110.45 MB Used:9.55 MB Total:120.00 MB

v @ Ports (COM&LPT)

Home

Grbl 1.1h ['$* for help]

< >

40 oMl G

Devicas

e Management Technology - SOL (COM3)

j Goto@'gin |

____k Selected Graphics

B0 Vse Selection Origin
B0 Optimize Cut I’ath/
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7.3 Przetgczanie trybu komputera o o eteleration
(tryb precyzyjny — tryb szybki) mm/min | mm/min

(@ Urzadzenie domyslnie pracuje w trybie precyzyjnym, ktéry mozna Sspeed=0 20000 20000 1000
zmodyfikowac poprzez przepalenie $wiattem (low)
@Po otwarciu Lightburn ustaw przycisk makro w konsoli
(3)$Speed=0(low speed). $Speed=1(high speed) Sspeed=1 36000 36000 3000
@ Nastepnie mozesz przetacza¢ jednym kliknieciem za pomoca ( high)
przycisku ustawiania makro.
:
EE;‘?.(?E: ;tgg.afgfgég??)] A || B edit Macro - LightBurn 1.1.03 2 X || B edit Macro - LightBurn 1.1.03 7 X
Eﬁ;ﬁﬁiﬁfi?ie ¢ Button Label: facro2 4mm=— high speed | || sutten Label: [BEmm @— lOow speed |
DﬂSG:Using machine; 1Cube] HiEs et Macre contents
ol $5peed=1 $Speed=0
MSG: Ho Wifi] \ \
ok
=1 . high speed 4 LOW speed
Bk THEEIES AT RIR A - TEEEREXA 1.5 %
max_travels TEBIUMIBENA & * pulloffe
ak
Grbl 1.1h ['$" for help]
ok
(MG $H |38 te unlock]
ok :
[MEG: Caution: Unlocked] Exmetl 1 i - Eaizel
ok ' -
el i(typz conmands here) - | Show all c-‘
(ty'pe commands here) Show all [:' B el 7_::7 I Llow speed || high speed I |
5 i 1 B | | i
! Macrol JBs Macrol Macro2 | Canarw Contral ] Mover| Covsole |LE:laiTisty|| Shape Fropesties
L Meerss [ Merot L M | =
Camera Control Move Conzole File List Shape Properties . . . . . .
= low Bardziej nadaje sie do ciecia

_ high Bardziej nadaje sie do grawerowania i jest szybszy
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8.Instrukcja uzytkowania

Dziekujemy za zakup maszyny do grawerowania laserowego naszej firmy. Sprzet ten jest produktem high-tech, ktory integruje swiatto, maszyny i energie
elektryczna.
Aby moc lepiej uzywac i konserwowac ten sprzet, prosimy o uwazne przeczytanie instrukcji obstugi i przestrzeganie zawartych w niej krokow.

Wazne oswiadczenie!

Wszelkie straty spowodowane niewtasciwym uzytkowaniem lub nieprzestrzeganiem instrukcji zawartych w instrukcji obstugi
ponosi osoba fizyczna. Firma ma ostateczne prawo do interpretacji niniejszej instrukcji i ma prawo do modyfikowania
wszystkich informacji, danych, szczegétow technicznych itp. zawartych w tej instrukcji.

Srodki ostroznosci

*Przed przystapieniem do obstugi urzadzenia uzytkownicy musza uwaznie przeczytaé instrukcje obstugi i $cisle przestrzegaé procedur obstugi.

*Obrobka laserowa moze wigza¢ sie z ryzykiem. Uzytkownicy powinni dokladnie rozwazy¢, czy obrabiany przedmiot nadaje sie do operacji laserowych.
*Przedmioty przetwarzania i emisje powinny by¢ zgodne z lokalnymi przepisami i regulacjami.

*W tym urzadzeniu zastosowano laser klasy IV (silne promieniowanie laserowe). To promieniowanie laserowe moze powodowac nastepujace stany:

@ Zapali¢ otaczajgce materialy fatwopalne;

@Podczas procesu obrébki laserowej moze powstaé inne promieniowanie oraz toksyczne i szkodliwe gazy, w zaleznosci od obrabianych obiektow;

@ Bezposrednie napromieniowanie promieniowaniem laserowym moze spowodowaé obrazenia ciata. Miejsce stosowania musi byé wyposazone w sprzet
przeciwpozarowy. Zabrania sie uktadania przedmiotow tatwopalnych i wybuchowych wokét stotu warsztatowego i sprzetu. Jednoczes$nie nalezy zachowaé
dobra wentylacje.

*Srodowisko, w ktérym znajduje sie sprzet, powinno byé suche, wolne od zanieczyszczen, wibracji, silnej elektrycznosci, silnego magnetyzmu i innych
zaklocen i wplywow. Temperatura srodowiska pracy 10-35°C, wilgotnos$¢ srodowiska pracy 5-95% (bez kondensac;ji)

Ogtoszenie!

—_—
% EJI21 DN -

No reaching in

1. Po wiaczeniu lasera surowo zabrania 2. Jasnosc¢ lasera jest 3. Trzymaj rece z dala od 4. Odlacz urzadzenie, gdy nie
sie kierowania go na ludzi, zwierzeta i szkodliwa dla oczu. Staraj si¢ maszyny, gdy maszyna jest uzywane, aby uniknaé
przedmioty tatwopalne, aby uniknaé nie patrze¢ bezposrednio na pracuje, aby uniknaé nieprawidtowej obstugi przez
oparzen i pozaréw skory. laser. obrazen. osoby trzecie.
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8.1 Zalecane parametry materiatowe

Zalecane parametry dla trybu precyzyjnego(low speed)

SF-A9 20W (moc gtowicy laserowej to okoto 20W)

20W | Material name |power(%) speed(mm/m) |frequency
4mm MDF 100% <200

8mm MDF 100% <200 3
10mm Paulownia 100% <400 1
L_CD)" 25mm Paulownia 100% <200 3
© 3mmDrewno 1ipowe 100% <850 1
10mmDrewno lipowe | 100% <200 1
20mmDrewno lipowe |  100% <200 3

20W| Material name | power(%)| speed(mm/m) |frequency
Papier falisty 10% 3000 1
Sztuczna skéra 10% 5000 1
3 VDF 10% 2000 1
§ Bambus 15% 2500 1
O oo lipowe | 20% 3000 1
fakieronanego 20% 3000 1

Uwaga: Ponizsze parametry s testowane w srodowisku laboratoryjnym i stuzg wytacznie celom informacyjnym.
Istniejq réznice miedzy roznymi materiatami, a parametry beda sie zmieniac.
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Zalecenia dotyczgce parametréw trybu wysokiej predkosci(high speed)

SF-A9 20W (moc gtowicy laserowej to okoto 20W)

20W | Material name [power(%)| speed(mm/m) |frequency
Papier falisty 100% 36000 1

) Sztuczna skora 70% 36000 1

E VDF 100% 30000 1

=3 Banbus 100% 15000 1

A | Drewo Lipove | 100% 10000 1
lakierowanego 100% 36000 1

metalu

Uwaga: Ponizsze parametry sg testowane w Srodowisku
laboratoryjnym i stuzg wytgcznie celom informacyjnym.
Istniejg réznice miedzy r6znymi materiatami, a parametry
beda sie zmieniac.
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8.2 Typowy problem

1. Dlaczego wentylator lasera nie obraca sie?

Gdy laser przestanie dziata¢, wentylator zatrzyma sie automatycznie po 2 minutach chtodzenia, aby unikngé hatasu.

Po rozpoczeciu pracy ponownie sie obroci

2. Jak recznie ustawic SF-A9

(D Odtéz kolumne statego ogniskowania po prawej stronie lasera i poluzuj $rube skrzydetkowa.

@ Przesuwaj laser w gére i w dét, tak aby kolumna o statym ogniskowaniu opierata sie o powierzchnie obrabianego
przedmiotu.

(® Dokre¢ érube skrzydetkows i cofnij kolumne o stalym ogniskowaniu.

@ Podczas ciecia grubych obiektéw, po zakoriczeniu ustawiania ostroéci, mozna za pomoca tylnego pokretta osi Z
obserwowac lewg skale i obnizy¢ jg o 1-3mm, aby poprawic efekt ciecia.

3. Brak odpowiedzi podczas taczenia sie z aplikacjag mobilng

Istniejg dwa sposoby podtgczenia aplikacji: tryb Wi-Fi AP i tryb Wi-Fi

@ W trybie AP Wi-Fi urzadzenie automatycznie uruchomi Wi-Fi, nazwa to Sculpfun SF-A9 XXXXX, domyéIne hasto to 12345678, otwdrz
aplikacje po podtaczeniu, domysiny adres IP to 192.168.4.1.

® W trybie Wi-Fi musisz uzy¢ narzedzi komputerowych, aby potaczy¢ sie z Wi-Fi. Nalezy pamietaé, ze moze taczy¢ sie tylko z Wi-Fi
2,4 GHz i nie obstuguje specjalnych symboli. Jesli nie mozna go normalnie uzywaé, mozesz skontaktowac sie z naszym dziatem
obstugi klienta i odestac zrzut ekranu konfiguracji telefonu komérkowego, aby uzyskac szybka pomoc techniczng.

4. Jak nalezy konserwowa¢ maszyne i jak czesto?
Prowadnice liniowe X nalezy regularnie pokrywac olejem lub smarem, aby zapobiec rdzewieniu.

Cykl konserwacji: Czeste uzytkownicy, definiowani jako uzywanie urzadzenia dtuzej niz 8 godzin dziennie.
Konserwacja jest wymagana przynajmniej co 15 dni. Uzytkownikdw lekkich definiuje sie jako korzystajgcych z
urzadzenia nie dtuzej niz 2 godziny dziennie. Wymaga konserwacji przynajmniej co 2 miesigce. Jesli podczas
cyklu konserwacji pojawig sie zabrudzenia i zanieczyszczenia, nalezy natychmiast oczysci¢ powierzchnie prowadnicy i
po upewnieniu sieg, ze jest czysta, natozy¢ smar.

5. Rzezbiony okrag jest zdeformowany, okragty nie jest okragty, kwadrat nie jest kwadratowy

Powdd: By¢ moze pasek jest zbyt ciasny

Krok: Sprawdz pasek. Przytrzymaj palcami jednoczesnie gorng i dolng czes¢ paska, aby poczué napiecie. Jedli jest za
luzny lub za ciasny. Aby wyregulowac szczelnosé, patrz nastepne pytanie.
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Instrukcja obstugi maszyny SF-A9

6, Jak wyregulowacé napiecie paska

Wyreguluj pasy przenosnikéw na lewym i prawym btotniku

(1) Najpierw poluzuj Srube 1, a nastepnie wyreguluj sSrube 2

(2) Podczas regulacji sruby 2 dokre¢ ja w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara; poluzuj go w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara.

(3) Naprezenie paséw przenosnikow na lewej i prawej przegrodzie musi
by¢ spdjne, w przeciwnym razie bedzie to miato wptyw na efekt
grawerowania.

(4) Po wyregulowaniu dokrecenia dokreci¢ srube 1.

Regulacja przenosnika tasmowego na ptycie sSrodkowej

(1) Najpierw poluzuj srube 1, a nastepnie wyreguluj sSrube 2
(2) Podczas regulacji sruby 2 dokre¢ ja w kierunku zgodnym z
ruchem wskazéwek zegara; poluzuj go w kierunku
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

(3) Po wyregulowaniu dokrecenia dokrecic srube 1




Instrukcja obstugi maszyny SF-A9

7. Instrukcje dotyczace alarmu ptomienia

!
\ & SRULEPEUN

(1) Pod laserem znajduje sie wbudowany czujnik ptomienia i
czujnik temperatury.

(2) Po wykryciu ptomienia urzadzenie automatycznie obliczy
najbezpieczniejsza odlegtos¢. Gdy gtowica lasera ustawi sie w
bezpiecznej pozycji, przestanie dziatac i uruchomi sie alarm, aby
uniknga¢ niebezpieczenstwa.

(3) Dzwiek alarmu nie wytaczy sie automatycznie i nalezy recznie
uruchomi¢ ponownie maszyne.

8. Opis alarmu przechytu

(o7

(1) Maszyna posiada wbudpwany czujnik pochylenia

(2) Gdy stot, na ktérym stoi maszyna, przechyli sie i kat przekroczy 15°,
maszyna przestanie dziatac i uruchomi sie alarm, aby unikngé
niebezpieczenstwa.

(3) Dzwiek alarmu nie wytaczy sie automatycznie i nalezy recznie
uruchomi¢ ponownie maszyne.

9. Jesli nie mozesz rozwigzac¢ powyiszych krokéw
samodzielnie lub masz inne pytania.

Mozesz wystac film o usterce, maszyne i inne informacje na oficjalny adres
e-mail posprzedazny SculpFun (support@sculpfun.com), personel obstugi
posprzedaznej zajmie sie tym za Ciebie
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Sculp your fun!

Customer Service:

» For detailed warranty policy,please visit
our official website at: sculpfun.com

» For Laser Engraver technical support and
service,please email: support@sculpfun.com

» Official Group for Sculpfun Users:
https://www.facebook.com/groups/538557960530958

Manufacturer: Shenzhen Sculpfun Technology Co., Ltd.

Address: 1411, Building D, Longguang Jiuzuan Business Center
South, Daling Community, Minzhi Street, Longhua District, Shenzhen,
Guangdong, China 518131

Note: This Manual is just for installation, For how to
use laserGRBL software, how to show the position of
the engraving pattern, and how to set the engraving
parameters of different materials, please scan the
QR code or visit the website sculpfun.com to
download the User Manual.

Scanner APP:

QR Code Reader
/Barcode Scanner

or any APP with scanner
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