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Pequefa maquina de grabado laser




Gracias por elegir nuestro producto y confiar en nuestra
marca. Nos esforzamos por proporcionar productos de
alta calidad y un servicio excepcional a todos nuestros
clientes, y apreciamos mucho su apoyo.

Instrucciones de operacion para las maquinas ACMER:

Cada maquina ACMER viene con un manual detallado
incluido en el paquete.

Escanee el codigo QR a continuacion para obtener una
guia paso a paso adaptada a su modelo especifico.

Manténgase conectado con ACMER:

Para obtener més actualizaciones e informacién, no
dude en ponerse en contacto directamente con ACMER o
seguirnos en nuestras plataformas sociales.
iManténgase al tanto de las Ultimas noticias, consejos y
eventos emocionantes!
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Soporte por correo electronico:

Pongase en contacto directamente con nuestro equipo
de postventa por correo electrénico para soporte:
support@acmerlaser.com
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1. Guia de seguridad

Antes de utilizar la maquina de grabado laser, lea atentamente esta guia de seguridad. Menciona situaciones
que requieren atencion especial y contiene advertencias sobre operaciones inseguras que pueden causar dafios
ala propiedad o incluso poner en peligro la seguridad personal.

seguridad laser

- Nuestra maquina de grabado laser esta equipada con un laser Clase 4, que es extremadamente potentey
puede causar dafios graves a los ojos o quemaduras en la piel.
- Se hainstalado una pantalla protectora en el médulo laser, que puede filtrar eficazmente la mayor parte
de la luz difusa generada por el punto laser. Sin embargo, para garantizar ain mas la seguridad, se
recomienda encarecidamente utilizar gafas de seguridad laser al utilizar la maquina de grabado.
- Evite la exposicion directa de la piel a rayos laser de Clase 4, especialmente a corta distancia.

- Este producto no es adecuado para nifios menores de 14 afos. Los adolescentes mayores de 14 aios
deben utilizar este dispositivo bajo la supervision de un adulto.

- No toque el médulo laser cuando esté funcionando, ya que esto puede causar quemaduras en la piel.

seguridad contra incendios

- Elrayo laser de alta intensidad generara mucho calor al quemar el sustrato, lo que provocara un aumento de la
temperatura. Ciertos materiales pueden prenderse fuego y producir humo durante el corte.

- Cuando el rayo laser interactua con el material, puede aparecer brevemente una pequefia llama. Esta llama se
mueve con el laser y normalmente se apaga después de que el laser pasa sobre ella.

- No deje la maquina desatendida mientras el laser esté funcionando.

- Esté atento a los materiales inflamables en el entorno de trabajo y asegurese siempre de que haya un extintor de
incendios cerca.

- ElLhumo y los gases irritantes que se producen cuando el laser interactia con materiales pueden ser perjudi-
ciales para la salud. Por lo tanto, asegurese de utilizar la maquina en un area bien ventilada. Algunos gases
pueden incluso ser peligrosos, por lo que una buena ventilacion es fundamental.

Seguridad de materiales

- No grabe ni corte materiales de naturaleza desconocida.

- Materiales recomendados: madera contrachapada, madera maciza, bambu, cuero, plastico, tela, papel
(kraft), acrilico, corcho, guijarros, alimina negra, acero inoxidable no reflectante, ceramica, etc.

- Materiales no recomendados: metal reflectante, piedras preciosas, materiales transparentes, materiales
reflectantes, etc.

Seguro de usar

Opere siempre la maquina de grabado laser en posicion horizontal y aseglrese de que esté bien sujeta para
evitar movimientos accidentales o caidas del banco de trabajo durante la operacién, lo que puede causar
riesgo de incendio. En ningln caso se debe apuntar el laser a personas o animales. No somos responsables
de ningun dafio causado por el uso inadecuado de este equipo. Es responsabilidad del operador utilizar la
maquina de grabado laser de acuerdo con el uso previsto del equipo, las instrucciones del manual del
usuario y todas las pautas y regulaciones de seguridad relevantes.
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2. Introduccion y parametros principales

- El darea maxima de grabado de la pequefia maquina de grabado laser es de 130X 130 mm. Se puede
utilizar con un moédulo laser de 2,5 vatios o 3,5 vatios para grabar o cortar (solo 3,5 vatios).

- Lamaquinay el mddulo laser utilizan laseres de enfoque fijo. Solo necesita utilizar una pieza de medicién
de distancia focal de 2 mm para medir y obtener la mejor distancia focal de grabado.

- Los escudos laser nos ayudan a bloquear la mayor parte de la luz brillante. Si miras directamente a una
luz intensa, en primer lugar, la retina se dafiara y la vision disminuira; en segundo lugar, provocara fatiga
visual y reducira la produccion y la eficiencia del aprendizaje; en tercer lugar, la luz intensa inhibira la
produccion de melatonina y afectara la calidad del suefio; Los escudos laser pueden ayudarle a evitar este
tipo de lesiones.

- Regla de medicion de angulo recto: hay marcas de escala precisas en el eje Xy el eje Y, lo que le permite
medir rapidamente el tamafio del objeto que se esta grabando.

- Disefio de seguridad: la maquina esta equipada con un interruptor de encendido para apagado de emer-
gencia.

- Ahorre tiempo de instalacion: solo necesita instalar el mddulo laser y el software para utilizar la maquina.

Tamano de grabado 130*130MM

Longitud de onda del laser 445+5nm

Sistema de soporte de software Mac, Windows

Material Perfil de aluminio + piezas de plastico.
Requisitos eléctricos S1-2.5W 12V2A DC/S1_3.5W 12V3A DC
Formato de archivo NC,BMP,JPG,PNG,DXF,etc,

Software compatible Laser GRBL (Windows), Lightburn (Common)

KN

(1) Interfaz de alimentacion

(2) Interfaz de linea de datos

(3) Interruptor (presione y mantenga presionado
para apagar)

4) Interfaz del médulo laser

5) Perilla de altura del médulo laser

6) mddulo laser

7) Correa del eje Y

8) cinturon del eje X

9) Pieza de medicion de distancia focal de 2 mm
10) Cubierta protectora laser

(
(
(
(
(
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(
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11) Tuerca excéntrica



Retire el mddulo laser e insértelo en el conducto. Cuando la 3. Insta laCién Y uso del software

biert tect jat [ ficie del bl d . . . .
%Ieéfgignpgz :rffc?cr]igogapr?gtiﬁaapiiﬁfarllactlgrafpar(;qaieegli - Esta maquina de grabado laser es compatible con el programa LaserGRBL mas popular. LaserGRBL es un
rarlo, completando a;i la operacién de enfoque programa de codigo abierto y facil de usar, pero LaserGRBL sélo es compatible con sistemas Windows

’ ’ (Windows XP/Windows 7/Windows 8/Windows 10/Windows...).

- Los usuarios de MacOS pueden elegir LightBurn, un programa laser profesional disponible para sistemas
Windows y MacOS. LightBurn tiene un periodo de prueba de un mes, después del cual deberas pagar para
usarlo.

. 3 - La maquina de grabado laser recibe instrucciones de la computadora. Debe permanecer conectado a la

Cubierta protectora laser computadoray no cerrar el programa de grabado (LaserGRBL o LightBurn) durante el proceso de grabado.

Dado que el calculo se realiza en la computadora, el rendimiento de la computadora afectara la velocidad

. L, . . del grabado e incluso la calidad del grabado.

Pieza de medicion de distancia focal de 2 mm - La siguiente seccion se centrara en la instalacion y el uso de LaserGRBL. Para LightBurn, se explicara

brevemente el proceso de instalacion y configuracion. Su sitio web oficial tiene tutoriales sobre el funciona-

La superficie del objeto que se esté grabando. miento del programa, que son muy dtiles para principiantes.

/ Introduccion al software de computadora personal.

Mac 0S: LightBurn

Linux: LightBurn
Windows:LightBurn & LaserGRBL

Principio de enfoque.

1. La distancia focal del médulo laser es fija y no se puede cambiar.
2. La posicion especifica del foco laser es 2 mm directamente debajo del borde de la cubierta protectora

del médulo laser.
3. Proporcionamos una hoja de medidas de 2 mm de espesor para ayudar a determinar la ubicacion del

enfoque laser.
4. Cuando el laser se enfoca en la superficie del objeto a grabar, ejercera el maximo efecto de grabado.

I

Foro de software:
https://lightburnsoftware.com/pages/download-trial

LaserGRBL
software Forum: https://lasergrbl.com/download/

https:/forum.lightburnsoftware.com




Dado que el software GRBL se actualiza constantemente, es posible que ya tenga la dltima version cuando lo
descargue y su interfaz de operacion puede ser diferente de la que se muestra en el manual, pero las

: . . - A El software instalado se muestra en la Figura 2.
funciones son aproximadamente las mismas y la operacion real no afectara el uso.

1. Instrucciones de uso de LaserGRBL ® tasercie 770 .
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Figura 1 Instalacién de LaserGRBL Figura 2 Interfaz LaserGRBL
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1.3 Botones personalizados

El software permite a los usuarios importar botones personalizados. Puede importar botones personalizados al software
segun sus propios habitos de uso. Recomendamos utilizar el botén personalizado oficial de LaserGRBL. La URL de descarga de
botones personalizados es https://lasergrbl.com/usage/custom.buttons/

(Elarchivo de descarga del botén personalizado se muestra a continuacion)

Puede descargar un buen conjunto de botones personalizados predefinidos aqui: .

4 N

A nice set of pre-defined custom buttons can be downloaded here:

_Download
N Y

Figura 3 Boton personalizado
A continuacion, queremos importar el botén personalizado a LaserGRBL. Abra el programa LaserGRBL, haga clic derecho en el
area en blanco al lado del botén en la parte inferior (como se muestra en la Figura 4), luego seleccione "Importar botén
personalizado", seleccione el archivo comprimido del botén personalizado descargado anteriormente para importar y
continte haciendo clic. "Si (Y)"” hasta que el cuadro de aviso ya no aparezca.

Import custom button X

Add Custom Bution
Lock position (click to reorder)

Remove actual buttons? Select yes to remove, no to keep,

t:l ol [ right click]

Export custom buttons
[ Import custom buttons | [ws ][ no

| | Cancel

Figura 4 Boton Importar personalizado

1.4 Instrucciones de funcionamiento

-Conecte la maquina de grabado laser a la computadora mediante un cable de datos USB.

-Conecte el adaptador de corriente de la maquina de grabado laser.
-Abra el software LaserGRBL.

-Instale el controlador CH340. En el software LaserGRBL, haga clic en <Herramientas><Instalar controlador CH340> para

instalar el controlador. Una vez completada la instalacion, reinicie la computadora.
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Si la instalacion del controlador falla, abra el controlador nuevamente, haga clic en "Desinstalar", luego abra el controla-

dor nuevamente y haga clic en "Instalar", como se muestra en la figura.

Figura 5 Instalacion del controlador
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-El puerto COM se puede ver en el administrador de dispositivos de la computadora.

/_l Device Manager
File Action View Help

e« D EHE B EX®

O

X )

v % DESKTOP-5PDVPT3

> iq Audio inputs and outputs

» EH Computer

5w Disk drives

> [l Display adapters

> Hurnan Interface Devices
» @ IDE ATASATAP| controllers
-i% Imaging devices
&2 Keyboards
ﬂ Mice and other pointing devices
Bl Monitors
> ? Network adapters
v i Ports (COM & LPT)

5 USB-SERIAL CH340 (COM3)

» = Print queues
» u Processors
y P Software components
> B Software devices
» B Sound, video and game controllers

>

"

> Q‘g Storage controllers

> {m System devices

v i Universal Serial Bus controllers
i Intel(R} USE 3.0 eXtensible Host Controller - 1.0 (Microsoft)
i, Unknown USE Device (Device Descriptor Request Failed)
i USB Compaosite Device

8 ISR Ront Huh (1ISR 3.00

Figura 6 Vista del puerto COM

Seleccione el numero de puerto y la velocidad de baudios correctos en el software: 115200 (en
términos generales, no es necesario seleccionar manualmente el puerto COM, pero si hay varios
dispositivos serie conectados a la computadora, debe seleccionarlo manualmente. Puede encontrar
el puerto de la maquina de grabado laser en el administrador de dispositivos, o puede probar los
numeros de puerto mostrados uno por uno).

B LaserGREL v7.7.0
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Figura 7 Puerto COM después de la conexion



-Haga clic en el botdn de conexion en el software. Cuando el boton del icono del rayo se vuelve naranja,
significa que la conexidn se realiz6 correctamente. Puede ver el mensaje "Estado: Inactivo" en la esquina

inferior derecha de la interfaz LaserGRBL.

B LaserGREL v7.7.0
# Grbl B Ele & Generate @ Colors [ Preview ™ Language 3 Tools 7
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l_ Before the laser is connected,the buttons are gray.
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Figura 8 Conexion de la maquina de grabado laser

-Sive "Desconectado" o "Conectando" pero no hay ningin mensaje de la maquina de grabado, debe

cambiar el puerto COM.
-Sive "Estado: Alarma", significa que su panel de control esta en estado de alarma. La maquina ahora esta

conectada.

a0 B0 70 80 90 100 110 120 130

e q(r

LJ
1005h S[1.00q 61[1.00] GO[1.00x Status: [RY :

Figura 9 Estado: Alarma

-Por lo general, cuando la maquina esta en estado de alarma, es necesario realizar una operacion de inicio
(haga clic en el botdn "Inicio"), o simplemente presione el boton "Desbloquear" para confirmar la alarma (o

ingrese "$X" en el comando caja).

4 n)a)&))

Figura 10 Boton de desbloqueo




1.5 Configuracion de parametros
Seleccione el archivo de grabado. Abra el software LaserGRBL, haga clic en <Archivo><Abrir archivo>y
) ) luego seleccione laimagen o el archivo. LaserGRBL admite NC, BMP, JPG, PNG, DXF y otros formatos.
Descripcion del boton

/® LaserGREL v7.7.0

Toggle Fan \ % Grbl [ Fle A Generate @ Colors [ Preview [ Language MNTools 72
G ' PeweHue -
Grbl Unlock ON/OFF com m B Open F||el I
Set zero point Move to the center 1 - - |acar Flename | | I :Plper;dLF”e ;
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| B Quick Save
Grbl Reset Grbl Unlock Framing- RUN Pause P Save (Advanced Options) o
Y Laser On . ® LaserGRBL v7.7.0
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Figura 11 Descripcion de botones en LaserGRBL - /
Figura 12 Abrir archivo



Configuracion de parametros de grabado a) El software LaserGRBL puede ajustar el brillo, el contraste, el recorte del punto blanco y otros atributos
de laimagen de destino. Al ajustar los parametros de la imagen, el efecto real se mostrara en la ventana de

N\ vista previa a la derecha y podra ajustarlo seguin sus propias necesidades hasta que esté satisfecho.
4 Import Raster Image O x
Farsneters . e . . N N .
M‘: TR b) Por lo general, seleccione "Seguimiento progresivo" y "Difuminado en blanco y negro de 1 bit" como
Brighiness _ modo de grabado. El "tramado en blanco y negro de 1 bit" es mas adecuado para grabar imagenes en
Contrust ——

escala de grises;
Si desea cortar, elija el modo Vector o Linea central para que corte a lo largo de lineas finas. La pista roja en
el cuadro de vista previa representa la ruta de grabado laser.

¥hite Clip .
ImE]

Cenvarxion Tael

@ Line To Line Tracing

() 1bit B Dithering

() ¥ectoraze!

c) La calidad del grabado se refiere esencialmente al ancho de linea del escaneo laser. Este parametro
depende principalmente del tamafio del punto laser de la maquina de grabado laser. Nuestra maquina de
grabado laser utiliza un punto de luz comprimido rectangular de 0,06 X 0,06 mm, por lo que se recomienda
utilizar un rango de calidad de grabado de 10 a 12 lineas/mm. Los distintos materiales reaccionan de forma
diferente a la luz laser, por lo que el valor exacto depende del material de grabado especifico. El punto
central del laser es un punto rectangular de 0,06 X 0,06 mm. Su ancho en direccion horizontal y su longitud
en direccion vertical son ambos de 0,06 mm. Para modelos finamente grabados, se recomienda utilizar la
direccion vertical.

) Centerline
(@) Passthrough
Lime To Lime Options

Dirsotion Herizontal o
Quality 3.000 /% Lines/mm [1]
[ Line Frewiow

Calidad de grabado:
10 - 12 lineas/mm recomendado

d) En la parte inferior de la ventana de vista previa, también puede realizar operaciones como rotar, reflejar

A e AZ™E y recortar la imagen.
o ) -—Ikk ¥ Cancel Huxt

\_ J e) Después de completar la configuracion anterior, haga clic en el boton <Siguiente> para ingresar al proce-
Figura 13 Introduccién a la configuracién de pardmetros so de configuracion de la velocidad de grabado, la potencia del laser y el tamafio de grabado.




Configuracion de velocidad, potencia y tamafio de grabado.

a) Elija diferentes velocidades y potencia de grabado segtin la dureza de los diferentes materiales. Hemos
adjuntado parametros de grabado y corte para materiales comunes en el manual para su referencia.

b) Hay dos modos de laser en las opciones de laser, M3 y M4. M3 (modo de potencia constante) simplemente
mantiene la potencia del laser establecida, ya sea que la maquina esté en movimiento, acelerando o
parada. Esto da como resultado resultados de corte mas consistentes al procesar materiales mas dificiles.
M4 (modo de potencia dinamica) ajusta automaticamente la potencia del laser de acuerdo con la velocidad
actual en relacion con la velocidad establecida. Basicamente, esto garantiza que la cantidad total de
energia laser a lo largo de la trayectoria de corte sea constante, incluso cuando la maquina esta parada o
acelerando.

Nota: Si el modo laser no esta disponible en su M4, verifique su configuracion GRBL y aseglrese de que $32
=1.

c) Establezca el tamafio apropiado segun el tamafio del material de grabado.

d) Finalmente, haga clic en el boton <Crear> para completar la configuracion de todos los parametros de
grabado.

Farget image [~ |
Spead
Engraving Speed na/min m I— Ajuste de velocidad de grabado
Laser Options
Laser Mode M3 = Constant Pover « B |—— Opciones M3/M4
SN ] 0.0% ) .

Grabado Ajuste de potencia

SR 1000 100, 0%

Imsge Size and Pozition [sn]

:‘ [ kutosize (300 {154 m
|{siee v EIM | x 1000
Offset X 0.0 ¥ 0.0 o

Configuracién del tamafio de grabado.

Cancel Craste!

(N /
Figura 14 Configuracion de velocidad de grabado, potencia y tamafio de grabado

1.6 Posicionamiento

Laser de inicio. Haga clic en el botdn INICIO, el laser avanzara hacia el frente izquierdo. Después del inicio, el
origen de grabado predeterminado es desde el frente izquierdo y el objeto de grabado debe colocarse a lo
largo del origen.

Nota: Si el laser no esta orientado, es posible que exceda el area de trabajo.
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Figura 15 Inicio del laser



*Haga clic en el botdn <Seleccionar marco>y el laser comenzara a escanear el marco exterior de laimagen.
Puede ajustar la posicion del objeto grabado seguin el area del marco escaneada.

Esta drea mostrara una vista previa del trabajo final.
-~ », Durante el proceso de grabado, una pequefia cruz
azul mostrara la posicion actual del laser en tiempo
; « | de ejecucion.

BN

B4R
S I A AR R
2o @@@@@Hﬁ] I B_@

Figura 16 Vista previa del area de grabado laser

*Consejos para posicionar imagenes y grabar objetos con precision

a) Mueva el laser al frente izquierdo del area de seleccion de fotograma.

b) Utilice una regla y un lapiz para dibujar un punto central en el objeto a tallar.

c) Haga clic en los siguientes dos botones en secuencia para mover el laser de modo que el punto laser se
mueva al centro del area de grabado, lo que puede lograr un posicionamiento mas preciso.

d) Si vuelve a editar y configura los parametros de grabado de la imagen, puede hacer clic en Ctrl+R para
ingresar a la interfaz de edicion.

1@ ®BBOEE)

Figura 17 Alineacion central

1.7 Iniciar y detener el grabado/corte

- Empezar a grabar/cortar

- Después de completar todas las configuraciones anteriores, haga clic en el botén verde como se muestra
en la Figura 18 para comenzar a grabar/cortar. Al lado del boton de inicio hay un nimero editable que
representa el nimero de veces de grabado/corte. El software LaserGRBL permite mdltiples operaciones
consecutivas en la misma imagen, lo que resulta especialmente util durante las operaciones de corte.

- Dejar de grabar/cortar

- Si desea detener el grabado/corte mientras la maquina esta funcionando, puede hacer clic en el boton de
detener como se muestra en la Figura 19 para detener la operacion de grabado/corte.

- Retencidn y recuperacion de alimentacion

- Si solo desea hacer una pausa mientras el laser esta funcionando y continuar completando el trabajo
pendiente, puede hacer clic en el botdn de retencidn de alimentacion y reanudacion como se muestra en
la Figura 20.
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Figura 18 Iniciar grabado/corte Figura 19 Detener grabado/corte



-Haga clic en <Iniciar su prueba gratuita>. Luego haga clic en <Dispositivo> en la esquina inferior derecha del
2. Instrucciones para utilizar el software LightBurn software y luego haga clic en <Buscar mi equipo laser>.

Los usuarios pueden descargar el software desde el sitio web oficial P T —T— SRR . [T > : — ~
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- Por lo general, el origen se establece en el frente izquierdo y la instalacidn esta completa. - Si no se encuentra el laser, agréguelo manualmente.

p . , N a) Haga clic en <Crear manualmente>. Seleccione un elemento en <GRBL>.
P Te—— o b) Seleccione <Serie/USB>. Asigne un nombre a su laser y configure los ejes X e Y en 130 mm.
© Prnaanngs IR c) Coloque el laser en "Frente izquierdo" y complete la operacién.
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3. Introduccion a la interfaz Lightburn
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Cambiar tamafio: cambie el tamafio de la imagen en @. Cuando esta bloqueado, ajustar el valor de ancho o
alto hara que el otro valor cambie simultaneamente con la misma columna.

Dibujo: use la herramienta de dibujo de cuadrados en @ para dibujar un cuadrado y luego ajuste el tamafo
de la forma dibujada en .

Crea una capa: en ®, selecciona el cuadrado dibujado y haz clic en el botdn azul en la esquina inferior
izquierda para crear la capa CO1.

Configuracion de parametros de capa: haga clic en la capa C00 para ingresar a la interfaz de configuracion
de parametros y consulte la tabla de parametros adjunta para conocer la configuracion.
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Ingrese a la interfaz laser, regrese la maquina de grabado a su posicidn original, seleccione el marco para
asegurarse de que la maquina de grabado esté funcionando dentro del area de disefio y luego comience
a grabar o cortar.

Figura 33 Grabado o corte
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4.Consejos de uso

Enfoque antes del grabado: Es necesario enfocar antes del grabado, y el enfoque debe
estar en la longitud focal de la superficie del objeto grabado. Puede utilizar una hoja de
medicion de longitud focal de 2 mm para ayudar en el ajuste cuando la cubierta pro-
tectora roja toca la superficie. el bloque de medicion de distancia focal, apriete la
perilla lateral para fijarlo y completar el enfoque. Una configuracion de enfoque incor-
recta resultara en un grabado deficiente o fallido.

El borde de la cubierta protectora del laser rojo debe estar paralelo al objeto grabado.
El efecto de corte varia seguin la materia prima. Si no puede grabar o cortar correcta-
mente nuestros parametros recomendados con los siguientes materiales, intente
aumentar el niUmero de pasadas o reducir la velocidad.

Si cree que la energia del laser no es lo suficientemente fuerte, primero revise la lente
del laser para ver si hay polvo.

contamind la lente. Simplemente limpie la lente para aumentar la potencia del laser
nuevamente. La lente laser y la cubierta de las gafas deben limpiarse regularmente.
Es necesario comprobar periddicamente el apriete de la correa y la polea. Si la correa
esta floja: se puede volver a instalar y apretar la polea se puede ajustar con la tuerca
excéntrica.

Heobxoanmo perynsapHo NpoBepsTb HaTsXKEHUE peMHS U NoNoXeHue WwKknea. Ecnn
peMeHb 0cnab, ero MOXXHO NepeycTaHOBUTb, a LUKMB OTPEryMpoBaTh C MOMOLLbHO
3KCLEHTPUYHOM ranKu.

1. Instrucciones de uso y mantenimiento del modulo laser

1.1.Antes de grabar o cortar, ajuste la distancia focal de acuerdo con las instrucciones y
no trabaje a maxima potencia (100% de potencia) durante mucho tiempo;

1.2 Después de realizar un grabado de gran superficie o un corte prolongado, limpie el
polvo de la cubierta protectora roja;

1.3 Después de un trabajo prolongado, se puede quitar la lente laser. Se recomienda
utilizar un hisopo de algodén de cabeza redonda para girar y limpiar la lente directa-
mente, lo que ayudara a restaurar la lente. potencia del laser. (El polvo en la lente
bloqueara el laser y afectara la potencia del laser) Se recomienda limpiar la lente
cuando sienta que el laser esta debilitado. Al limpiar con un hisopo de algoddn, puede
sumergirlo en alcohol para obtener mejores resultados. ;

1.4. Laluz verdey la luz azul parpadearan en la placa controladora superior del
médulo laser cuando esté funcionando;

1.5 Preste atencion a si la lente laser tiene grietas. Si esta dafiada, reemplacela a
tiempo.

Antes de reemplazarlo, no contintie usando el mddulo; de lo contrario, se desechara.
1.6 Después de que el mdédulo se haya utilizado durante un periodo de tiempo, comien-
za a producirse una caida de energia, lo cual es una caida normal del rendimiento y
una situacion normal. El modulo en si es una pieza consumible; reemplacelo periddica-
mente segun sea necesario.

1.7. Preste atencion a la etiqueta en el lateral del mddulo;



2.Video de instalacion del modulo laser

3. El tamafio maximo de trabajo de la pequefia maquina de grabado laser es 130X 130
mm. Reinicie antes de usarlo. Antes de tallar o cortar, se recomienda establecer
bordes.

3.1 Encienda (dispositivo) y haga clic en "Iniciar" en los parametros de configuracion.
Aparecera un mensaje que excede la interfaz. Confirme que no existe ninguna situ-
acion mas alla de la interfaz de grabado y luego haga clicen "Si".

Si la interfaz esta fuera de rango, ajuste el rango de trabajo.

3.2 Si el motor emite un pitido en el lado derecho del eje Y/parte trasera del eje X, no
entre en panico. Este ruido se debe al grabado o corte mas alla del tamafio maximo de
trabajo. No causara ningln dafio a la maquina y se recomienda ajustar el rango de
grabado o corte.

4. Cuando la maquina de grabado esté funcionando, asegurese de que la pantalla de su
computadora esté siempre encendida para proteger la configuracion. Cuando la pan-
talla de la computadora esta apagada, afectara la transmision de datos entre la maqui-
na de grabado y la computadora, lo que puede provocar que se detenga el trabajo de
grabado o corte. Por lo tanto, se recomienda configurar la pantalla para que esté siem-
pre encendida.

5. Actualizacion del firmware (si necesita actualizar el firmware, puede descargarlo desde dimi-
fun.net; normalmente no se requiere actualizacion)

5.1 El firmware se puede obtener de los siguientes canales:

5.2 No conecte el adaptador de corriente, presione el interruptor rojo como se muestra en la
[Figura 1-5.2] y manténgalo presionado.

5.3 Luego inserte el cable de datos tipo C como se muestra en la [Figura 1-5.1] y espere a que la
computadora abra la unidad USB como se muestra en la [Figura 2] (tenga en cuenta que difer-
entes configuraciones de la computadora pueden hacer que el icono sea diferente) .

5.4 Abra la unidad USB y arrastre el firmware hacia ella. Puede ver el progreso de la actual-
izacion del firmware como se muestra en la [Figura 3]. Espere hasta que la unidad USB desapa-
rezcay luego se complete la actualizacion del firmware.

5.5 Si la operacion falla, siga los pasos 1 a 3 para volver a intentarlo.

(Haga doble clic en el botdn rojo y la maquina de grabado volvera automaticamente al origen).

USE Drive (F:) (NOTEBOOK) | u pic3
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5. Parametros recomendados para materiales comunes. Materiales comunes del laser de salida de 3,5 W y parametros de grabado recomendados
Laser de salida de 2,5 W: materiales comunes y parametros de grabado recomendados

Foco comprimido de 3.5 W
Foco comprimido de 2.5 W 1 papel kraft Si 60% | 7000 1 M4 10
| dad Veceds/nu m Op 2 madera contrachapada Si 60% 3500 1 N2 0
. Velocida - Calidad 3 madera maciza Si 80% 3500 1 M4 10
Material Grabado |Fuerzal (mm/min) | §12 ¢ HONES iineas/mm 2 bamb ST | 60% | 7000 1 M2 10
P laser - . ] ]
1 papel kraft St 80% 3000 1 M4 10 5 __corcho Si 60% | 5000 M4 0
2 madera contrachapada Si 90% 1500 1 M4 10 6 gcég::c;;;aerg’riir;zs Si 90% 1000 1 M4 10
3 madera maciza Si 90% 1000 1 M4 10 7 |Vidrio (es necesario ennegrecerlo) Si 90% 500 1 M4 10
4 bambu Si 90% 1000 1 M4 10 8 fieltro ligero Si 70% 3000 1 M4 10
5 ldmina de aluminio si 80% 1500 1 M4 10 9 fieltro oscuro Si 60% 4000 1 M4 10
6 corcho si 90% 1000 1 M4 10 10 cuero S 60% | 4500 ! M4 10
- p pvs 1500 1 T m 11 Silicona Si 50% 2000 1 M4 10
cuero [ 0 12 guijarro Si 90% 50 1 M4 10
8 Silicona Si 80% 1000 1 M4 10 1 3 cerdmica Si 90% 1 90 1 M4 10
9 fieltro oscuro Si 60% 1500 1 M4 10 14 oxido de aluminio negro Si 90% 1000 1 M4 10
10 hojalata si 80% 2500 1 M4 10 15 hojalata Si 90% 3000 1 M4 10
16 /-}gg;g;ggxriggg)e no reflectante Si 90% 150 2 M4 10
Acero inoxidable no reflectante {
17 (superficie lisa) Si 90% 100 3 M4 10




Materiales comunes del laser de salida y parametros de corte recomendados

Foco comprimido de 3.5 W

Foco comprimido de 6 W

Material Grabado | Fuerza z/rﬁlrzjﬁ?rg \é%cggére]g{nero Opciones
1 Papel kraft (0,5 mm) Si 95% 300 1 M3
2 Papel kraft (1,0 mm) si 95% 150 1 M3
3 Papel kraft (2,0 mm) si 95% 80 1 M3
4 | Madera contrachapada (2,0 mm) Si 95% 110 1 M3
5 Madera maciza (2,0 mm) Si 95% 100 2 M3
6 Bambu (2,0 mm) Si 95% 80 1 M3
7 Acrilico rojo (1,0 mm) Si 95% 100 1 M3
8 Acrilico rojo (2,0 mm) Si 95% 80 1 M3
9 acrilico negro (1,0 mm) Si 95% 100 1 M3
10 acrilico negro (2,0 mm) si 95% 80 1 M3
11 Fieltro de color claro (1 mm) si 80% 300 1 M3

Material Corte | Poder 2’;22?\33 \é%cggérgg{nero Opcjones
1 Papel kraft (0,5 mm) Si 95% 300 1 M3
2 Papel kraft (1,0 mm) Si 95% 150 1 M3
3 Papel kraft (2,0 mm) Si 95% 80 1 M3
4 Contrachapado (2,0 mm) Si 95% 110 1 M3
5 Madera maciza (2,0 mm) Si 95% 100 2 M3
6 Bambu (2,0 mm) Si 95% 80 1 M3
7 Acrilico rojo (1,0 mm) Si 95% 100 1 M3
8 Acrilico rojo (2,0 mm) Si 95% 80 1 M3
9 acrilico negro (1,0 mm) Si 95% 100 1 M3
10 acrilico negro (2,0 mm) si 95% 80 1 M3
11 Fieltro claro (1 mm) Si 80% 300 1 M3




Foco comprimido de 6 W

6. Significados y soluciones de alarmas comunes

Codigo de alerta

nformacion de alerta

Descripcion de la alerta

Se ha activado el limite estricto. Debido a la parada brusca de la maquina, es probable que se

Cone [ poser | ociad Veces comeo | Opeonesde T caliad
1 papel kraft Si 60% 7000 1 M4 10
2 Contrachapado Si 60% 3500 1 M4 10
3 madera maciza Si 80% 3500 1 M4 10
4 bambd Si 60% 7000 1 M4 10
5 corcho Si 60% 5000 1 M4 10
6 | (equiere oscunscmiento Si | 90% | 1000 1 M4 10
7 Vidrio (es necesario ennegrecerlo) Si 90% 500 1 M4 10
8 fieltro ligero Si 70% 3000 1 M4 10
9 fieltro oscuro Si 60% 4000 1 M4 10
10 cuero Si 60% 4500 1 M4 10
11 Gel de silice Si 50% 2000 1 M4 10
12 Piedras de rio Si 90% 50 1 M4 10
13 ceramica Si 90% 190 1 M4 10
14 Alumina negra Si 90% 1000 1 M4 10
15 Lata de estafio Si 90% 3000 1 M4 10
16 Acero Ir}?égeartf)ilgen% ;(tezl)ectante Si 90% 150 2 M4 10
17 Acero inoxidable no reflectante Si 90% 100 3 M4 10

(superficie lisa)

1 Limite estricto pierda su posicién. Se recomienda encarecidamente realizar nuevamente la operacién de
referencia.
Alarma de limite suave. El objetivo de movimiento del cédigo G excede el rango de recorrido
2 limite suave de la maquina. Se conserva la posicién de la maquina. La alarma se puede descartar de forma
segura.
.o Reiniciar durante el ejercicio. Debido a la parada brusca de la maquina, es probable que se
3 Interrupcion durante pierda su posicién. Se recomienda encarecidamente realizar nuevamente la operacion de
elbucle referencia.
.. La deteccion fallé. Cuando G38.2 y G38.3 no se activan y G38.4y G38.5 si, el detector no se
4 Error de deteccion | encyentra en el estado inicial esperado antes de iniciar el ciclo de deteccién.
5 E de deteccié La deteccidn fallé. Para los comandos G38.2 y G38.4, el detector no hizo contacto con la pieza
rror de deteccion | 4o trabajo dentro de la carrera programada.
6 La localizacién fallé |La localizacién falld. Se restablecié un ciclo de bisqueda en curso.
Y ., | Lalocalizacion fallé. La puerta de seguridad se abrié durante el ciclo de retorno.
7 La localizacion fallé
La localizacién falld. La carrera de retraccidn no logré restablecer el interruptor de limite.
8 La localizacidn falld Intente aumentar la configuracién de la distancia de retroceso o verificar la conexién de la
linea.
La localizacién falld. El interruptor de limite no se pudo encontrar dentro de la distancia de
9 La localizacidn falld blsqueda. Intente aumentar el recorrido maximo, reducir la distancia de retroceso o
comprobar la conexién de la linea.
La localizacién fallé. Después de que se activa el primer interruptor de limite de doble eje, el
10 La localizacién fallé segundo interruptor de limite de doble eje no se activa dentro de la distancia de bisqueda

establecida. Intente aumentar la distancia de falla del disparador o verificar las conexiones del
cableado.
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7. Preguntas frecuentes

Preguntas frecuentes

Posibles causas

Solucién

Preguntas frecuentes

Posibles causas

Solucién

La maquina de
grabado no puede
conectarse a
LaserGRBL

Falta el controladory la
conexion falld.

En LaserGRBL, haga clic en <Herramientas><Instalar controlador CH340> para instalar el
controlador y luego reinicie la computadora para conectarse.

Se ejecutan varios
programas laser
simultaneamente.

Salga de otro software laser.

Elniimero de puerto es
incorrecto.

Seleccione el nimero de puerto correcto.

Las lineas del tallado
no son rectas.

El cinturdn no esta apretado

Por favor, aprieta el cinturdn.

Los tornillos en ambos
extremos del cinturon
no estan apretados.

Apriete los tornillos de fijacién en ambos extremos del cinturén.

La polea no esta fijada
correctamente, lo'que provoca
que el cabezal del laser vibre.

Ajuste la arandela excéntrica debajo del soporte y bloquee la arandela
excéntrica para que el soporte no se mueva.

Elsoporte del laser esta
demasiado estirado, lo que
hage que el cabezal del laser
vibre.

Levante el cabezal del laser lo mas cerca posible de la parte superior para
reducir las sacudidas del cabezal del laser.

La velocidad en baudios
esincorrecta.

Seleccione la velocidad en baudios correcta en el software: 115200.

El cable de datos no
esta conectado.

Compruebe si el cable de datos esta conectado correctamente.

Hay un problema con el
puerto USB de la
computadora.

Pruebe con otro puerto USB.

¢Puedo esculpir
sobre objetos curvos?

Si, puedes grabar en cilindros normales, pero debes usarlo con un rodillo giratorio laser. No se
recomienda grabar sobre superficies irregulares ya que es dificil conseguir buenos resultados.

¢Por qué no puedo
grabar laimagen?
¢Por qué laimagen
no es clara?

Consulte los pardmetros al final del manual para grabar.

Kak ynyqywmntb
KayecTso
rpaBupoBKn?

El enfoque ldser no esta
ajustado correctamente

Ajuste el enfoque del laser.

ha otencia de§ralbadoes
emasjado ba a
velocidad de grabado es
demasiado rapida

Consulte la tabla de referencia de materiales al final del manual para
configurar los parametros de grabado y corte.

L im%gepim ortadanoe
fara el pro es;a*nl?nto e
aimagen no es ideal.

confirme si laimagen importada es clara o si el procesamiento de la imagen es
ideal.

La maquina de grabado no
estd niveladay esta
inclinada.

Compruebe si la maquina de grabado esta nivelada.

Hay polvo o residuos en
la lente laser.

Compruebe si hay polvo o residuos en la lente laser.

Ajuste gradualmente los parametros segtin los diferentes materiales para lograr los
mejores resultados.

El

Korpa Bbl pucyete
NpsAMYI0 INHUIO,

OHa npespalyaeTcsa B
KpuBYIO.

Algunas piezas de la
maquina estan demasiado
flojas.

1. Compruebe si las poleas del eje X y del eje Y estan sueltas. Puede ajustarlas
através de la tuerca excéntrica cerca de las poleas. No apriete demasiado la
polea a la pista.

2. Compruebe si el cinturdn esta flojo, si es asi apriételo.

3. Compruebe si el cabezal del laser tiembla. Si lo hace, apriete los tornillos

para mantenerlo vertical.




Preguntas frecuentes

Solucién

Preguntas frecuentes

Solucién

;Por qué las imagenes
talladas estan reflejadas o
invertidas? |

¢Por que los laseres se
mueven en direcciones
opuestas?

Si utiliza el software Lightburn, puede solucionar problemas de las siguientes maneras: 3

1. La configuracion "Origen del dispositivo" se puede encontrar en el menu "Editar" => "Configuracion
del dispositivo", seleccione la esquina inferior izquierda como origen. Si su posicion original es incorrec-
ta, ajustela aqui.

2.En la esquina inferior derecha de la interfaz del software, cambie el "Origen del usuario" a "Coordena-
das absolutas" para que el origen esté en la esquina inferior izquierda. , i

Si utiliza el software Laser GRBL, debe cambiar los parametros en la configuracion. Comuniquese con el
servicio de atencion al cliente para obtener la ultima configuracion de parametros GRBL.

;Por qué mi software ,
f’unuo.na bien pero el laser
se detiene?

El cable del laser esta desconectado o el laser no regresa a su posicién antes de grabar, lo que hace
8ue el laser exceda el area de trabajo y se vea obligado a dejar de funcionar.
uelva a conectar los cables y devuelva el laser a su posicion original.

;Por qué la distancia de
movimiento del laser es
diferente a la del software?

La distancia que recorre el laser depende de varios parametros. . , N
Compruebe si los parametros que configuro coinciden con el movimiento del laser. El tamafio
establecido de laimagen debe ser igual'o menor que el tamano del material de grabado.

¢Poy qué mj grabado laser
ésta fuera de alcance?
¢Por que mi laser emjte un
ruido metalico cuando me
acerco al borde?

El laser no se reinici6 antes del grabado o el tamafio de la imagen superd los 130X 130 mm.
Haga clic en el botén de inicio en la interfaz del programa y luego el [aser se movera a la esquina inferior
izquierda. Si el tamafio de la imagen es demasiado grande, modifiquelo al configurar los parametros.

; Por qué mi laser se mueve
tan lentamente?

El ajuste de velocidad en el programa es demasiado lento. Ajuste la velocidad de movimientoy la
velocidad de trabajo del laser en el software para lograr la velocidad deseada.

; Qué version del software
f.lghtburn debo comprar?

Nuestro laser es un laser de diodo, debes comprar la versién G-CODE.

¢Por que mis imagenes

grabadas tienen imagenes
antasma? )

;Por qué aparecen lineas
obles?

Cuando selecciona Vectorizar, es posible que experimente imagenes fantasma o lineas dobles.
Le recomendamos que elija el modo "Linea por linea" o "Linea central" para grabar o cortar.

Cambié la velocidad pero la
velocidad de movimiento
sige siendo la misma, ;por
que?

Es posible que sélo hayas ajustado la velocidad de movjmiento pero no la velocidad de trabajo.
Ajuste la velocidad de trabajo de grabado/corte en la pagina "Corte/Capa".

; Por qué mi software
f_lghtburn no puede .
encontrar/conectarse a mi
dispositivo laser?

Aseglrese de estar fisicamente conectado a su dispositivo laser y de tener seleccionado el tipo de laser o
controlador correcto en LightBurn y el método de conexidn correcto. Algunos sistemas no se conectaran
automaticamente.

Debe seleccionar el [i'Juerto correcto la primera vez.

Si no se encuentra el dispositivo laser, puede a%rega’rlo mediante "Crear manualmente".

Si su dispositivo macOS no puede conectarse a la maquina de grabado laser, comuniquese con el
servicio de atencidn al cliente y lo ayudaremos a actualizar el firmware.

¢{Como solucionar el

problema de los bordes
uemados en exceso?
pOMKY

El cabezal laser debe reducir la velocidad cada vez que necesita cambiar de direccion, lo que hace
que el punto laser permanezca mas‘tlem‘?o en el area del borde. Este problema se puede resolyer
usagd%%moilo de potencia dinamica M4, habilitando el parametro de configuracion 32 y configu-
rando enl.

;Como cambiar el tamafio
Gel grabado?

Si esta utilizando laser GRBL, primero debera confirmar el tamano del elemento que se esta
rabando y luego cambiar manualmente el tamano del grabado al agregcar laimagen. L.
i esta utilizando el software Lightburn, puede arrastrarla imagen directamente para que coincida
con las dimensiones del objeto que desea grabar.




Preguntas frecuentes

Solucién

Ha KakoM paccTosHUu
[O/DKHA HAXOAUTbCSA
ro/iIoBKa nasepa o7
061beKTa, KOTOPbIN
3anmncblBaeTCcA?

Mantenga una distancia de 2 mm entre el médulo laser y el objeto a grabar. Puedes ajustar la
distancia mediante la placa de plastico de 2 mm incluida en nuestros accesorios.

; Por qué mj software

ightburn dice "Ocupado"
pero mi maquina no se
mueve?

Lo mas probable es que todavia no te hayas conectado a la maquina. Aseglrese de estar realmente
conectado al controlador y de tener el puerto de comunicacion seleccionado en la ventana del laser
en la esquina inferior derecha del software.

¢Por qué las esquinas de mi
imagen grabada estan
quemadas o demasiado
oscuras?

Si el ajuste de potencia minima es demasiado alto, cuando el laser reduce la velocidad en las
esqumas, es posible que el valor de potencia no, ba{e lo suﬂaente,dekando marcas de quemaduras
en los puntos de las esquinas o en los puntos inicial/final del patron. Reduzca la configuracion de
energia minima.

;Por qué estd tan quemada la
parte posterior del tablero
que corte?

Aseglirate de haber elevado el tablero. Si la tabla de madera se coloca directamente sobre la placa
plana de acero, el espacio entre la tabla de maderay la placa plana de acero sera muy pequefo.
Cuando el laser pasa a través de la tabla de madera, la placa plana de acero no puede absorber toda
la energia del laser y el reflejo del laser restante quemara la tabla de madera. Utilice una cama laser
enbflorma de panal o levante la tabla para mantener un estado hueco entre la posicion de cortey la
tabla.

;Por qué se debilita la
potencia del laser?

Se ha acumulado algo de polvo dentro del laser, lo que afectara la salida del laser. Utilice algodén
de limpieza o una herramienta de soplado para limpiar el interior del laser.

Ademas, el uso continuo del laser a maxima potencia durante ,largos periodos de tiempo puede
provocar dafos prematuros. Recomendamos una configuracion de potencia maxima del 90%.

Hecho en
china
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