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Vielen Dank, dass Sie sich fur unser Produkt entschieden haben und
das Sie lhr Vertrauen in unsere Marke setzen. Wir sind bestrebt, allen
Kunden hochwertige Produkte und einen auBergewdhnlichen
Kundenservice zu bieten, Danke fir lhre Unterstiitzung.

Um Ihnen bei der Nutzung und Wartung lhres Produkts zu
helfen, bieten wir verschiedene Support-Optionen an:

Soziale Medienkanaile:

Join our Facebook group and follow our Facebook page by
scanning the QR code below

Treten Sie unserer Facebook-Gruppe bei und folgen Sie unserer
Facebook-Seite, indem Sie den untenstehenden QR-Code scannen

Online-Videokurse:
Lernen Sie, wie Sie die Lasergravurmaschine iber unseren offiziellen
YouTube-Kanal (@acmerlaser) bedienen.

E-Mail-Support:

Kontaktieren Sie unser After-Sales-Team direkt Uber die E-Mail:
support@acmer3d.com

Vielen Dank

% https://www.facebook.com/
rta profile.php?id=100088576630671
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2.Haftungsausschluss und Sicherheitsrichtlinien

1.Die Lasergravurmaschine erzeugt Laserlicht. Es ist strengstens untersagt,
den Laser auf lebewesen zu richten.

2.Beim Betrieb der Lasergravurmaschine missen der Bediener und das Personal
in ihrer Nahe Laser-Sicherheitsbrillen tragen. Bitte bedienen Sie den Laser nicht
ohne das Tragen von Schutzbrillen (Laser-Schutzbrillen)! Die Fur die
Wellenlange und Leistung des Geréates ausgelegt sind.

3.Minderjahrige (insbesondere Kinder Uber 14 Jahre) missen die Maschine
standig unter Aufsicht eines Erwachsenen benutzen!

4.Die Gravurmaschine erzeugt bei der Arbeit viel Rauch. Bitte platzieren Sie
die Maschine vor der Arbeit in einer sehr gut beliifteten Umgebung und
stellen Sie sicher, dass sich keine anderen brennbaren Materialien in der
Nahe der Gravurmaschine befinden. Es wird empfohlen, eine Metallmatte
unter die Maschine zu legen.

5. Wenn die Maschine lduft, berlihren Sie bitte nicht den Laserstrahl,
um Verletzungen zu vermeiden.

6.Wahrend des Gravier- und Schneidevorgangs stellen Sie bitte sicher, dass
sich die Maschine im Sichtbereich des Bedieners befindet.

7.Diese Maschine wird nicht fiir den gewerblichen Gebrauch empfohlen.

A

AVOID EYE OR SKIN EXPOSURE TO
DIRECT OR SCATTERED RADIATION

Tipp: Uberpriifen Sie regelmaBig das Ziel des Lasermoduls, um zu vermeiden, dass

der Laser aufgrund eines blockierten Lichtstrahls beschadigt wird.
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3. Maschinenparameter

MaschinengroBe 600*650*170mm
Gravierbereich 420*400mm
Maschinengewich 6.5kg

Laserleistung 5mm

Laserleistung TOW/20W/33W/48W
Laserwellenldange 450+5nm

Lasertyp Diode Laser
Stromversorgung DC 24V
Kommunikationsmethode | USB / APP

Kompatible Software

LaserGRBL / LightBurn / ACMER APP

Kompatible Systeme

MAC, Windows, Android

Graviermaterial

Holz, Bambus, Papier, Kunststoff,
Leder, Leiterplatten, Aluminiumoxid,
nicht reflektierende Beschichtung und
lackiertes Metall, Keramik, Glas

Gravierdateiformat

NC, DXF, BMP, JPG, PNG, etc.

Graviergenauigkeit

0.0Tmm

Rumpfmaterial

Aluminiumprofile

Fokuslange

.-_‘f“‘-'—""'—:"'“-n-_

I 5mm

10W
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4. Maschinenbeschreibung

Die Luftleitung

Die Stromsteckdose Summer

Ja, es werden Téne und Lichtblitze abgegeben,
wenn offene Flammen erkannt werden.

[Mogaya NUTaHUA NOCTOSAHHOMO ToKa 24 B

Der USB-Anschluss

USB-Datenkabel fiir Dateniibertragung
mit dem Computer

Schlisselschalter
Verriegelung und Entriegelung

durch Drehen des Schlissels
Not-Aus-Schalter

Dricken Sie den Not-Aus-Knopf.

Netzschalter

Die Maschine stoppt sofort; Notfalle im
Zusammenhang mit der Rotation.

-Operationen ein.

Drehen Sie den Not-Aus-Knopf im
Daten speichern.

Uhrzeigersinn, um die Maschine zurlickzuset-

zen.
Drehmodul : |
UmSChaIter Die Luftpumpe kann tUber Software
Bitte bewegen Sie den Schalter beim angeschlossen und gesteuert werden.

Einsatz des Drehmoduls nach rechts.
Flammensensor-Schalter

Rotationsmodulanschluss Schalten Sie die Flammenerkennungsfunktion

Verbindung mit dem Rotationsmodul ein oder aus.
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5. Akceccyapbl

Lasermodul x1

Luftunterstiitzung x1

Netzadapter x1

Pe

Maschinenschlissel x1

Laserschutzbrille x1

TF-Kartenleser x1

=

Netzkabel x1

==

Drehachsenkabel x1

h

i

USB-Kabel x1 Birsten x1 Schraubenschlissel x1 Schraubendreher x4
Sperrholz x2 Contreplaqué x2
(200x200x2mm) (200x100x6 mm) Edelstahl x1 Acryl x1

Aluminiumkarten x5

Kork-Untersetzer x1

$

Lens Linse x2
(20W/33W uniquement)
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6.Etapes d'installation

6.1 Stellen Sie den Umschalter auf "R", bewegen Sie manuell die
X-Achse an das Ende der Maschine und justieren Sie die X-Achse so,
dass beide Positionierblocke gleichzeitig den Pfosten beriihren.

® o © ACMER
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6.2 Verwenden Sie einen Schraubendreher, um die Riemen auf beiden
Seiten einzustellen und stellen Sie sicher, dass die Riemen auf beiden
Seiten die gleiche Spannung haben.

6.3 Befestigen Sie das Lasermodul fest im Schlitz und ziehen Sie die
Schraube fest, um eine feste Montage zu gewéhrleisten.
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6.4 SchlieBen Sie das Kabel des Lasermoduls an.

Mit Kabelbindern sichern

6.5 Verbinden Sie die Druckluftleitung.

/
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20W/33W/48W

6.6 Verbinden Sie das Kompressor-Stromkabel.

Flame AIR




7. Tutoriels logiciels

Der ACMER Lasergravur unterstitzt die beliebtesten Gravursoftware
LaserGRBL und Lightburn.

LaserGRBL ist eine Open-Source-Software, die einfach zu bedienen
und leistungsstark ist und perfekt fir Anfanger geeignet ist, aber
LaserGRBL unterstitzt nur Windows-Systeme (Win XP/Win 7/Win
8/XP/ Win 10/Win 11). Fur Mac-Benutzer besteht die Mdglichkeit,
LightBurn zu verwenden, das ebenfalls eine ausgezeichnete Gravur-
software ist, jedoch 60 $ kostet (mit einem kostenlosen einmonatigen
Test flir die erste Installation), und diese Software unterstiitzt auch
Windows-Systeme.

Wenn Sie LaserGRBL herunterladen und installieren méchten, konnen
Sie die Daten direkt von der SD-Karte erhalten oder die offizielle Web-
site von LaserGRBL besuchen, um sie herunterzuladen. Fir Light-
burn-Benutzer konnen Sie die offizielle Website von Lightburn
besuchen, um sie herunterzuladen.

é LIZE
CH34x_Install_V

ACMER APP CH340SER 1.5.pkg

Hinweis:
Wenn Sie die Software zum ersten Mal verwenden, erhalten Sie bitte die
Treiberdatei aus dem TF-Kartenordner "Software->Treiber" und installie-

ren Sie sie.



7.1 LaserGRBL Anleitung

7.1.1 Wahlen Sie "115200" und klicken Sie dann auf "Verbinden".

geet \ ]
200! SIEIE il - 00

7.1.2 Klicken Sie auf die Schaltflache "Entsperren".
W LS5 1) . Y ¥ T A | IR e | T

AR A CIEJES IR E

A B

7.1.3 Vorstellung der Kompressor-Schaltflache.

(1) Bewegen Sie die Maus in den leeren Bereich unten rechts in
der Benutzeroberflache, klicken Sie dann mit der rechten

Maustaste und wahlen Sie "Benutzerdefinierte Schaltflachen
importieren".




(2) Wahlen Sie die Datei "CustomButtons" aus dem Ordner
"Software" auf der SD-Karte aus.

= Mac

= Win

['] ACMER P2.Ibdev

| r[_lzl CustomButtons |

§ LaserGRBL-v4.9.4
£ LightBurn-v1.1.04
(& MKSLaserTool_setupV1.0.6

(3) Die Luft-Pumpe wird durch Klicken auf die "Kompressor" Schaltflache

gesteuert.
FFET e

Binl Ao Dy

e

‘ 7

=
e =
@
e
i

7.1.4 Gravur starten

320! -
L2600: . TR CmHBEI

@ Klicken Sie auf die Schaltflache "Datei 6ffnen".
@ Wabhlen Sie die Gravurdatei aus.
® Klicken Sie auf "OFFNEN".
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# Import Raster Image. [u] ®

Faraneters Provien Original
Fasize Smacth (M Bisubis)

Brightnars —

Cantrast — @

White Clip |

="

Conversien Teal

' ACMER

Lins To Line Dptians

Diracticn Herizestal

Qulity [|2.0003 Lines/ss a

[ Line Fravies @

N aceArwd Fuca @
® Helligkeit, Kontrast, Schwarz-WeiB-Grenzwertan-
passung.

® Wiéhlen Sie den Graviermodus aus.

® Passen Sie die Gravierqualitat an

(Empfohlene Qualitats-Einstellung liegt bei etwa 10).
@ Klicken Sie auf "WEITER".

+

Parasstars Fravier Originad

Baslze Saceth (M Dioubic)

Beightsass ——

Contrast —

Whits Clip | S

O Speed

coni 1 @
O Line To Lins Trasing

= Lazar Optianz
) Ibie B Ditharing =

e [Lase Bads w4 - Bomamie Pear -la ®
() Cantarline SHIN 0 0.0
pikol “"TER
Line Te Line Optices Tungs Size sad Paxition [mm]
Fireation Herizontal w [ kutesize 300 et [0
Gulity 1200 Limeien ®
() Line Bravier Cfwat ¥ 0.0 T00 a

- @

A B dred Consid [ Nt

Wabhlen Sie die Graviergeschwindigkeit aus
(Empfehlung: Konsultieren Sie die Gravierparameter-Tabelle).
®Wsahlen Sie den "Lasermodus" aus, "M4" fur Gravur und "M3" fur
Schnitt.
@©Legen Sie die Gravierleistung fest, wobei 1000 die maximale .
Leistung ist.
(DLegen Sie die GraviergroBe fest.
@Klicken Sie auf "Erstellen".
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7.2 LightBurn-Tutorial

7.2.1 Maschine verbinden

(1)Klicken Sie auf "Importieren”.

B Devices - LightBurn 1.0.06 ? x

Your Davics List

Find My Laser Create Manually Lightburn Bridge Inport

Make Default Edit Remove Export

Inport Preferences Cancel

(2) (2) Wahlen Sie "ACMER P2.Ibdev" aus und klicken Sie dann auf "Offnen".

B oo Device Profie »|
- . 4 * ThEPC + UE) » Software - | O T Softeany a

Cvginize = Hopws foddes e o9 |

Hame et = 5=

# Chubciaccess.

Mac File fobdes

S Thapc 1 win L File fokler
vy i o i '
& bownlawds
& M |
= Pt
B vdeos
e Loe Disk I
- D
kL
[ —

Hezame: ~i

[

(3) Wahlen Sie "ACMER P2" aus und klicken Sie dann auf "OK".

B Devices - LightBurn 1.0.06 ? x

Touwr Device Lizt

|v‘l ACMER P2 I

GRBL = Serial /USH
420nm = 400mn, origin at front left, auto—home dizabled

Find My Laser Create Manually LightBun Bridge Inport

Make Default Edit Remove Ezport

Import Preferences | oK | Cancel




(4) Kehren Sie zur Hauptoberflache zurtick und wahlen Sie den richtigen
Anschluss aus, um die Verbindung abzuschlieBen.

Ready
IIPamse .Stop ’ Start
MY Frame £ Frame Save GCode Run GCode
[ ) _f e
m‘}{me Go to Origin Start From: Current Position
O O
Jborigh O O O
(8 Cut Selected Graphics o O O

(M Use Selection Origin --i-- Show Last Position

[ Optimize Cut Path Optimization Settings

(5) Die Maschine ist verbunden.

Waiting for conmection. ..
Waiting for conmection. ..
Waiting for conmection. ..
Waiting for conmection ..

[v4. 00 (5M. H36. 20230113)]

[VER:1. 1h. 2023011701 : ]

[OPT: VMPH, 63, 256]

Target buffer size found

[M36: Using machine:MES DLC32]

[M5G:Mode=AP : SSIT=ATMEF, P2_E263:IP=192. 168. 4. 1 MAC=34-AB-95-F5-6F-15]
ok




7.2.2 Software-Einrichtung

(1) Klicken Sie auf "Einstellungen" und setzen Sie die
Geschwindigkeitseinheit auf "mm/min".

BEEG 66 ki + 2000 BL AT Q&S D0

r p P
B im wem s o = WO Eld 80 Inlic 80 g Cus OB Wilisd
B Sattings - LightBurn 1.0.06 7 x
Vinpluy £ fraghinn
D Beghaner Bads {Singler ntarfuce] Carvs quality [ ] i

i W Eaxile detisliscing {dlosr, Tut pratty) W Ucs Systea Elipheard

(8 Fhrs Talatbe Bution Libals

Toolbar Tom sins ] Nermdd L | Deualt
Wit / teide
Bt Eor 2 Totter Eor dioda Geid Comtrut Low Comtrast v
igple & o e Wiruad Geld Spasing 10 00 3
hita . 1 &

B o900 0 %erlIDOOON |

) Tachue / 1ae T ackan 7 2l Grid Soup Jitanas 1.0
) Tachan / aafaes O Tacka f madnin  ElickEduction Tilerancs (pizsle} 3.0 3
Dhjact Sop Bintancs (pimals} 100 ]
W S o fiid
Lo 4 dere B0 Bhifedre 000 4
Caners Cuptirs Sratan Eumurs Banalation s Visw
(=] O Bafwilt Captrre Syatem O Black mud Whita
o O Caston Camrs Syatem O 7l cider
a D Litats sxptmrnn 80 dugrens
[
ki | settlag
| Caneel

(2) Setzen Sie den Startpunkt der Maschinengravur auf "Current
Position" und setzen Sie "Job Origin" in die untere linke Ecke.

Ready
Ill’uun .Stop ’:}tn-t
L] Frane {0} Frame Save GCode Run GCode
12 Home Go to Origin Start From: Current Position
0 O O
Jborigih O O O
_® Cut Selected Graphics o O O
(® Use Selection Origin -4- Show Last Position
® Optimize Cut Path Optimization Settings
Devices Com4 ~  ACMER P2 v



7.2.3 Gravur starten
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@ Klicken Sie auf "OFFNEN", um die Gravurdatei auszuwahlen.
@ Klicken Sie auf "Offnen".

Eie Edt Took fArrange Window Langusge Help

GEHE O® RFEH +LLL A& B4 BAT © & S 58
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® Kilicken Sie auf den Bildbereich.

® Passen Sie die GravurgréBe an.



# Layer Mode Spd/Pwr Output Show Air

[coo [l imeoe 150000/ 1000] 8w o»

tayer Color [ Srevd mre) 15000 3
@ Fazz Count 1|2] Power Max (%) 100,00 (2
Interval (s 0080 |2 Power Min (8) 0,00 2

Cuts / Layers Hove Conzsle Varishle Taxt

® Wihlen Sie "Schnitte/Ebenen” aus.
® Doppelklicken Sie auf den roten Bereich.

B Cut Setings Edior - UghtBum 1201 T

| M e

.
@ | o it e, e

Tnage Sattings
i=di oeal srwnning @DWagative Taage OB
—— ©®
—
_
——1

FILL all shapes o1 oo )
FIL premp togethar )
Pl shapas individolly

L T T

(DPassen Sie die Graviergeschwindigkeit und die
Gravierleistung an (empfohlen, sich an der Gravierpa-
rameter-Tabelle zu orientieren).

®Schalten Sie die Luft-Pumpe ein oder aus..
@Stellen Sie die Gravierqualitét ein.

(@Stellen Sie den Graviermodus ein.

(DKlicken Sie auf "OK



Ready
'l Fause . Stop @ ’ Start
@ E] Frame (:} Frame Save GCode Bun GCode
{2 Home Go to Origin Start From: Current Position
o O O
Job Origin O O O
(® Cut Selected Graphios o) (@] O
(8 Use Selection Origin -4- Show Last Position
(® Optimize Cut Path Optimization Settings
Devices COm ~ | ACMEER F2 v

(2 Cliquez sur "Cadre" pour prévisualiser la zone gravée.

@3 Klicken Sie auf "Start", um mit der Gravur zu beginnen.

8. APP Anleitungen

8.1 APP Herunterladen

Android-Benutzer

Android-Benutzer kénnen den QR-Code unten scannen oder
direkt die ACMER-Website besuchen, um die App herunterzu-
laden.
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iPhone-Benutzer

Suchen Sie im App Store nach "MKSLaser"

Q. MKSlaser

MKSLaser

8.2 APP-Verbindung
(1) Legen Sie die TF-Karte in den Kartensteckplatz ein.

21



(2) Schalten Sie die Maschine ein, suchen Sie tiber die WLAN-Funktion
Ihres Mobiltelefons nach dem Netzwerknamen "ACMER_P2_" und geben
Sie das Passwort ein, um eine Verbindung herzustellen.

Das Standardpasswort lautet: 12345678.

4 N

< Wi-Fi co

Wi-Fi O

Network assistant

celeration over multiple networks and netwaork

Available networks Refresh
v ACMER_P2.18598 g =
L ChinaNet-y3Hs a =z >

(3) Offnen Sie die mobile App und klicken Sie auf das Symbol in
der oberen linken Ecke.

@ Home ®
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(4) Geben Sie die IP-Adresse ein und klicken Sie dann auf "VERBINDEN".
Hinweis: Die Standard-IP-Adresse lautet "192.168.4.1"..

4 N\

< Connect

IP Address

| 192.168.4.1

CONNECT

SEARCH LASER

8.3 Vorstellung der App-Funktionen

Sie kénnen diese Funktion fiir Selbsterstellung verwenden, wie zum

N

Beispiel zum Kritzeln, Schreiben usw. Sie kdnnen auch auf lhr
creation ) Handy-Album zugreifen oder Fotos machen, um sie zu gravieren..

$ Diese Funktion kann zur Steuerung der Bewegung des
Lasermoduls sowie zur Rickfiihrung der Bewegung des
Control Lasermoduls in die Position verwendet werden.

Holen Sie sich das von ACMER bereitgestellte Material zum
Gravieren..

I—:I Sie kdnnen die von der Computersoftware generierten
— Programme auf der TF-Karte speichern und dann tber
diese Funktion auf die Dateien in der TF-Karte fiir die
\__Cavina ) Offline-Gravur zugreifen.
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8.4 Betriebsdemo

(1) Wahlen Sie "Material" aus.

4 i

Z <P

Creation Control

| &=

Material Graving

(2) Wahlen Sie das Gravurmuster aus.

(< Material

¥ v

O

2

(3) Wahlen Sie den Graviermodus aus.

p
Strong Skelch Dither
{Q}Brighlness 100%

0% o) 200%
OCDntrast 80%

0% oo—@ 160%

C -»
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(4) Passen Sie die GréBe der Gravur an und stellen Sie die Gravier-
parameter ein, klicken Sie dann auf die Schaltflache unten rechts,
um die Daten zu senden!

B File Name

DLC32001 Hls

Laser
A Power

o 1000

() Nous vous recommandons de régler la vitesse de
gravure en dessous de 8000 mm/min pour de
meilleurs résultats!

(5) Warten Sie, bis der Sendevorgang abgeschlossen ist.
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(6) Klicken Sie auf "Bestatigen”, um den Gravurprozess zu starten.

Confirm

(7) Warten Sie, bis die Gravur abgeschlossen ist.

0%
DLC32001.nc
X 36.260 Y 0200
F 100% S 100%
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9. FAQ

Q1. Die Graviermaschine kann das Material nicht durchschneiden.

1.Uberpriifen Sie, ob die Verkabelung des Lasermoduls locker ist..

2.Bestatigen Sie, ob der Fokus korrekt eingestellt ist, was durch das
Fokussierungsgate unterstitzt werden kann.

10W 20W/33W/48W
3.Stellen Sie sicher, dass die Gravierflache flach und frei von Vertiefungen ist..

4. Verringern Sie die Graviergeschwindigkeit angemessen und erhéhen Sie
die Anzahl der Schnitte. Die spezifischen Parameter kdnnen der Tabelle der
gangigen Gravierparameter entnommen werden.

Q2. Die Graviermaschine kann nicht mit dem Computer verbunden werden.

1. Uberpriifen Sie, ob der CH340-Treiber auf dem Computer installiert ist.
Wenn nicht, erhalten Sie bitte die Treiberdatei von der SD-Karte zur Installation.
2. Uberpriifen Sie, ob der richtige Anschluss ausgewahlt ist.

Grbl _File Colors Llangusge Tools 7
[COM | COM3 11520

(Y J
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3.Ersetzen Sie das USB-Kabel und verbinden Sie es erneut.
4Versuchen Sie es mit einem anderen Computer.

Q3. Gerausch wahrend des Betriebs der Maschine

1. Zunachst wird der Liufter des Lasermoduls wahrend des
Betriebs der Maschine ein gewisses Gerdusch erzeugen.

Z.Uberprufen Sie, ob der Tisch eben ist.
3. Uberprufen Sie, ob die Maschinenschrauben locker sind oder fehlen..

4. Uberpriifen Sie, ob sich Fremdkérper auf der Fiihrungsschiene befinden.
Sie kdnnen den Riemen entfernen und die Fiihrungsschiene von Hand
schieben, um zu beobachten, ob es zu Blockaden kommt. Fligen Sie

bei Bedarf die richtige Menge Schmiermittel auf die Fiihrungsschiene hinzu.

Q4. Die Y-Achse bewegt sich abnormal oder bewegt sich nicht

1. Uberpriifen Sie, ob der Umschalter auf die "Y"-Achsen-Position
eingestellt ist.

2. Uberpr[]fen Sie, ob die Verkabelung des Y-Achsen-Motors an
beiden Enden locker ist.

3. Verwenden Sie bei Bedarf ein Multimeter, um die Ausgangsspannung
des Motoranschlusses auf dem Hauptplatine zu messen.

Q5. Wie man die Gurtspannung einstellt

Nach der Installation des Riemens drehen Sie den oberen Draht am
Spanner, um die Gurtspannung einzustellen. Drehen Sie im Uhrzei-
gersinn, um den Gurt zu straffen, und gegen den Uhrzeigersinn, um
den Gurt zu lockern, und halten Sie die Gurtspannung auf beiden

Seiten der Y-Achse aufrecht..
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Q6. Welche Funktion hat der Schalter auf der Riickseite der Graviermaschine?

Dieser Schalter ist ein Umschalter fiir das Rotationsmodul. Schalten Sie
nach links fur die normale Gravierposition und nach rechts fur die
Position des Drehmoduls. Das Drehmodul kann direkt mit dem Steck-
platz mit dem "RM" -Logo daneben verbunden werden.

Q7. Die Maschine stoppt die Gravur wahrend der Arbeit.

1. Uberpriifen Sie, ob die Stromversorgung der Maschine
ordnungsgemaf angeschlossen ist.

2. Uberpriifen Sie, ob es eine abnormale Blockierung des
Endschalters gibt. Zu diesem Zeitpunkt wird die Befehlsleiste
folgende Meldung anzeigen.

3.Uberpriifen Sie, ob wahrend des Gravierprozesses eine Flamme entsteht.
Zu diesem Zeitpunkt wird die Befehlsleiste folgende Meldung anzeigen.

ase resiart the wachise] |

bl canmat guarsntes position Lost stegs
highly recommsnded

ACMEE, T2_3129 stestel 152.163.41]

&
Dot Cantion Unlocked]
ak
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10. Kundendienst

Um eine hochwertige Unterstltzung nach dem Kauf zu gewahrleisten,
empfehlen wir lhnen, unsere offizielle Website (acmerlaser.com) zu
besuchen, um detaillierte Informationen zum Kundendienst und zur
Garantie zu erhalten.

Darlber hinaus bietet unsere FAQ-Seite Antworten auf haufig gestell-
te Fragen, um lhnen bei der optimalen Nutzung des Produkts zu
helfen. Wenn Sie weitere Fragen haben oder weitere Unterstiitzung
bendtigen, zégern Sie bitte nicht, uns per E-Mail unter support@ac-
mer3d.com zu kontaktieren.

Unser Support-Team steht lhnen gerne zur Verfligung, um lhre
Anliegen zeitnah zu I6sen..
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MADE IN CHINA

https://acmerlaser.com/
https://www.facebook.com/groups/1614455505653986

Acmer Technology Co., Ltd.
5th Floor, Shanhai Ke Chuang Yuan, Longhua Street, Longhua District, Shenzhen, China



